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1 G 400 GP 400
12.
*1) Serial Number: 01052.. 01053..
n /min 30000 30000
ny /min 12400 12400
P4 W 380 380
Py W 250 250
Dmax mm (in) 50 (2) 50 (2)
Trmax mm (in) 6('/4) 6 ('/s)
d mm (in) 6('/4) 6 ('/4)
m kg (Ibs) 1,5(3.3) 1,5(3.3)
Lmax mm (in) 30 (1.18) 30(1.18)
ap sa/Knsa| @25 mm; Uy=3,6 gmm;* | /g2 6,6/1,5 6,6/1,5
ap sa/Kn,sg | @50 mm; Uy=14,4 gmm; * | /g2 13,6/1,5 19,9/1,5
Loa/Kpa dB (A) 80/3 79/3
Lwa’Kwa dB (A) 91/3 90/3

*EN 60745

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-23:2013, EN IEC 63000:2018

= E J/
2023-09-20, Bernd Fleischmann f(o ’ i
at (Vi

Direktor Produktentstehung & Qualit ce President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Geradschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Geradschleifer sind bestimmt...

- ... fir Feinschleifarbeiten mit Schleifstiften an
Metallen.

- ... fur Feintrennarbeiten mit Kleintrennscheiben an
Metallen.

- ...zum Frasen mit Schaftfrasern von NE-Metallen,
Kunststoffen, Hartholz usw.

- ...zum Arbeiten mit Pinseldraht- und
Runddrahtbirsten

- ...zum Arbeiten mit Formpolierkérpern

- ...zum Arbeiten mit Filzpolierkérpern

- ...zum Arbeiten mit Lamellen-Schleifradern

Nicht bestimmt zum Arbeiten mit Polierglocken. Nur

zur Trockenbearbeitung.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten, Polieren, Frasen oder
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Polierer, zum Frasen und als
Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerét
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

c) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehér, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

d) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

e) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder
anderes Zubehor miissen genau auf die
Schleifspindel oder Spannzange lhres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau in die Aufnahme des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich
ungleichméBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

f) Auf einem Dorn montierte Scheiben,
Schleifzylinder, Schneidwerkzeuge oder
anderes Zubehor miissen vollstandig in die
Spannzange oder das Spannfutter eingesetzt
werden. Der ,Uberstand” bzw. der frei liegende
Teil des Dorns zwischen Schleifkérper und
Spannzange oder Spannfutter muss minimal
sein. Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt
oder steht der Schleifkdrper zu weit vor, kann sich
das Einsatzwerkzeug I6sen und mit hoher
Geschwindigkeit ausgeworfen werden.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifwalzen auf Risse, VerschleiB3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
liberpriifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Ndhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Geréat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meistin
dieser Testzeit.
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h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlcke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfliihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle
Drehzahl kann das Reaktionsmoment des Motors
dazu fihren, dass sich das Elektrowerkzeug
verdreht.

I) Wenn méglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstuick zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wéahrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner
Werkstlicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen
runder Werkstiicke wie Holzdiibel, Stangenmaterial
oder Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch
das Einsatzwerkzeug klemmen und auf Sie zu
geschleudert werden kann.

m) Halten Sie das Anschlusskabel von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie
die Kontrolle Uber das Gerat verlieren, kann das
Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden und lhre
Hand oder Ihr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

n) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug voéllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

o) Ziehen Sie nach dem Wechseln von
Einsatzwerkzeugen oder Einstellungen am
Geratdie Spannzangenmutter, das Spannfutter
oder sonstige Befestigungselemente fest an.
Lose Befestigungselemente kdnnen sich
unerwartet verstellen und zum Verlust der Kontrolle

fihren; unbefestigte, rotierende Komponenten
werden gewaltsam herausgeschleudert.

p) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wéhrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufalligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper bohren.

q) Reinigen Sie regelméaBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

r) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

s) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifband, Drahtbirste usw. Verhaken oder
Blockieren fuihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Korper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlagkréfte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatz-werkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verur-sacht einen
Kontrollverlust oder Rickschlag.

c) Verwenden Sie kein gezdhntes Ségeblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig
einen Ruck-schlag oder den Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.



d) Fuhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verlédsst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spane aus-
geworfen werden). Fuhren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstuick, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstlick bei der
Verwendung von Drehfeilen, Trennscheiben,
Hochge-schwindigkeitsfraswerkzeugen oder
Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest. Bereits
bei geringer Verkantung in der Nut verhaken diese
Einsatzwerkzeuge und kénnen einen Ruckschlag
verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe
bricht diese gewdhnlich. Bei Verhaken von
Drehfeilen, Hochgeschwin-digkeitsfriswerkzeugen
oder Hartmetall-Fréswerkzeugen, kann der
Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und zum
Verlust der Kontrolle Uiber das Elektrowerkzeug
fuhren.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und nur fiir die empfohlenen
Einsatzméglichkeiten. Beispiel: Schleifen Sie
nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbeschédigte
Dorne der richtigen GréBe und Lénge, ohne
Hinterschneidung an der Schulter. Geeignete
Dorne vermindern die Mdglichkeit eines Bruchs.

c) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fuhren Sie keine lGiberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhdht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

d) Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn
Sie die Trennscheibe im Werkstiick von sich
wegbewegen, kannim Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Geriét aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
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vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

g) Stutzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstlcke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

h) Seien Sie besonders vorsichtig bei
Taschenschnitten in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

4.4 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
waéhrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz
mindestens eine Minute mit
Arbeitsgeschwindigkeit laufen. Achten Sie
darauf, dass in dieser Zeit keine andere Person
vor oder in gleicher Linie mit der Biirste steht.
Wahrend der Einlaufzeit kdnnen lose Drahtstlicke
wegfliegen.

c) Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von
sich weg. Beim Arbeiten mit diesen Bursten
kénnen kleine Partikel und winzige Drahtstiicke mit
hoher Geschwindigkeit wegfliegen und durch die
Haut dringen.

4.5 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifmittel missen sorgsam nach Anweisungen
des Herstellers aufbewahrt und gehandhabt
werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben diirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstliicke missen
ausreichend abgestutzt werden.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen. 7
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Sorgen Sie dafiir, dass das Schleifmittel vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt wird,
und lassen Sie das Werkzeug im Leerlauf 60
Sekunden in einer sicheren Lage laufen, sofort
anhalten, wenn betréchtliche Schwingungen
auftreten oder wenn andere Mangel festgestelit
werden. Wenn dieser Zustand eintritt, Gberprufen
Sie die Maschine, um die Ursache zu ermitteln.

Sorgen Sie dafiir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken keine Gefahr hervorrufen, z.B.
den Anwender oder andere Personen treffen oder
entflammbare Substanzen entziinden. Gefahrdete
Bereiche sind mit schwer entflammbaren Decken
zu schiitzen. Halten Sie in feuergefahrdeten
Bereichen ein geeignetes Loschmittel bereit.

Sorgen Sie dafir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liftungsoffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschéadigen innerer Teile.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
dirfen nicht verwendet werden.

Arbeiten sie aus Sicherheitsgrinden immer mit
angebrachter Gummimanschette (4).

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

T Bei der Bearbeitung, insbesondere
E/CQ von Metallen, kann sich leitféahiger
Staub im Inngren der Maschine ablagern. Dadurch
kann es zur Uberleitung elektrischer Energie auf
das Maschinengehduse kommen. Das kann die
zeitweilige Gefahr eines elektrischen Schlages
begriinden. Deshalb ist es notwendig, beilaufender
Maschine regelmaBig, haufig und grundlich die
Maschine durch die hinteren Luftungsschlitze mit
Druckluft auszublasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(Fl) vorzuschalten. Bei Abschaltung der Maschine
durch den FI-Schutzschalter muss die Maschine
Uberprift und gereinigt werden. Motorreinigung
siehe Kapitel 8. Reinigung.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sadgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
lhr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit

zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fiir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Spannzange
Spannzangenmutter
Spindel
Gummimanschette *
Schaltschieber *
Haupthandgriff
Schalterdriicker *
Einschaltsperre *

*ausstattungsabhéngig

oO~NOoO O~ WN

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes (ibereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.



7. Benutzung

7.1 Spannzangen

Der Schaftdurchmesser des Werkzeugs muss
genau der Spannbohrung der Spannzange (1)
entsprechen!

Es stehen Spannzangen fur verschiedene
Schaftdurchmesser zur Verfligung. Siehe Kapitel
Zubehor.

7.2 Einsetzen der Werkzeuge
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Nur Werkzeuge verwenden, die fir die
Leerlaufdrehzahl Ihrer Maschine geeignet
sind! Siehe technische Daten.

Der Schaftdurchmesser des Werkzeugs muss
genau der Spannbohrung der Spannzange (1)
entsprechen!

Bei Schleifstiften oder Dornen darf die vom

Hersteller angegebene maximale zuléssige
offene Schaftlange Iy bzw. maximale zulassige
L&nge nicht tberschritten werden!

Die maximal zulédssige Schaftlange ist die Summe
von lg und der maximalen Einstecktiefe L4 (siehe
Kapitel 12.)

Das Werkzeug mit der ganzen Lange des Schaftes
in die Spannzange (1) einsetzen.

Die Spindel (3) mit dem mitgelieferten 13-mm-
Maulschlussel anhalten.

Die Spannzangenmutter (2) mit dem 19-mm-
Maulschlussel festziehen.

Wenn kein Werkzeug in die Spannzange

eingesetzt ist, die Spannzange nicht mit dem
Schliissel festziehen, sondern nur von Hand
aufschrauben!

7.3 Entnehmen der Werkzeuge

Die Spindel (3) mit dem mitgelieferten 13-mm-
Maulschlussel anhalten.

Die Spannzangenmutter (2) mit dem 19-mm-
Maulschlussel l16sen.

Werkzeug entnehmen.

7.4 Ein-/Ausschalten
Maschine immer mit beiden Handen flhren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstlck bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

DEUTSCH de

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen (4), (6) festhalten,
einen sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit Sicherheitsschalter
(mit Totmannfunktion):
(Maschinen mit der Bezeichnung WP...)

@

Einschalten: Einschaltsperre (8) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdrucker (7) driicken.
Ausschalten: Schalterdriicker (7) loslassen.

7.5 Arbeitshinweise

Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten mit
Drahtbiirsten, Polieren: Maschine maBig
andrlcken und Uber die Flache hin- und
herbewegen.

Frasen: Maschine maBig andriicken

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im

D= Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit maBigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht dricken, nicht schwingen.

8. Reinigung

8.1 Motorreinigung

Die Maschine regelméaBig, haufig und griindlich
durch die hinteren Luftungsschlitze mit Druckluft
ausblasen. Dabei muss die Maschine sicher
gehalten werden.

9. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfllt.

Zubehdr sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
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befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

A Spannzangen (einschlieBlich Mutter)

@3 mm =631947000
@1/8*  =631948000
@6mm =631945000
@1/4  =631949000
@8mm =631946000

B Spannrahmen 628329000 zum Einspannen
beim Arbeiten mit Biegewellen, hierzu:

C Spannbligel 627107000 zur sicheren
Befestigung auf dem Werktisch (Spannschraube
festziehen).

D Schleifstifte flir Feinschleifarbeiten an Metallen.

E Kleintrennscheiben fur Feintrennarbeiten an
Metallen.
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

10. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdbnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

11. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmuill! Geman
Europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

12. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

n =Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

nq =Lastdrehzahl

P4 =Nennaufnahmeleistung

Ps =Abgabeleistung

Dmax =maximaler Schieifscheibendurchmesser
Tmax =maximale Dicke von gebundenen

Schleifscheiben
d =Spannbohrung der Spannzange
m = Gewicht ohne Netzkabel
=maximale Einstecktiefe

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elekirowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

a, sg = Schwingungsemissionswert
Khsa = Unsicherheit (Schwingung)
Um = Unwucht

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

Under our sole responsibility, we hereby declare
that these straight grinders, identified by type and
serial number *1), comply with all relevant require-
ments of the directives *2) and standards *3). Tech-
nical documents for *4) - see Page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
straight grinders, identified by type and serial
number *1) on page 3, fuffill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
see *3) on page 3.

2. Specified Use

The straight grinders are designed...

- ... for fine grinding work with mounted points on
metal.

- ... for fine cutting work with small cutting wheels on
metal.

- ... for routing with end mill cutters on non-ferrous
metals, plastics, hardwood, etc.

- ...for working with paint and round wire brushes

- ...for working with polishing bobs

- ...for working with felt polishing tools

- ...for working with lamellar grinding wheels

The machine is not suitable for work with polishing

bells. Itis for dry processing only.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3. General safety instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay atten-
tion to all parts of the text that are marked
with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety warnings common for grinding,

sanding, wire brushing, polishing,
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carving or abrasive cutting-off
operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder and sander, wire brush, polisher,
carving or cut-off tool. Read all safety
warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

c) The rated speed of the grinding accessories
must be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Grinding accessories
running faster than their rated speed can break and
fly apart.

d) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately controlled.

e) The arbour size of wheels, sanding drums or
any other accessory must properly fit the
spindle or collet of the power tool. Accessories
that do not match the mounting hardware of the
power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

f) Mandrel Mounted Wheels, sanding drums,
cutters or other accessories must be fully
inserted into the collet or chuck. If the mandrel is
insufficiently held and/or the overhang of the wheel
is too long, the Mounted Wheel may become loose
and be ejected at high velocity.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, sanding
drum for cracks, tear or excess wear, wire
brush for loose or cracked wires. If power tool
or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
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wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

k) Always hold the tool firmly in your hands
during the start-up. The reaction torque of the
motor, as it accelerates to full speed, can cause the
tool to twist.

1) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in
use. Clamping a small workpiece allows you to use
your hands to control the tool. Round material such
as dowel rods, pipes or tubing have a tendency to
roll while being cut, and may cause the bit to bind or
jump toward you.

m) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

n) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

o) After changing the bits or making any
adjustments, make sure the collet nut, chuck or
any other adjusting devices are securely
tightened. Loose adjustment devices can
unexpectedly shift, causing loss of control, loose
rotating components will be violently thrown.

p) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

q) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

r) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

s) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, sanding band, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or

pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the

4o surface of the material causing the wheel to climb

out orkick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and shagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a toothed saw blade. Such
blades create frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the bit to
climb out of the work and pull the tool in the direction
of this feed.

e) When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters,
always have the work securely clamped. These
wheels will grab if they become slightly canted in the
groove, and can kickback. When a cut-off wheel
grabs, the wheel itself usually breaks. When arotary
file, high-speed cutter or tungsten carbide cutter
grabs, it may jump from the groove and you could
lose control of the tool.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off
wheels are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause them to
shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use
only undamaged wheel mandrels with an
unrelieved shoulder flange that are of correct
size and length. Proper mandrels will reduce the
possibility of breakage.

c) Do not “jam” a cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or snagging of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your hand,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.



e) When wheel is pinched, snagged or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold the power tool motionless
until the wheel comes to a complete stop.
Never attempt to remove the cut-off wheel from
the cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
pinching or snagging.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

h) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.4 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the

brush even during ordinary operation. Do not

overstress the wires by applying excessive

load to the brush. The wire bristles can easily

penetrate light clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed for
at least one minute before using them. During
this time no one is to stand in front or in line
with the brush. Loose bristles or wires will be
discharged during the run-in time.

c) Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and tiny
wire fragments may be discharged at high velocity
during the use of these brushes and may become
imbedded in your skin.

4.5 Additional Safety Instructions

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the abrasive and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Abrasives must be stored and handled with care in
accordance with the manufacturer's instructions.

Never use parting grinder discs for roughing work.
Do not apply pressure to the side of parting grinder
discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be supported adequately.

Keep hands away from the rotating tool! Remove
swarf and similar material only when the machine is
at a standstill.
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Prior to use, ensure that the coated abrasive is
properly fitted and secured. Run the tool inidling for
60 seconds in a safe position and bring to a stand-
stillimmediately if there are significant vibrations or
if other deficiencies are determined. If such a situa-
tion occurs, check the machine to determine the
cause.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or other personnel and
are not able to ignite inflammable substances.
Endangered areas must be protected with flame-
resistant covers. Make sure that fire-risk areas are
always provided with suitable fire extinguishers.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

For safety reasons, always ensure the rubber
sleeve is fitted while you work (4).

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments, conversions or servicing are
performed.

= > During machining, of metals in
E/qﬂ particular, conductive dust can form
deposits inside the machine. This can lead to the
transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of
electric shocks. Thisis why it is necessary when the
machine is running to blow compressed air through
the rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. The machine must be
held firmly in this case.

We recommend using a stationary extractor system
and connecting a residual current circuit-breaker
(FI) upstream. When the machine is shut down via
the Fl circuit-breaker, it must be checked and
cleaned. For information on cleaning the motor, see
chapter 8. Cleaning.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.
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Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

Collet chuck
Collet chuck nut
Spindle

Rubber sleeve *
Slide switch *
Main handle
Trigger *
Switch-on lock

*equipment-specific

ONO O~ WN =

6. Initial Operation

Before plugging in the device, check that the

rated mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Always use a residual current device (RCD)

protected supply with a rated residual current
of 30 mA or less.

7. Use

7.1 Collet chucks

The tool's shank diameter must correspond
exactly to the collet bore of the collet chuck (1)!

Various collet chucks are available for different
shank diameters. See Accessories section.

7.2 Fitting the tools
Pull the mains plug from the socket.

Only use tools that are suited to the no-load
speed of your machine. See Technical Speci-
fications.

The tool's shank diameter must correspond
exactly to the collet bore of the collet chuck (1)!

In the case of mounted points or mandrels, the

maximum wheel overhang: Iy or maximum
permissible length specified by the manufacturer
must not be exceeded!

The maximum permitted shaft length is the sum of I
and the maximum insertion depth L5« (See
chapter12.)

Insert the tool (with the full length of the shank) in the
collet chuck (1).

Bring the spindle (3) to a standstill with the 13-mm
spanner provided for this purpose.
Using the 19-mm spanner, tighten the collet chuck
nut (2).

If there is no tool inserted in the collet chuck,

you can tighten the collet chuck manually
rather than with the spanner.

7.3 Removing the tools

Bring the spindle (3) to a standstill with the 13-mm
spanner provided for this purpose.

Using the 19-mm spanner, unscrew the collet chuck
nut (2).

Remove the tool.

7.4 Switching On and Off
Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handles provided (4), (6),
maintain a steady position and concentrate on your
work.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the slide switch (5) forward.
For continuous activation, now tilt downwards until
it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (5) and release.

Machines with safety switch (with dead-man
function):
(Machines with the designation WP...)



Switching on: Slide the switch-on lock (8) in the
direction of the arrow and press the trigger (7).
Switching off: release the trigger switch (7).

7.5 Working instructions

Grinding, sanding, polishing or using wire
brushes: Press down the machine evenly and
move it from side to side over the surface.
Routing: Press down the machine evenly.

Separating:
P

the machine evenly at a speed suit-
able for the material being processed. Do not ilt,
apply excessive force or sway from side to side.

8. Cleaning

8.1 Motor cleaning

To clean the motor, apply jets of compressed air
through the rear ventilation slots of the machine
regularly, frequently and thoroughly. The machine
must be held firmly in this case.

9. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

A Collets (including nut)
dia. 3 mm = 631947000

dia. 1/8* =631948000
dia. 6 mm = 631945000
dia. 1/4* =631949000

dia. 8 mm = 631946000

Clamping frame 628329000 for clamping
during work with flexible shafts, including:
Clamping bracket 627107000 for safe securing to
the work bench (tighten clamping screw).
Mounted points for fine grinding work on metal.
Cutting wheel for fine cutting and grinding work on
metal.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

mo O @

10. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A . [ .
(see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
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If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

11. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
ﬁ power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
returned for environmentally compatible recycling.

12. Technical specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.

n =No-load speed (maximum speed)
ny =0n-load speed
P4 =Nominal power input
P> =Power output
Dmax =Maximum grinding wheel diameter
max =Maximum thickness of bonded grinding
wheels
d =Collet bore of the collet chuck
m =Weight without mains cable
Lmax =maximum insertion depth

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

Using these values, you can estimate the
emissions from this power tool and compare these
with the values emitted by other power tools. The
actual values may be higher or lower, depending on
the particular application and the condition of the
tool or power tool. In estimating the values, you
should also include work breaks and periods of low
use. Based on the estimated emission values,
specify protective measures for the user - for
example, any organisational steps that must be put
in place.
Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

a, gg = Vibration emission level
Knsg = Uncertainty (vibration)
U = Unbalance

M

Loa = Sound pressure level
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Lwa Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

16
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Notice d'utilisation originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
ces meuleuses droites, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

Les meuleuses droites sont congues...

- ... pour des travaux de meulage fin sur métaux
avec des meules sur tige.

- ... pour des travaux de trongonnage fin sur métaux
avec de petites meules a trongonner.

- ... pour le fraisage avec des fraises a queue sur
metaux non-ferreux, plastiques, bois dur, etc.

- ... pour des travaux avec brosses métalliques
circulaires ou en forme de pinceau

- ... pour des travaux avec des corps de polissage
de forme

- ... pour des travaux avec des corps de polissage a
feutre

- ... pour des travaux avec des meules a lamelles

Elles ne sont pas appropriées pour des travaux

avec des cloches a polir. Uniquement pour usinage

asec.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
aux prescriptions.

Il est impératif de respecter les directives de
prévention des accidents reconnues et les
consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes de sécurité
générales

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte repérés par ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessures.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a I'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Transmettre uniquement I'outil électrique accom-
pagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

spéciales

4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage au papier de
verre, les travaux avec brosse
métallique, le polissage, le fraisage ou le
trongonnage :

Application

a) Cet outil électrique est concu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, polisseuse,
fraiseuse et outil a trongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le non-respect des
consignes ci-dessous peut avoir pour conséquence
un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
grave.

b) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a 'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sr.

c) La vitesse admise de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur loutil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

d) Le diamétre extérieur et '’épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées pour votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniere appropriée.

e) Les meules, cylindres a poncer ou tout autre
accessoire doivent s'adapter avec précision a
la broche porte-meule ou a la pince de serrage
de votre outil électrique. Les accessoires qui ne
s'adaptent pas avec précision au dispositif de
fixation de 'outil électrique fonctionnent de fagcon
irréguliére, vibrent excessivement et peuvent
conduire a une perte de controle.

f) Les meules, cylindres a poncer, outils de
coupe ou tout autre accessoire montés sur un
mandrin doivent étre insérés entierement dans
la pince de serrage ou le mandrin de serrage.
Le "dépassement" ou la partie libre du mandrin
entre la meule et la pince de serrage ou le
mandrin de serrage doit étre minimal. Sile
mandrin n'est pas suffisamment serré ou sila meule
se trouve trop en avant, I'accessoire peut se
desserrer et étre éjecté a grande vitesse.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation, contrdler les
accessoires pour détecter la présence
éventuelle d'effritements et de fissures sur les
meules, de fissures ou d’usure excessive sur
les cylindres a poncer, de fils détachés ou
rompus sur les brosses métalliques. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,

17



fr

18

FRANCAIS

examiner les dommages éventuels ou utiliser
un accessoire non endommagé. Aprées
controle et installation de I'accessoire, tenir
toutes les personnes présentes a distance de
I’accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
une minute. Les accessoires endommagés se
cassent généralement pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, une visiére de
protection ou des lunettes de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres,
des protections auditives, des gants et un
tablier spécial capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou les particules de
matériau. Les yeux doivent étre protégés contre
les débris volants produits par les diverses
applications. Le masque antipoussiéres ou le
respirateur doit filtrer les poussiéres générées lors
des applications. L’exposition prolongée aux bruits
de forte intensité peut provoquer une perte de
I"audition.

i) Maintenir les personnes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute
personne entrant dans la zone de travail doit
porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate de travail.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les travaux au
cours desquels I'outil coupant peut étre en
contact avec des conducteurs cachés ou avec
son propre cable. Le contact de 'accessoire
coupant avec un fil sous tension peut également
mettre sous tension les parties métalliques
exposées de l'outil électrique et provoquer un choc
électrique.

k) Bien tenir I'outil électrique au démarrage.
Lors de I'augmentation vers la vitesse de rotation
maximale, le couple de réaction du moteur peut
conduire a une torsion de l'outil électrique.

I) Si possible, utiliser des pinces de serrage
pour fixer la piece. Ne maintenir en aucun cas
une petite piece dans une main et I'outil
électrique dans l'autre, pendant son utilisation.
En fixant les petites piéces, vos deux mains seront
libres afin de mieux contréler I'outil électrique. Lors
du trongonnage de piéces rondes, comme des
chevilles en bois, du matériel en barre ou des tubes,
ceux-ci ont tendance a rouler, entrainant un
blocage de I'outil qui peut étre projeté vers vous.

m) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peuvent étre entrainés dans I'accessoire de
rotation.

n) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
I'arrét complet de I'accessoire. L’accessoire
rotatif peut entrer en contact la surface et faire
perdre le contrdle de I'outil électrique.

o) Aprés le changement d'accessoire ou de
réglages sur I'appareil, bien serrer I'écrou de la
pince de serrage, le mandrin de serrage ou tout
autre élément de fixation. Des éléments de
fixation non serrés peuvent se décaler de fagcon
inopinée et conduire a une perte de contrdle ; des
composants en rotation non fixés sont éjectés avec
force.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique
pendant que vous le portez. Un contact
accidentel avec I'accessoire rotatif pourrait
accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur
vous.

q) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attire la poussiére a I'intérieur du carter et une
accumulation excessive de poudre de métal peut
provoquer des dangers électriques.

r) Ne pas utiliser I'outil électrique a proximité
de matériaux inflammables. Des étincelles
pourraient enflammer ces matériaux.

s) Ne pas utiliser d'accessoires qui nécessitent
des réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer un choc
électrique.

4.2 Choc en arriére et consignes de sécurité
correspondantes

Le choc en arriére est une réaction soudaine due a
'accrochage ou au blocage d'un accessoire rotatif
comme une meule, une bande abrasive, une
brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
conduit a un arrét brusque de l'accessoire rotatif.
L’outil électrique hors de contrdle accéléere alors
dans le sens de rotation opposé de I'accessoire au
point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
la piece a usiner peut y étre bloqué provoquant
I'éjection de la meule ou un choc en arriere. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le choc en arriére résulte d’'un mauvais usage de
I'outil ou d'une utilisation non conforme. Cependant,
en prenant les précautions qui s'imposent et qui
sont décrites ci-apres, ce choc en arriére peut étre
évité.

a) Maintenez fermement I'outil électrique et
placez votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces
d'un choc en arriére. L'opérateur peut maitriser
les forces de choc en arriére en prenant les
précautions qui s'imposent.

b) Travaillez avec une prudence particuliére
dans les coins, sur les arétes vives, etc. Evitez
que les accessoire ne rebondissent sur la
piéce et ne se coincent. Les coins, les arétes
vives ou les rebondissements ont tendance a
bloquer 'accessoire rotatif. Cela entraine une perte
de contréle ou un choc en arriere.



c) Ne pas utiliser de lame de scie dentée. De
telles lames provoquent souvent des chocs en
arriere et des pertes de contrdle de l'outil électrique.

d) Guidez toujours I'outil électrique dans le
matériau dans la direction dans laquelle I'aréte
de coupe quitte le matériau (correspond au
sens d'éjection des copeaux). Le guidage de
I'outil électrique dans la mauvaise direction
provoque un dérapage de l'aréte de coupe de la

piéce, tirant'outil électrique dans ce sens d'avance.

e) Serrez toujours la piéce en cas d'utilisation
de limes rotatives, de meules a trongonner, de
fraises haute vitesse ou de fraises en carbure.
Un léger coincement dans la rainure entraine le
blocage de I'accessoire, ce qui peut provoquer un
choc en arriére. En cas de blocage d'une meule de
trongconnage, celle-ci se rompt généralement. En
cas de blocage de limes rotatives, de fraises haute
vitesse ou de fraises en carbure, I'accessoire peut
étre éjecté de la rainure et conduire & une perte de
controle de l'outil électrique.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de meulage et de
tronconnage :

a) Utilisez exclusivement les meules
homologuées pour votre outil électrique et
uniquement pour les possibilités d'utilisation
recommandées. Exemple : ne jamais meuler
avec la surface latérale d'une meule de
tronconnage. Les meules a trongonner sont
destinées au meulage avec le bord de la meule.
Tout effort latéral sur ces meules peut les briser.

b) Pour les tiges de meule coniques et droites
avec filetage, utilisez uniquement des
mandrins non endommagés avec une taille et
une longueur correctes, sans contre-dépouille
au niveau de I'épaulement. Les mandrins
appropriés réduisent le risque de rupture.

c) Evitez un blocage de la meule de
tronconnage ou une pression trop forte. Ne
pas réaliser de coupes trop profondes. Une
contrainte excessive de la meule de tronconnage
augmente la sollicitation et la probabilité de torsion
ou de blocage et donc le risque de choc en arriére
ou de rupture de la meule.

d) Ne pas mettre les mains dans la zone se
trouvant devant et derriére la meule de
tronconnage en rotation. Lorsque vous éloignez
la meule de vous, I'outil électrique avec la meule en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

e) Si la meule de tronconnage se bloque ou si
vous interrompez votre travail, mettez
I'appareil hors tension et tenez-le immobile
jusqu'al'immobilisation de la meule. Ne jamais
tenter d’enlever la meule a tronconner de la
coupe lorsque la meule est en mouvement afin
d'éviter tout choc en arriére. Rechercher et
éliminer les causes de blocage.

f) Ne pas remettre en marche I'outil électrique
tant qu'il se trouve dans la piece a usiner.

Laisser la meule atteindre sa vitesse maximale
et rentrer avec précaution dans la coupe. Dans
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le cas contraire, la meule peut se coincer, sauter
hors de la piéce ou causer un choc en arriere.

g) Soutenir les plaques ou les piéces a usiner
de grande taille pour minimiser le risque de
choc en arriére ou de blocage de la meule. Les
grandes pieces a usiner ont tendance a fléchir sous
leur propre poids. La piéce & usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule et ce, a
proximité de la ligne de coupe et de I'aréte.

h) Soyez particulierement prudent lors d'une
coupe en retrait dans des parois existantes ou
dans d’autres zones sans visibilité. La meule de
trongonnage peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des cablages électriques ou d'autres objets,
ce qui peut entrainer un choc en arriere.

4.4 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I’esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements légers et/ou la peau.

b) Avant leur utilisation, laissez les brosses
tourner au moins pendant une minute a la
vitesse de travail. Veillez a ce qu'aucune autre
personne ne se trouve devant ou dans
I'alignement de la brosse durant ce temps. Des
fils métalliques peuvent se détacher pendant le
démarrage.

c) Ne pas diriger la brosse métallique en
rotation vers soi. Lors des travaux avec ces
brosses, de petites particules et d'infimes brins
meétalliques peuvent étre projetés a haute vitesse et
pénétrer dans la peau.

4.5 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
Iunettes de protection.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications du fabricant de I'outil ou
de l'accessoire ! Protéger les disques des graisses
et des coups!

Les abrasifs doivent étre conservés et manipulés
avec soin, conformément aux instructions du fabri-
cant.

Ne jamais utiliser de meule a trongonner pour des
travaux de dégrossissage ! Ne pas appliquer de
pression latérale sur les meules & trongonner.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple & l'aide de dispositifs
de serrage. Les pieces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Ne pas toucher I'outil en rotation lorsque la machine
est en marche ! Eliminer les copeaux, etc. unique-
ment lorsque la machine est a l'arrét.

Veillez a ce que la meule soit correctement posi-
tionnée et fixée avant la mise en marche et laissez-
la tourner pendant 60 secondes a vide dans une
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position sans danger ; I'arréter immédiatement si
des vibrations importantes ou d'autres problémes
sont constatés. Si cet état se produit, contréler la
machine afin d'en déterminer la cause.

Veiller a ce que les étincelles produites lors de |'utili-
sation ne provoquent aucun risque, p. ex. celui
d'atteindre |'utilisateur ou d'autres personnes, ou un
risque d'incendie de substances inflammables.
Toute zone a risque doit étre protégée par des revé-
tements difficilement inflammables. Tenir prét un
moyen d'extinction adéquat dans les zones arisque
d'incendie.

Si le travail a effectuer génére des poussiéres,
veiller a ce que les orifices d'aération soient
dégagés. S'il devient nécessaire d'enlever les
poussiéres, déconnecter tout d'abord I'outil élec-
trique du secteur (utiliser des objets non métal-
liques) et éviter d'endommager des composants
internes.

Ne pas utiliser d'outils endommagés, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Pour des raisons de sécurité, travaillez toujours
avec la manchette en caoutchouc (4) fixée.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de chan-
gement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

ng{} En cours de travail, et surtout s'il
cﬁ) s'agit de métaux, il est possible que
des poussieres conductrices s'accumulent dans la
machine. Il se peut alors qu'il y ait un transfert
d'énergie électrique sur le corps de machine. Ainsi,
par moment il pourra y avoir un risque d'électrocu-
tion. Pour cette raison, il estimpératif de nettoyer la
machine réguliérement, fréquemment et soigneu-
sement, en soufflant de I'air comprimé a travers les
fentes d'aération a l'arriere pendant que la machine
tourne. Veiller & bien maintenir la machine a cette
occasion.

Il est recommandé d'installer un systeme
d'aspiration fixe et de prévoir un disjoncteur a
courant de défaut (Fl). Lorsque la machine est
arrétée par le biais du disjoncteur de protection Fl,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Nettoyage du
moteur, voir chapitre 8. "Nettoyage".

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres
produites par le poncage électrique, le sciage,
le meulage, le pergage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et
d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre

la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéeres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiére de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépots dans
'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontr6lée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Apercu

Voir page 2.

Pince de serrage

Ecrou de la pince de serrage
Broche

Manchette en caoutchouc *
Interrupteur coulissant *
Poignée principale

Géchette *

Sécurité antidémarrage *
*suivant équipement

ONO U~ WN =

6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur indi-
quées sur laplaque signalétique correspondent aux
caractéristiques de votre réseau électrique.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.



7. Utilisation

7.1 Pinces de serrage

Le diametre de la tige de I'outil doit corres-
pondre exactement a l'orifice de serrage de la
pince de serrage (1) !
Des pinces de serrage pour différents diamétres de
tige sont disponibles. Voir chapitre "Accessoires".

7.2 Insertion des outils

Débrancher la fiche secteur de la prise de
courant !

Utiliser uniguement des outils qui sont appro-
priés pour la vitesse de rotation a vide de votre
machine ! Voir caractéristiques techniques.

Le diametre de la tige de I'outil doit corres-

pondre exactement a l'orifice de serrage de la
pince de serrage (1) !

Dans le cas de meules sur tige ou de

mandrins, la longueur de tige ouverte maxi-
male admissible |y indiquée par le fabricant ou la
longueur maximale admissible ne doit pas étre
dépasseée !

NN

La longueur de queue maximale admise est la
somme de |y et de la profondeur d'insertion
maximale Ly, (voir chapitre 12.)

Insérer I'outil sur toute la longueur de la tige dans la
pince de serrage (1).

Bloquer la broche (3) a I'aide de la clé a fourche de
13 mm fournie.

Serrer I'écrou de la pince de serrage (2) avec la clé
a fourche de 19 mm.
Si aucun outil n'est inséré dans la pince de
serrage, ne pas serrer la pince de serrage
avec la clé, mais uniquement la visser a la main !

7.3 Retrait des outils
Bloquer la broche (3) a I'aide de la clé a fourche de
13 mm fournie.

Desserrer I'écrou de la pince de serrage (2) avec la
clé a fourche de 19 mm.

Retirer l'outil.

7.4 Mise en marche / arrét

Toujours guider la machine avec les deux
mains.

Mettre la machine en marche avant de la posi-
tionner sur la piéce a usiner.

Eviter les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque le connecteur est
débranché de la prise de courant ou aprés une
coupure de courant.

FRANCAIS

Lorsque la machine est en mode de marche

continue, elle continue de tourner s'il échappe
des mains. Pour cette raison, toujours tenir la
machine des deux mains au niveau des poignées
(4), (6) prévues a cet effet, veiller a un bon équilibre
et travailler de maniére concentrée.

Outils avec interrupteur coulissant :

Mise en marche : pousser l'interrupteur coulissant
(5) vers I'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer ensuite vers le bas jusqu'a l'enclenche-
ment.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur coulis-
sant (5), puis relacher.

Machine avec interrupteur de sécurité
(avec fonction "homme mort") :
(machines avec la désignation WP...)

Mise en marche : pousser la sécurité antidémar-
rage (8) dans le sens de la fleche et actionner la
gachette (7).

Arrét : relacher la gachette (7).

7.5 Consignes pour le travail

Meulage, poncage au papier de verre, travaux
avec brosses metalliques, polissage : presser la
machine de fagon moderée et effectuer des mouve-
ments de va-et-vient sur la surface.

Fraisage : presser la machine de fagon modérée

Trongonnage :
Lors des travaux de trongonnage,
h . B 7

toujours travailler en sens opposeé (voir
illustration). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrolée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner la machine de travers, ne

pas l'appuyer ni l'osciller.
8. Nettoyage

8.1 Nettoyage du moteur

Nettoyer la machine régulierement, fréquemment et
soigneusement, en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération al'arriére. Veiller a bien
maintenir la machine a cette occasion.

9. Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires d'origine
Metabo.

fr
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Utiliser uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données caracté-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contrle, il y a risque
de blessures.

A Pinces de serrage (y compris écrous)
@3 mm =631947000
©1/8*  =631948000
@6 mm =631945000
@ 1/4*  =631949000
@8mm =631946000

B Cadre de serrage 628329000 pour le serrage
lors de travaux avec des arbres flexibles ; avec
cela:

C Etrier de serrage 627107000 pour la fixation stre
sur |'établi (serrage de la vis de blocage).

D Meules sur tige pour travaux de rectifiage sur
métaux.

E Petites meules de trongonnage pour travaux de
trongonnage délicats sur métaux.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

10. Réparation

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques doivent uniquement étre effectués par
des électriciens !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, veuillez
contacter votre agence Metabo. Voir les adresses
sur www.metabo.com.

Les listes des pieces de rechange peuvent étre
téléchargées sur le site Internet www.metabo.com.

11. Protection de I'environnement

Observer les réglementations nationales concer-
nant la mise au rebut dans le respect de I'environne-
ment et le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément &
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

ou%

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

E Pour les pays européens uniquement : ne

Cet appareil

se recycle

pas jeter les appareils électriques avec les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre

collectés a part et soumis a un recyclage respec-
tueux de 'environnement.

12. Caractéristiques techniques

Explications concernant les indications de la page 3
. Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

n =Vitesse de rotation a vide (vitesse de rota-
tion maximale)

ny =vitesse en charge

P4 =puissance absorbée nominale

Ps =puissance débitée

Dmax =diamétre de meule maximal

max  =epaisseur maximale de meules combi-

nées

d =orifice de serrage de la pince de serrage

m =poids sans cable d'alimentation

Lmax  =profondeur d'insertion maximale

Valeurs de mesure déterminées selon NE 60745.
[O] Machine de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent l'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut plus ou
moins varier. Pour |'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeur vibratoire totale (somme vectorielle
tridirectionnelle) déterminée selon NE 60745 :

a, gg = valeur d'émission vibratoire

Khsg = incertitude (vibration)

Um = déséquilibre

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, le niveau sonore peut
dépasser 80 db(A).
m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding: Deze rechte slijpers, geidentificeerd door type
en serienummer *1), voldoen aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De rechte slijpers zijn bestemd...

- ... voor het fijnslijpen van metaal met slijpstiften.

- ... voor fijne doorslijpwerkzaamheden van metaal
met kleine doorslijpschijven.

- ... voor het frezen met schachtfrezen van non-
ferro metaal, kunststof, hardhout, etc.

- ...voor het werken met penseel- en ronde draad-
borstels

- ...voor het werken met elastische polijstschijven

- ...voor het werken met viltpolijstschijven

- ...voor het werken met lamellen-schuurwielen

Niet bestemd voor het werken met polijsttrommels.

Alleen voor droogbewerking.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in acht
genomen, dan kan dit een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor slijpen,
schuren, werken met draadborstels,
polijsten, frezen of doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, en polijst-, frees- en
doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsvoorschriften, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

c) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en in het rond viiegen.

d) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

e) Slijpschijven, slijpwalsen of andere
accessoires dienen exact op de slijpspindel of
spantang van uw elektrisch gereedschap te
passen. Inzetgereedschap dat niet precies in de
opname van het elektrisch gereedschap past,
draait ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan
leiden tot verlies van controle.

f) De doorn waarop een schijf, slijpcilinder,
snijwerktuig of ander accessoire gemonteerd
is, moet volledig in de spantang of spankop
worden geplaatst. Het ,uitstekende” resp.
vrijliggende deel van de doorn tussen
slijpmiddel en spantang of spankop dient
minimaal te zijn. Wanneer de doorn niet
voldoende wordt gespannen of het slijpmiddel te
ver naar voren staat, kan het inzetgereedschap
losraken en met hoge snelheid worden
uitgeworpen.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals slijpschijven, voor het
gebruik altijd op afsplinteringen en scheuren,
slijpwalsen op scheuren of (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap gevallen is, controleer het
dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.
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h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvliakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende geleider kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet zetten en een elektrische schok
teweeg worden gebracht.

k) Houd het elektrisch gereedschap bij het
starten steeds goed vast. Tijdens het aanlopen
naar het volledige toerental kan het elektrisch
gereedschap door het reactiemoment van de motor
verdraaien.

I) Gebruik, indien mogelijk, de schroefklemmen
om het werkstuk te bevestigen. Werk nooit met
een klein werkstuk in de ene hand en het
elektrisch gereedschap in de andere. Door het
vastspannen van kleine werkstukken heeft u beide
handen vrij voor een betere controle van het
elektrisch gereedschap. Bij het doorslijpen van
ronde werkstukken, zoals houten deuvels, staven of
buizen, rollen deze gemakkelijk weg, waardoor het
inzetgereedschap beklemd kan raken en naar u toe
kan worden geslingerd.

m) Houd de aansluitkabel uit de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Wanneer u de
controle over het apparaat verliest, kan het
netsnoer worden doorgesneden of gegrepen en
kan uw hand of uw arm in het draaiende
inzetgereedschap komen.

n) Leg het het elektrisch gereedschap nooit
weg voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

o) Draai na het wisselen van inzetgereedschap
of het wijzigen van instellingen aan het
apparaat de spantangmoer, de spankop of
andere bevestigingselementen goed vast.
Losse bevestigingselementen kunnen onverwacht

van plaats veranderen en tot verlies van controle
leiden; niet-bevestigde, draaiende componenten
worden met geweld naar buiten geslingerd.

p) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

q) Reinig regelmatig de ventilatiegleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

r) Gebruik het elektrisch gereedschap nietin de
buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

s) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
een vloeibaar koelmiddel nodig is. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmedia kan leiden
tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap - zoals een
slijpschijf, slijpband of draadborstel - dat blijft haken
of blokkeert. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, komt het
onmiddellijk tot stilstand. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een slijpschijf in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen schuurschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het het elektrisch gereedschap goed
vast en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

c) Gebruik geen getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of



verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

d) Geleid het inzetgereedschap altijd in
dezelfde richting in het materiaal als waarin het
snijgereedschap het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin de
spanen worden uitgeworpen). Wordt het
elektrisch gereedschap in de verkeerde richting
geleid, dan kan de snijkant van het
inzetgereedschap uit het werkstuk breken,
waardoor het elektrisch gereedschap in deze
aanzetrichting wordt getrokken.

e) Span het werkstuk altijd goed vast bij
gebruik van draaivijlen, doorslijpschijven,
hogesnelheids- of hardmetalen
freesgereedschappen. Wanneer dit soort
inzetgereedschap maar enigszins schuin in de
groef komt te staan, blijft het haken en kan er een
terugslag plaatsvinden. Wanneer een
doorslijpschijf blijft haken, breekt deze gewoonlijk.
Blijven draaivijlen, hogesnelheids- of hardmetalen
freesgereedschappen haken, dan kan het
inzetgereedschap uitde groef springen, hetgeen tot
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap kan leiden.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend slijpmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en gebruik het alleen voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld:
Slijp nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bestemd
voor de materiaalafname met de rand van de schijf.
Door zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

b) Gebruik voor conische en rechte slijpstiften
met schroefdraad alleen onbeschadigde
doornen van de juiste grootte en lengte, zonder
achtersnijding aan de kraag. Geschikte doornen
verminderen de mogelijkheid tot breuk.

c) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de slijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

d) Mijd met uw hand het gebied voor en achter
de roterende doorslijpschijf. Wanneer u de
doorslijpschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan
ingeval van een terugslag het elektrisch
gereedschap met de draaiende schijf direct naar u
toe worden geslingerd.

e) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand is gekomen. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

f) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
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bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
haken, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

g) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

h) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
invalsnedes in bestaande wanden of andere
gebieden waarvan u niet weet wat zich daarin
bevindt. De invallende doorslijpschijf kan bij het
snijden in gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen of andere objecten een terugslag
veroorzaken.

4.4 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Laat borstels voor gebruik minstens een
minuut op werksnelheid draaien. Let erop dat
er gedurende deze tijd geen andere persoon
voor of in de lijn van de borstel staat. Tijdens de
inlooptijd kunnen losse draadstukken wegvliegen.

c) Richt de roterende draadborstel van u af. Bij
het werken met deze borstels kunnen kleine
deeltjes en miniscule draadstukken met hoge
snelheid wegvliegen en de huid doordringen.

4.5 Overige veiligheidsvoorschriften:
WAARSCHUWING - Draag altijd een veilig-
T

heidsbril.
Maak gebruik van elastische tussenlagen wanneer
deze bij het slijpmateriaal ter beschikking gesteld
en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het gereed-
schap of de accessoires in acht! Zorg ervoor dat de
schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Slijpmateriaal dient zorgvuldig, volgens de aanwij-
zingen van de fabrikant, te worden bewaard en
gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het voorslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
onderhevig zijn aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van spanin-
richtingen. Grote werkstukken dienen voldoende te
worden ondersteund.

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.
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Zorg ervoor dat het slijpmiddel voor gebruik correct
aangebracht en bevestigd wordt, en laat het
gereedschap 60 seconden onbelast in een veilige
omgeving lopen en onmiddellijk stoppen, wanneer
aanzienlijke trillingen optreden of wanneer andere
gebreken vastgesteld worden. Wanneer deze
toestand zich voordoet, controleer de machine dan
om de oorzaak vast te stellen.

Zorg ervoor dat vonken die tijdens het gebruik
ontstaan geen gevaar veroorzaken, bijv. de
gebruiker of andere personen raken of ontvlambare
substanties laten ontsteken. Gevarenzones dienen
met moeilijk ontvlambare dekens afgedekt te
worden. Houd in zones met brandgevaar een
geschikt blusmiddel bij de hand.

Zorg er bij het werken onder stoffige omstandig-
heden voor dat de ventilatieopeningen vrij zijn.
Mocht het nodig zijn om het stof te verwijderen,
ontkoppel dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen voor-
werpen) en voorkom beschadiging van inwendige
delen.

Beschadigd, niet-rond resp. vibrerend gereed-
schap mag niet worden gebruikt.

Werk uit veiligheidsoverwegingen altijd met een
gemonteerd rubbermanchet (4).

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

T Bij de bewerking, met name van
E/CQ metaal, kan zich geleidende stof in
de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk het risico van een elektrische schok met zich
meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om de
lopende machine zeer regelmatig en grondig door
de achterste ventilatiesleuven uit te blazen met
perslucht. Hierbij dient de machine stevig te worden
vastgehouden.

Het wordt aanbevolen om gebruik te maken van
een stationaire afzuiginrichting en een
aardlekschakelaar (Fl) voor te schakelen. Wanneer
de machine door de Fl-veiligheidsschakelaar wordt
uitgeschakeld, dient hij gecontroleerd en gereinigd
te worden. Motorreiniging zie hoofdstuk8.
Reiniging.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, athankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die

speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijlkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie bladzijde 2.

1 Spantang
Spantangmoer
Spindel
Rubbermanchet *
Schakelschuif *
Hoofdhandgreep
Drukschakelaar *
Inschakelblokkering *

*afhankelijk van de uitvoering

O~NO T~ WN

6. Ingebruikneming

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te

nemen of de op het typeplaatje aangegeven
netspanning en netfrequentie overeenkomen met
de gegevens van het elektriciteitsnet.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.



7. Gebruik

7.1 Spantangen

De schachtdiameter van het gereedschap
moet exact overeenkomen met het span-
boorgat van de spantang (1)!

Er bestaan spantangen voor verschillende schacht-
diameters. Zie het hoofdstuk Accessoires.

7.2 Inzetten van het gereedschap
m Haal de stekker uit het stopcontact!

Gebruik alleen gereedschap dat geschikt is
voor het onbelast toerental van uw machine!
Zie de technische gegevens.

De schachtdiameter van het gereedschap
moet exact overeenkomen met het span-
boorgat van de spantang (1)!

Bij slijpstiften of doornen mag de door de fabri-

kant aangegeven maximaal toelaatbare open
schachtlengte I resp. maximaal toelaatbare lengte
niet worden overschreden!

De maximaal toegestane schachtlengte is de som
van |y en de maximale insteekdiepte L, (zie
hoofdstuk 12.)
Het gereedschap met de gehele lengte van de
schacht in de spantang (1) inbrengen.
De spindel (3) vasthouden met de meegeleverde
13-mm-steeksleutel.
De spantangmoer (2) vasttrekken met de 19-mm-
steeksleutel.
Wanneer er geen gereedschap in de span-
tang is geplaatst, deze niet met de sleutel
aantrekken maar met de hand vastschroeven!

7.3 Het gereedschap eruit halen

De spindel (3) met de meegeleverde 13 mm-
steeksleutel vasthouden.

De spantangmoer (2) met de 19 mm-steeksleutel
los draaien.

Gereedschap verwijderen.

7.4 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen geleiden.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine
verder wanneer hij uit de hand wordt
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getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen vast aan de hiervoor bestemde hand-
grepen (4), (6), zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Machines mit schakelschuif:

Inschakelen: schakelschuif (5) naar voren
schuiven. Voor de continu-inschakeling deze
vervolgens naar beneden klappen tot hij inklikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (5) drukken en loslaten.

Machines met veiligheidsschakelaar
(met dodemansfunctie):
(Machines met de aanduiding WP...)

Inschakelen: inschakelblokkering (8) in de richting
van de pijl schuiven en de drukschakelaar (7)
indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (7) loslaten.

7.5 Tips voor het werk

Slijpen, schuren, werken met draadborstels,
polijsten: Machine matig aandrukken en heen en
weer bewegen over het opperviak.

Frezen: De machine matig aandrukken
werken. Anders bestaat het gevaar dat
aan het materiaal aangepaste voorwaartse bewe-

Doorslijpen:
de machine ongecontroleerd uit de
ging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken, niet

Bij het doorslijpen altijd in tegenge-
! snede springt. Werk met een matige,
trillen.

8. Reiniging

8.1 Reiniging van de motor

De machine zeer regelmatig en grondig via de
achterste ventilatiesleuven uitblazen met perslucht.
Hierbij dient de machine stevig te worden vastge-
houden.

9. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed beves-
tigen. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

27
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A Spantangen (inclusief moeren)
@3mm =631947000

@1/8"  =631948000
@6mm =631945000
@1/4*  =631949000
@8mm =631946000

B Spanraam 628329000 voor het inspannen bij
het werken met flexibele assen, hiervoor:
C Spanbeugels 627107000 voor een stevige
bevestiging op de werktafel (spanschroef
aantrekken).
D Slijpstiften voor nauwkeurige
slijpwerkzaamheden aan metaal.
E Kleine doorslijpschijven voor nauwkeurige
slijpwerkzaamheden aan metaal.
Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

10. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

11. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en voor de recycling
van afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

12. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3. Wijzi-
gingen in verband met technische ontwikkelingen
voorbehouden.

n =onbelast toerental (hoogste toerental)
nq =toerental onder belasting
Py =nominaal vermogen
P> =afgegeven vermogen
Dmax =maximale slijpschijfdiameter
max  =Mmaximale dikte van gebonden slijp-
schijven
d =spanboorgat van de spantang
m =gewicht zonder netsnoer

=maximale insteekdiepte

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Houd bij de
beoordeling rekening met pauzes en fases met een
lagere belasting. Bepaal op basis van de overeen-
komstig aangepaste taxatiewaarden de maatre-
gelen ter bescherming van de gebruiker, bijv. orga-
nisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

a, gg = trillingsemissiewaarde
Khsa = onzekerheid (trilling)

Uwm = onbalans

Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per 'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che le presenti smerigliatrici diritte, identificate dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici diritte sono concepite...

- ... perilavori di levigatura fine con mole a gambo
su metalli.

- ... perilavori di taglio precisi con piccole mole da
taglio su metalli.

- ... perlafresatura con frese a gambo di metallinon
ferrosi, materiali plastici, legno duro, ecc.

- ... perilavori con spazzole metalliche a pennello e
circolari

- ... perilavori con abrasivi di lucidatura a forma

- ... perilavori con abrasivi di lucidatura in feltro

- ... perilavori con mole lamellari

Esse non sono, invece, concepite per i lavori con

lucidatrici a campana. Adatte esclusivamente per

lavorazioni a secco.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell’elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dellutilizzatore.

E obbligatorio rispettare le norme antinfortunistiche
generali, nonché le avvertenze di sicurezza alle-
gate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e I'elet-
troutensile stesso, attenersi alle parti di
testo contrassegnate con questo
simbolo.

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni, leggere le Istruzioni per 'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nelladempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un utilizzo futuro.
L'elettroutensile dev'essere eventualmente conse-
gnato a terzi esclusivamente insieme alla presente
documentazione.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta
abrasiva, lavori con spazzole metalliche,

lucidatura, fresatura o troncatura con
dischi da taglio:

Applicazione

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, lucidatrice,
fresatrice e troncatrice a mola. Rispettare tutte
le avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. I mancato rispetto delle seguenti
istruzioni puo causare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

c) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

d) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non & possibile
garantire una protezione sufficiente per |'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

e) | dischi di smerigliatura, i rotoli abrasivi o
altri accessori devono accoppiarsi con
precisione al mandrino portamola o alla pinza
di serraggio dell'utensile elettrico. Gli utensili
che non si adattano perfettamente all’attacco
dell'utensile elettrico ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell'utensile elettrico.

f) I dischi montati su un mandrino, i cilindri di
levigatura, gli utensili da taglio o altri accessori
devono essere inseriti completamente nella
pinza di serraggio oppure nel mandrino di
serraggio. La “sporgenza” e/o la parte libera
del mandrino tra I'abrasivo e la pinza o il
mandrino di serraggio dev'essere ridotta al
minimo. Se il mandrino non viene serrato a
sufficienza oppure l'abrasivo risulta troppo
sporgente, € possibile che I'utensile si allenti e
venga proiettato lontano a velocita elevata.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i rotoli
abrasivi non presentino cricche, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non presentino fili staccati
o rotti. Se l'utensile elettrico o I'utensile
utilizzato cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali 29
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persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere I'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Gli utensili
eventualmente danneggiati sirompono solitamente
durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere l'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile entri a
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'attrezzo e
provocare cosi una scossa elettrica.

k) All'avvio, afferrare sempre saldamente
I'utensile elettrico. Con l'incremento del numero
di giri fino alla velocita massima, & possibile che la
forza di reazione del motore faccia ruotare l'utensile
elettrico.

I) Se possibile, utilizzare i morsetti per fissare il
pezzo in lavorazione. Durante I'utilizzo, non
tenere mai un pezzo in lavorazione di piccole
dimensioni in una mano e l'utensile elettrico
nell'altra. Grazie al serraggio di pezzi di piccole
dimensioni entrambe le mani sono libere per
garantire un miglior controllo dell'utensile elettrico.
Durante il taglio di pezzi in lavorazione di forma
rotonda, quali chiodi di legno, materiale in barre
oppure tubi, questi materiali tendono a rotolare e di
conseguenza l'utensile pud bloccarsi e venire
proiettato con violenza verso l'operatore.

m) Tenere il cavo di allacciamento lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione puo
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

n) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
I'utensile impiegato non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie su cui & posato,

facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'utensile elettrico.

o) In seguito alla sostituzione di utensili o alla
modifica delle impostazioni dell'utensile,
serrare a fondo il dado delle pinze di serraggio,
il mandrino di serraggio oppure altri elementi
di fissaggio. Elementi di fissaggio allentati
potrebbero spostarsi in modo inatteso e causare
una perdita di controllo; componenti rotanti non
fissati possono essere scagliati lontano con
violenza.

p) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

q) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

r) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali inflammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

s) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acquao
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, quale un
disco di smerigliatura, un nastro abrasivo, una
spazzola metallica, ecc. si inceppa o si blocca.
Quando 'utensile rimane agganciato o bloccato nel
materiale in lavorazione, cio causa un brusco
arresto della rotazione. In questo modo un utensile
elettrico privo di controllo subisce una
accelerazione contraria al senso di rotazione
dell'utensile utilizzato, verso il punto in cui si &
verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto &€ anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico. Pud
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente |'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. L'utilizzatore
pud dominare le forze di contraccolpo adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Lavorare con particolare attenzione in
prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare



che l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

c) Non utilizzare alcuna lama dentata. Gli utensili
di questo tipo causano spesso un contraccolpo o la
perdita di controllo dell'utensile elettrico.

d) Durante la lavorazione del materiale, guidare
sempre l'utensile nella stessa direzione in cuiil
bordo di taglio lascia il materiale (cioé nella
stessa direzione in cui vengono espulsi i
trucioli). Condurre |'utensile elettrico nella
direzione errata puo far si che il bordo di taglio
dell'utensile si stacchi dal pezzo in lavorazione, con
il conseguente trascinamento dell'utensile elettrico
stesso in questa direzione di avanzamento.

e) Serrare sempre a fondo il pezzo in
lavorazione in caso di utilizzo di lime rotanti,
mole per troncare, frese per alta velocita
oppure utensili di fresatura realizzati in metallo
duro. Gia nel caso di piccoli spostamenti nella
scanalatura questi utensili possono bloccarsi e
causare un contraccolpo. Se un disco da taglio
rimane bloccato, solitamente tende a rompersi. In
caso di bloccaggio di lime rotanti, frese ad alta
velocita oppure utensili per fresatura in metallo
duro, l'utensile pud fuoriuscire dalla scanalatura e
causare la perdita di controllo dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico e
solamente per le applicazioni raccomandate.
Esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio
sono ideati per l'asportazione di materiale per
mezzo del bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivo possono
provocare la rottura del disco stesso.

b) Per mole a gambo coniche e diritte con
filettatura, utilizzare solo mandrini non
danneggiati della giusta dimensione e
lunghezza, senza sottosquadro sullo
spallamento. | mandrini adatti riducono le
possibilita di rottura.

c) Evitare che il disco da taglio si blocchi,
nonché evitare di esercitare una pressione di
appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di
profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco
dataglio aumenta la sollecitazione del disco stesso
e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di
un contraccolpo o di una rottura del disco.

d) Evitare di invadere con la mano 'area
antistante e retrostante il disco da taglio in
rotazione. Se I'utilizzatore avvicina il disco da taglio
al pezzo in lavorazione allontanandolo da sé, in
caso di un contraccolpo l'utensile elettrico con il
disco rotante verra indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

e) Qualora il disco da taglio si blocchi o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
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I'utensile e mantenerlo fermo finché il disco
non si é arrestato completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio che si sta
eseguendo quando il disco stesso € ancora in
movimento. Cido puod causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

f) Non rimettere in funzione I'utensile elettrico
finché si trova all’interno del pezzo in
lavorazione. Prima di proseguire con cautela
l'incisione, aspettare che il disco da taglio
raggiunga il massimo numero di giri. In caso
contrario il disco potrebbe incastrarsi, saltare via dal
pezzo in lavorazione o causare un contraccolpo.

g) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere sostenuti in modo
da minimizzare il rischio di contraccolpo in
caso di blocco del disco da taglio. | pezzi in
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

h) Prestare particolare attenzione in caso di
“tagli a tasca” in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. ||
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.4 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto facilmente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Prima dell'utilizzo, lasciare le spazzole in
funzione per almeno un minuto a velocita di
lavoro. Accertarsi che in questo periodo di
tempo nessun‘altra persona si venga a trovare
davanti o sulla stessa linea della spazzola. Nel
momento in cui la spazzola viene inserita, &
possibile che pezzi di filo metallico saltino via.

c) Indirizzare la spazzola metallica in rotazione
lontano da sé stessi. Durante I'esecuzione di
lavori con queste spazzole & possibile che piccole
particelle e minuscoli pezzi di filo metallico vengano
scagliati lontano a velocita elevata e penetrino nella
pelle.

4.5 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

ATTENZIONE - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.
Rispettare le indicazioni del produttore dell’'utensile
e degli accessori. Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli abrasivi devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

it
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Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura! Le mole per troncare non devono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione deve essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non scivo-
lare, ad esempio utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Non afferrare I'elettroutensile dalla parte dell'acces-
sorio rotante. Rimuovere i trucioli e simili esclusiva-
mente a utensile spento.

Accertarsi che I'abrasivo venga applicato e fissato
correttamente prima dell'uso, quindi lasciare funzio-
nare l'utensile a vuoto per 60 secondi in una posi-
zione sicura e fermarlo subito se si riscontrano
considerevoli vibrazioni o difetti di altro genere. Se
si presenta questa situazione, controllare la
macchina per poterne determinare la causa.

Accertarsi che le scintille prodotte durante I'impiego
dell'utensile non provochino pericoli, ad esempio
che non colpiscano I'utilizzatore o altre persone o
incendino sostanze infiammabili. Le zone soggette
a questo tipo di pericolo devono essere protette con
coperture non infiammabili. Nelle zone a rischio
d'incendio, tenere sempre pronto un estintore
adeguato.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I’esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Qualora fosse necessario eliminare la
polvere, scollegare in primo luogo I'elettroutensile
dalla rete di alimentazione elettrica (utilizzare
oggetti non metallici) ed evitare di danneggiare i
componenti interni.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Per motivi di sicurezza lavorare sempre con la
bussola in gomma montata (4).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

éIBE >c€) Durante la lavorazione soprattutto
di metalli, & possibile che si depositi
della polvere allinterno dell'utensile. Questo pud
comportare il convogliamento di energia elettrica
nella carcassa dell’elettroutensile, con il conse-
guente rischio di folgorazione. Pertanto, durante il
funzionamento & necessario soffiare I'utensile rego-
larmente ed a fondo con aria compressa, attraverso
le feritoie di ventilazione posteriori. Per questa
operazione, tenere saldamente l'utensile.

Si raccomanda di impiegare un impianto di
aspirazione stazionario e di attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto (FI). In caso di disattivazione
dell’'utensile tramite interruttore di sicurezza Fl,
controllare e pulire 'utensile. Per la pulizia del
motore vedere capitolo 8. Pulizia.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

3o causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.
Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.
1 Pinza di serraggio
2 Dado pinze di serraggio
3 Alberino
4 Bussolain gomma *
5 Interruttore a cursore *
6 Impugnatura principale
7 Pulsante interruttore *
8 Blocco dell'accensione *
*a

seconda della dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che
la tensione e la frequenza di alimentazione



elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

7. Utilizzo

7.1 Pinze di serraggio

Il diametro attacco dell'utensile deve corri-
spondere esattamente al foro per il fissaggio
della pinza di serraggio (1).
Sono disponibili pinze di serraggio per vari diametri
attacco. Vedere capitolo Accessori.

7.2 Inserimento degli utensili
m Estrarre la spina dalla presa.

Utilizzare esclusivamente utensili il cuinumero
di giri a vuoto sia adatto al proprio utensile.
Vedere Dati tecnici.

Il diametro attacco dell'utensile deve corri-

spondere esattamente al foro per il fissaggio
della pinza di serraggio (1).

Utilizzando mole a gambo o mandrini, non

devono essere superate la lunghezza max. di
attacco aperta ammessa dal produttore | /o la
massima lunghezza consentita!

La lunghezza max. consentita del codolo & la
somma tra |y e la profondita d'innesto max. Lyax
(vedi capitolo 12.)
Inserire l'utensile, per l'intera lunghezza
dell'attacco, nella pinza di serraggio (1).
Arrestare I'alberino (3) con la chiave fissada 13 mm
fornita in dotazione.
Stringere il dado pinze di serraggio (2) con la chiave
da 19 mm.
Qualora nella pinza di serraggio non sia inse-
rito alcun utensile, non stringere la pinza di
serraggio con la chiave, ma avvitarla soltanto
manualmente.

7.3 Rimozione degli utensili

Arrestare il mandrino (3) con la chiave da 13 mm
fornita in dotazione.

Stringere il dado delle pinze di serraggio (2) con la
chiave fissa da 19 mm.

Rimuovere l'utensile.

7.4 Attivazione/disattivazione

Tenere I'utensile sempre con entrambe le
mani.

ITALIANO

Mettere dapprima in funzione I'elettroutensile,
quindi avvicinare I'utensile al pezzo in lavora-
zione.

Evitare 'avviamento accidentale: disinserire

sempre I'utensile quando la spina viene stac-
cata dalla presa oppure se si & verificata un’interru-
zione di corrente.

Con il funzionamento continuo, I'utensile

continua a funzionare anche se silascia la
presa. Pertanto, tenere sempre saldamente I'uten-
sile con entrambe le mani afferrandolo per le impu-
gnature previste (4), (6), assumere una postura
sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Elettroutensili con interruttore a cursore:

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
cursore (5). Per attivare il funzionamento continuo,
premere l'interruttore in basso fino a farlo scattare in
posizione.

Spegnimento: premere sull’estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (5) e rilasciare.

Utensili con interruttore di sicurezza
(con funzione “uomo morto”):
(Utensili con il contrassegno WP...)

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (8)
in direzione della freccia e premere il pulsante inter-
ruttore (7).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (7).

7.5 Avvertenze per il lavoro

Levigatura, levigatura con carta abrasiva, lavo-
razioni con spazzole metalliche e lucidatura:
esercitare una lieve pressione con l'utensile,
compiendo movimenti alternati sulla superficie da
trattare.

Fresatura: esercitare una lieve pressione con
I'utensile

Troncatura:
Durante i lavori di troncatura lavorare

sempre a rotazione invertita (vedere
figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che 'utensile possa fuoriu-
scire in modo incontrollato dal taglio
che si sta eseguendo. Procedere con un avanza-
mento regolare, adeguato al materiale in lavora-
zione. Non angolare il disco, non esercitare pres-

sione, non oscillare.
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8. Pulizia

8.1 Pulizia del motore

Pulire regolarmente |'utensile utilizzando aria
compressa, frequentemente e afondo, attraversole
feritoie di ventilazione posteriori. Per questa opera-
zione, tenere saldamente l'utensile.

9. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti ed ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se 'utensile
viene azionato allinterno di un supporto: fissare
saldamente 'utensile. La perdita di controllo
dell’utensile pud provocare lesioni.

A Pinze di serraggio (compreso dado)

@3mm =631947000
@1/8"  =631948000
@6mm =631945000
@1/4*  =631949000
@8mm =631946000

B Telaio di fissaggio 628329000, per fissare
durante il lavoro con alberi flessibili; e in piu:

C Staffa di serraggio 627107000 per un fissaggio
sicuro sul banco dilavoro (stringere la vite di
serraggio).

D Mandrini di levigatura per lavori di precisione
sui metalli.

E Dischidaraglio piccoli per tagli di precisione sui
sui metalli.

Il programma completo degli accessori € disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo.

10. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

11. Tutela dell’ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di elettrou-
tensili fuori servizio, imballaggi ed accessori.

| materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

tensili con i rifiuti domestici. Secondo

E Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
34

la Direttiva europea 2012/19/EU sugli appa-

recchi elettrici ed elettronici usati e I'applicazione
della Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli elet-
troutensili usati andranno smaltiti separatamente e
sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compati-
bile.

12. Dati tecnici

Spiegazioni dei dati riportati a pag. 3. Conriserva di
modifiche ai fini del miglioramento tecnologico.

n =Numero di giri a vuoto (numero massimo
di giri)

ny =Numero di giri sotto carico

P4 =Assorbimento di potenza nominale

Ps =Potenza erogata

D max =Diametro massimo dei dischi di smeriglia-
tura

Tmax =Spessore massimo dei dischi di smeri-

gliatura compositi
d =Foro di fissaggio della pinza di serraggio
m =Peso senza cavo di alimentazione
Lmax  =Profondita d'innesto max.
Valori rilevati secondo EN 60745.

[O] Macchina in classe di protezione I
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell’elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d’'impiego, allo stato
dell’elettroutensile o degli utensili, il carico effettivo
potra risultare superiore o inferiore. Ai fini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per I'utilizzatore, ad esempio di carattere
organizzativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

ap, sg = Valore di emissione di vibrazione
Khse = Grado dincertezza (vibrazioni)
Uwm = Sbilanciamento

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza sonora

Koa: Kwa = Grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Mediante la presente declaramos bajo entera
responsabilidad propia: Estas amoladoras rectas,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen con todas las determinaciones propias de
las directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - ver pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Las rectificadoras han sido concebidas...

- ... para el amolado de precisiéon en metales con
barritas de abrasivo.

- ... para el tronzado de precisién en metales con
pequenos discos tronzadores.

- ... para fresar con fresas frontales de metales no
ferrosos, plasticos, maderas resinosas, etc.

- ...para trabajar con cepillos de alambre y de
alambre redondo

- ...para trabajar con cuerpos de pulido de forma

- ...para trabajar con cuerpos de pulido fieltro

- ...para trabajar con rueda de afilar para laminillas

No desarrollada para el trabajo con campanas de

pulicion. Sélo para el trabajo en seco.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.
Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la infor-
macion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ciones para reducir el riesgo de accidentes.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este docu-
mento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,
pulido, fresado y tronzado:

Aplicacion

ESPANOL es

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como amoladora, rectificadora con papel de
lija, cepillo de alambre, pulidora, fresadora o
tronzadora. Preste atencidn a todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. El incumplimiento de las
indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves.

b) No utilice accesorios que no estan
especialmente disefiados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

c) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

d) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercién con un tamafio
incorrecto no pueden protegerse
convenientemente ni controlarse de forma
apropiada.

e) Los discos o tambores de amolar u otros
accesorios deben adaptarse con precision al
husillo o a la pinza de apriete de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision al
alojamiento de la herramienta eléctrica no giran con
regularidad y vibran fuertemente, por lo tanto existe
el riesgo de perder el control de la herramienta.

f) Los discos o cilindros de amolado,
herramientas de corte u otros accesorios
montados sobre un mandril se deben insertar
integramente el husillo o en la pinza de apriete.
El "solapamiento" o la parte expuesta del
mandril entre la muela abrasiva y la pinza o el
plato de apriete debe ser minimo. Si el mandril
no se tensa o sujeta lo suficiente, o la muela
abrasiva sobresale demasiado hacia delante,
existe el riesgo de que la herramienta de trabajo se
suelte y salga despedida a gran velocidad.

g) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién controle
que tanto las herramientas de insercion como
los discos de amolar no estén astillados o
agrietados, que los tambores de amolado no
estén agrietados ni muy desgastados, o si los
cepillos de alambre tienen alambres sueltos o
rotos. En el caso de que la herramienta
eléctrica o la de insercion caigan al suelo,
compruebe si se han dafhado, o bien utilice una
herramienta de insercién sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
y la haya colocado, tanto usted como las
personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
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pongala en funcionamiento durante un minuto
con el nimero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
danadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si se expone a un fuerte nivel de
ruido durante un periodo prolongado, su capacidad
auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las demas personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Fragmentos rotos de la
pieza de trabajo o de la herramienta de insercién
pueden salir disparados y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta solo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta y provocar una
descarga eléctrica.

k) Sujete siempre la herramienta con fuerzay
firmeza cuando vaya a ponerla en
funcionamiento. Mientras la herramienta aumenta
de velocidad hasta alcanzar el nimero de
revoluciones de trabajo correspondiente, el par de
reaccion del motor puede hacer que la herramienta
se tuerza.

I) Siempre que sea posible, es recomendable
utilizar pinzas de apriete para fijar la
herramienta. Jamas sostenga una pieza
pequeiia en una mano y una herramienta
eléctrica en la otra mientras esta trabajando
con ésta. Fijando las piezas de trabajo pequefas
podra tener libres las dos manos y asi controlar
mejor la herramienta eléctrica. Al cortar piezas
redondas como tacos de madera, barras de
diversos materiales o tubos, éstas tienden a
torcerse, lo que puede bloquear la herramienta y
hacer que salga despedida hacia usted.

m) Mantenga el cable de alimentacién lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacién puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden acabar atrapados en la
herramienta de insercién en movimiento.

n) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercion se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto

con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

o) Después de cambiar herramientas de trabajo
o realizar ajustes en el equipo, apriete
fuertemente la tuerca de la pinza de apriete, el
portabrocas o el resto de elementos de
fijacion. Si algun elemento de fijaciéon quedase
suelto, podria desajustarse inesperadamente y
ocasionar una pérdida de control, y en
consecuencia algun componente en rotacién
podria salir despedido violentamente.

p) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

g) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una gran
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

r) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

s) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u oftros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento, como un disco de amolar, una cinta
abrasiva, un cepillo de alambre etc., se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
dela herramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar enla pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse, y como consecuencia el disco se rompe
o provoca un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar larotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. El usuario puede controlar la fuerza
del contragolpe adoptando las medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de



insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, en los bordes afilados o cuando rebota.
Esto provoca una pérdida de control o un
contragolpe.

c) No utilice una hoja de sierra dentada. Con
frecuencia, dichas herramientas de insercion
provocan contragolpes o la pérdida de control
sobre la herramienta eléctrica.

d) Dirija la herramienta de insercion hacia el
material siempre en la misma direccién en la
que sale el filo de corte del material (igual a la
direccion de salida de la viruta). Si se dirige la
herramienta eléctrica hacia una direccion
incorrecta, el filo de corte de la herramienta de
insercion puede romperse y salirse de la pieza de
trabajo. En ese caso, la herramienta eléctrica se
desviaria hacia esta direccion de avance.

e) Tense fijamente la pieza de trabajo para
utilizar limas giratorias, discos de tronzado,
herramientas de fresado a alta velocidad o
herramientas de fresado de metal duro. Incluso
un leve ladeado de la ranura puede provocar el
bloqueo de este tipo de herramientas y ocasionar
un contragolpe. Por lo general, si un disco de
tronzado se ladea, se rompe. En caso de que las
lijas giratorias, herramientas de fresado de alta
velocidad o herramientas de fresado de metal duro
se ladeasen, la fresa o lija podrian salirse de la
ranura y provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice exclusivamente muelas abrasivas
adecuadas para su herramienta eléctrica y
Unicamente para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no utilice nunca
la superficie lateral de un disco de tronzado
para esmerilar. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacién de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

b) Para muelas cénicas o rectas con rosca
utilice unicamente mandriles en perfecto
estado que tengan el tamafio y la longitud
correcta, y que no presenten muescas en la
zona del hombro. El uso de mandriles adecuados
reduce el peligro de rotura.

c) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

d) Evite tocar con la mano el area situada
delante y detras del disco de tronzado
mientras se encuentra en movimiento. Siesta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccién opuesta a usted, en caso de
contragolpe la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

e) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
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extraer el disco de tronzado aun en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y soluciénela.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras se encuentra en la pieza de trabajo.
Deje que el disco de tronzado alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar fuera de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

g) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada a
alrr;)bog lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

h) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes o en
otras zonas que no pueden verse. El disco de
tronzado que se introduce puede provocar un
contragolpe al realizar cortes en los conductos de
agua o gas, cables eléctricos u otros objetos.

4.4 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacién normal. No sobrecargue
los alambres con una presion demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Antes de usarlos, deje que los cepillos giren
por lo menos un minuto a velocidad de trabajo.
Asegurese de que durante ese tiempo no haya
nadie delante o a la misma altura del cepillo.
Durante el tiempo de puesta en marcha pueden
salir despedidos fragmentos de alambre.

c) Coloque el cepillo de alambre giratorio en
direccion opuesta a usted. Al trabajar con estos
cepillos pueden salir despedidas a alta velocidad
particulas pequenas y alambres, y atravesar la piel.

4.5 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.
Observe las indicaciones del fabricante de la herra-
mienta o del accesorio. Proteja los discos de grasa
y golpes.

Los materiales abrasivos deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las instruc-
ciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar. Los
discos de tronzar no deben someterse a presion
lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice, p.ej.,
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con ayuda de dispositivos de sujecion. Las piezas
de trabajo grandes deben tener suficiente apoyo.

iNo toque la herramienta en rotacion! La maquina
debe estar siempre en reposo para eliminar virutas
y otros residuos similares.

Antes de su utilizacion, vigile que el material abra-
sivo esté correctamente instalado y sujeto, y deje
que la herramienta marche en vacio unos 60
segundos en un lugar seguro, deténgala inmediata-
mente si aparecen vibraciones de consideracion o
si determina la aparicién de otras irregularidades.
Si esto ocurriera, examine la maquina para deter-
minar la causa.

Cuide que las chispas generadas al utilizar la
pistola no provoquen ningun peligro, p. €j.,. que no
alcancen al usuario, otras personas o sustancias
inflamables. Las zonas peligrosas se deben cubrir
con mantas de dificil inflamacién. Tenga un extintor
adecuado al alcance cuando trabaje cerca de
zonas peligrosas.

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. En caso de que sea necesario
eliminar el polvo, desconecte primero la herra-
mienta eléctrica de lared de suministro de corriente
(utilice objetos no metalicos) y evite dafar las
piezas internas.

No deben utilizarse las herramientas que estén
dafadas, descentradas o que vibren.

Por motivos de seguridad, trabaje siempre con un
manguito de caucho (4).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

>« Durante el proceso de mecanizado,
eam= L) . .

especialmente si se trata de

metales, puede depositarse polvo de gran conduc-
tividad en el interior de la herramienta. Este polvo
puede transmitir la energia eléctrica a la carcasa de
la herramienta. Este hecho puede propiciar una
descarga eléctrica transitoria. Por eso, es nece-
sario limpiar con frecuencia a fondo la herramienta
estando ésta en marcha a través de la rejilla de
ventilacion inferior utilizando aire a presion. Para
ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacion de
aspiracion fija y un interruptor de corriente de
defecto (Fl). Al desconectar la maquina mediante el
interruptor de proteccion Fl, ésta debera
comprobarse y limpiarse. Para realizar la limpieza
del motor véase capitulo 8. limpieza.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados
por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros danos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:
- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice Unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Pinzas de tensién

Tuerca de pinzas de tension
Husillo

Manguito de caucho *

Relé neumatico*
Empufadura principal
Interruptor *

Bloqueo de conexion *

*dependiendo del equipamiento

O~NO O~ WN =

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension
y lafrecuencia de lared, indicadas en la placa



de identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FlI (RCD) con una corriente
de desconexién maxima de 30 mA.

7. Manejo

7.1 Pinzas tensoras

El diametro del manguito de la herramienta
debe coincidir exactamente con la perforacion
de tension de las pinzas de tensién (1).

Estan a la disposicion pinzas de tension para dife-
rentes diametros del manguito. Véase el capitulo
Accesorios.

7.2 Montar las herramientas
Sacar el enchufe de la toma de corriente.

Utilice unicamente herramientas adecuadas
para las revoluciones libres de la maquina.
Ver especificaciones técnicas

El diametro del manguito de la herramienta
debe coincidir exactamente con la perforacion
de tension de las pinzas de tension (1).

En las barras abrasivas o pernos no debe

excederse la longitud maxima permitida
abierta o la maxima longitud permitida por el
productor de |y.

La longitud maxima admisible del vastago es la
suma de |y y la profundidad de insercién maxima
Lmax (véase el capitulo 12.)

Colocar la herramienta con el manguito completo
en la pinza de tension (1).

(3) Detenga el husillo con la llave de boca de 13
mm entregada.

Fijar la tuerca de las pinzas tensoras (2) conlallave
de boca de 19 mm.

Si no se usa herramienta alguna para las
pinzas de tensién, ésta no debe sujetarse con
una llave sino tan sélo con la mano.

7.3 Retirar las herramientas

Detener el husillo (3) conlallave de boca de 13 mm
suministrada.

Soltar la tuerca de las pinzas de sujecion (2) con la
llave de boca de 19 mm.

Retirar la herramienta.

7.4 Conexiony desconexion

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.
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Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion y, a continuacion acérquela a la pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en funcio-

namiento de forma involuntaria: desconéctela
siempre cuando saque el enchufe de latoma de
corriente o cuando se haya producido un corte de
corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirén. (4) (6) Por este motivo se deben sujetar las
empunaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexion: desplace el relé neumatico (5) hacia
delante. Para un fqncionamiento continuado,
muévalo hacia abajo, hasta que encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (5) y suéltelo.

Herramientas con interruptor de seguridad
(con funciéon de hombre muerto):
(Herramientas con la denominacién WP...)

Conexion: Presionar el bloqueo de conexion (8)
en direccion de la flecha y mantener presionado el
interruptor (7).

Desconexidn: suelte el interruptor (7).

7.5 Indicaciones de funcionamiento

Para lijado, esmerilado con papel de lija,
trabajo con cepillos de alambre y pulido:
empuje ligeramente la maquina y desplacela ligera-
mente sobre la superficie.

Fresar: Presione la herramienta de forma mode-
rada
Tronzado:

Para tronzar trabaje siempre en

4= contrarrotacién (véase la imagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma descontro-
lada de la hendidura de corte. Trabaje
con un avance moderado, adaptado al material que
esta tratando. No ladee, presione ni haga oscilar la

herramienta.
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8. Limpieza

8.1 Limpieza del motor

Limpie a fondo la herramienta con frecuencia a
través de la rejilla de ventilacion inferior utilizando
aire a presion. Para ello, fije bien la herramienta.

9. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice Unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

A Pinza portapieza (incluye tuerca)
@3 mm =631947000

@1/8*  =631948000
@6mm =631945000
@1/4  =631949000
@8mm =631946000

Bastidor tensor 628329000 para fijar objetos al
trabajar con eje de torsién, para ello:

Percha de tensado 627107000 para la fijacién
segura en la mesa de trabajo (fijar tornillo tensor).
Muelas abrasivas rotativas para rectificado de
precision en metales.

Discos de corte pequefios para trabajos de
separacion de precision en metales.

Programa completo de accesorios véase
www.metabo.com o catalogo.

m O O @

10. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

11. Proteccion ecoldgica

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Solo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electronicos y apli-

40 cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-

tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

12. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

n =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

ny =revoluciones bajo carga

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

Dmax =Diametro maximo del disco de amolar

Tmax =Grosor maximo de los discos de amolar
unidos

d =Perforacion de tension de las pinzas de
tension

m =Peso sin cable de red

Lmax  =Profundidad de insercion maxima

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion I
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cion de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

a, gg = Valor de emision de vibraciones
Khsg = Inseguridad (vibracion)

Um = Masa centrifuga excéntrica

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rectificadoras direitas, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

As rectificadoras direitas sdo destinadas para...
.. operag@es de lixamento fino com pontas abra-
sivas em metais;
.. operacgdes de corte fino com discos de corte
pequenos em metais;
.. fresar com fresadoras de topo em metais ndo-
-ferrosos, plasticos, madeira dura etc.
- ...trabalhar com escovas de arame de aco tipo
pincel e redondas
- ...trabalhar com corpos de polimento em formas
- ...trabalhar com corpos de polimento em feltro
- ...trabalhar com rodas abrasivas lamelares
Nao adequadas para trabalhos com campanulas
de polimento. S6 para processamentos a seco.

O utilizador € inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as regulamenta-
¢cdes aplicaveis a prevencao de acidentes, assim
como as notas de seguranga que aqui se incluem.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua proépria protecc¢éo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicac6es de segu-

ranca e instrugoées. A um descuido no
cumprimento das indicacées de seguranga e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as notas de seguranca e instru-
¢oes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes docu-
mentos.

4. Notas de seguranca especiais

4.1 Indicacoes de seguranc¢a conjuntas para
lixar, lixar com folhas de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco, polir,
fresar ou cortar:

Aplicacao

PORTUGUES pt

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco, polidora para
fresagens e ferramenta com disco abrasivo de
corte. Respeite sempre todas as indicacoes de
seguranga, instrucoes, representacoes e
dados, que receber junto com a ferramenta. Se
ndo respeitar as instru¢des que se seguem, podem
ocorrer choques eléctricos, fogo e/ou ferimentos
graves.

b) Nunca utilize acessérios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta eléctrica. Apenas o facto
de conseguir montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagéo
segura.

c) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
eléctrica. Os acessorios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projectados.

d) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicédo da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensodes erradas ndo podem ser
suficientemente protegidas ou controladas.

e) Os discos abrasivos, os rolos abrasivos ou
demais acessérios devem encaixar
precisamente sobre o veio rectificador ou
sobre a pinca de fixacao da sua ferramenta
eléctrica. Os acessorios acoplaveis, que ndo
encaixem precisamente no dispositivo fixador da
ferramenta eléctrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem levar a perda de
controle.

f)Os discos, rolos rectificadores, ferramentas
de corte ou demais acessdrios montados
sobre um mandril, tém de ser completamente
encaixados na pin¢a ou na buchade fixacao. A
"saliéncia" ou a parte exposta do mandril entre
o corpo abrasivo e a pinca ou a bucha de
fixacao deve ser minima. Se o mandril ndo estiver
suficientemente fixo, ou o corpo abrasivo estiver
muito saliente, a ferramenta acoplavel podera
soltar-se, e ser projectada a alta velocidade.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de qualquer utilizacao,
controle as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e
rachaduras, os rolos abrasivos quanto a
rachaduras, deterioracao ou forte desgaste e
as escovas de arame de ago quanto a arames
soltos ou quebrados. Caso a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta acoplavel caia,
verifique se esta danificada ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada. Depois de controlar e montar a
ferramenta acoplavel, mantenha-se asie a
todas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacao e deixe a ferramenta
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ligada durante um minuto com rotacées
maximas. Por norma, as ferramentas acoplaveis

danificadas quebram durante este periodo de teste.

h) Use equipamentos de proteccao pessoal.
Consoante a utilizagcdo use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou oculos
de proteccao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, proteccao auditiva,
luvas de proteccao ou aventais especiais para
manter afastadas pequenas particulas de
lixacao e de material. Proteger os olhos de
objectos estranhos projectados, resultantes de
diversas aplicages. As mascaras anti-poeiras ou
de proteccao respiratoria devem filtrar o pé que se
forma durante a utilizag&o. Se estiver exposto a
ruidos fortes durante longos periodos de tempo
podera perder capacidade auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacdo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de proteccao pessoal.
Fragmentos da peca de trabalho ou ferramentas
acoplaveis quebradas podem ser projectados e
causar ferimentos mesmo fora da prépria area de
trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure aferramenta apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar pegas metalicas da
ferramenta sob tens&o e provocar um choque
eléctrico.

k) Ao ligar a ferramenta eléctrica, segure-a
sempre muito firme. Ao acelerar até a rotagéo
maxima, o0 momento de reacgdo do motor podera
fazer com que a ferramenta eléctrica se vire.

I) Se necessario, utilize bracadeiras para fixar a
peca de trabalho. Nunca segure uma peca de
trabalho pequena numa mao, enquanto na
outra utiliza a ferramenta eléctrica. Se fixar
devidamente as pequenas pegas, tera ambas as
maos livres para conseguir controlar melhor a
ferramenta eléctrica. Ao cortar pecgas de trabalho
redondas, tais como buchas de madeira, material
em barras ou tubos, estas tendem a rolar, podendo
fazer com que a ferramenta acoplavel possa
emperrar e ser langada na sua direcgao.

m) Mantenha o cabo de ligacéo longe de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Caso perca
o controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
sercortado ou agarrado e a sua mao ou o seu bragco
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacao.

n) Nunca pouse a ferramenta eléctrica, antes
da mesma ter parado por completo. A
ferramenta acoplada em rotag&o, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

0) Depois de substituir as ferramentas
acoplaveis ou depois de quaisquer ajustes na
ferramenta, aperte bem a porca da pinca de
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dispositivos de fixacao. Os dispositivos de
fixacdo soltos podem desajustar-se
inesperadamente e provocar a perda de controle;
0s componentes em rotacgao, fixados
incorrectamente serdo projectados violentamente.

p) Nunca deixe a ferramenta eléctrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

q) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta eléctrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de p6 de metal pode
provocar riscos a nivel eléctrico.

r) Nao utilize a ferramenta eléctrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

s) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode provocar choques
eléctricos.

4.2 Contragolpes e respectivas indicacoes
de seguranca
O contragolpe é a reacgéo repentina que ocorre
quando a ferramenta acoplavel em rotagéo, tal
como o disco abrasivo, a cinta abrasiva, a escova
de arame de ago, etc., prende ou bloqueia. Ao
prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada do acessorio acoplavel em rotagéo.
Através disso, aferramenta eléctrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacdo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na pega de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagcdo
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
segurancga adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Através de medidas de seguranca
adequadas, o operador pode controlar as forcas de
contragolpe.

b) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagcam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

c) Nunca utilize laminas de serra denteadas.
Estas ferramentas acoplaveis provocam



frequentemente contragolpes ou perda de controlo
sobre a ferramenta eléctrica.

d) Guie a ferramenta acoplavel sempre na
mesma direc¢ao, na qual a lamina de corte sai
do material (o que corresponde a mesma
direccdo em que é expelida a serradura). Ao
guiar a ferramenta eléctrica na direcgao errada, faz
com que a lamina de corte da ferramenta acoplavel
saia da peca de trabalho, puxando a ferramenta
eléctrica nesta direcg¢éo de avanco.

e) Fixe sempre bem a peca de trabalho ao
utilizar limas rotativas, discos de corte, fresas
de altas rotacoes ou fresas de metal duro.
Estas ferramentas acoplaveis encravam na ranhura
até mesmo com o minimo empenamento, podendo
causar um contragolpe. Quando o disco de corte
encrava, geralmente quebra. Quando limas
rotativas, fresas de altas rotagdes ou fresas de
metal duro encravam, a ferramenta utilizada pode
saltar da ranhura, causando a perda de controle
sobre a ferramenta eléctrica.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos previstos
para a sua ferramenta eléctrica e apenas para
as possibilidades de aplicagcaorecomendadas.
Exemplo: nunca lixe com a parte lateral de um
disco de corte. Os discos de corte destinam-se a
remocao de material com a aresta do disco. Se
exercer forga lateral sobre este corpo abrasivo
podera quebra-lo.

b) Para pontas abrasivas conicas e rectas com
rosca, utilize exclusivamente mandris que nao
apresentem danos e com tamanho e
comprimento adequados, sem corte em perfil
no rebaixo. O uso de mandris adequados reduz a
possibilidade de quebra.

c) Evite o bloqueio do disco de corte ou exercer
demasiada pressao. Nao efectue cortes
demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

d) Evite que a sua mao toque na zona antes e
depois do disco de corte em rotagdao. Quando
afasta de si o disco de corte inserido na peca de
trabalho, em caso de um contragolpe, a ferramenta
eléctrica com o disco em rotacao pode ser
projectada directamente para si.

e) No caso do disco de corte encravar ou se
interromper o trabalho, desligue a ferramenta e
mantenha-a segura, até o disco parar por
completo. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotacao da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe.
Verifique e elimine a causa do encravamento.

f) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica
enquanto a mesma se encontrar dentro da
peca atrabalhar. Deixe o disco de corte atingir
a sua rotacao maxima antes de continuar o
corte cuidadosamente. Caso contrario, o disco
pode prender, saltar para fora da peca de trabalho
ou provocar um contragolpe.
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g) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
a fim de minimizar o risco de um contragolpe
devido a um disco de corte encravado. As
pecas de trabalho grandes podem dobrar-se sob o
seu proprio peso. A peca de trabalho deve ser
apoiada em ambos os lados do disco, quer na
proximidade do corte, como também na
proximidade da aresta.

h) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Aoimergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas eléctricas ou
outros objectos.

4.4 Indicacé6es de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacgos de arame projectados podem
penetrar facilmente em vestuario fino e/ou na pele.

b) Antes de utilizar escovas, deixe-as a
funcionar durante pelo menos um minuto na
velocidade de servico. Certifique-se de que
durante este periodo de tempo nenhuma outra
pessoa se encontra diante ou a mesma altura
da escova. Durante a fase de inicializagao
poderéao ser projectados pedagos de arame soltos.

c) Posicione a escova de arame de aco em
rotacao voltada para longe de si. Durante os
trabalhos com estas escovas, pequenas particulas
e pedagos minusculos de arame poderao ser
projectados a alta velocidade e penetrar na pele.

4.5 Demais notas de seguranca:

AVISO — Utilize sempre 6culos de proteccao.

Use bases de amortecimento elasticas, quando
estas forem colocadas a disposi¢éo junto com o
abrasivo, e quando forem requeridas.

Observar as indicagdes do fabricante da ferra-
menta ou do acessorio! Proteger os discos diante
de graxa e impactos!

Guardar e manusear os abrasivos com todo o
cuidado e conforme instrugdes do fabricante.

Jamais use os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte nao devem
ser submetidos a uma presséo lateral.

A peca a trabalhar deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, p.ex. por meio de dispo-
sitivos de fixagdo. Pecas maiores tem de ser
apoiadas suficientemente.

N&o pegar na ferramenta em rotagdo! Remover
serradura e semelhantes apenas quando a ferra-
menta eléctrica estiver parada.

Providencie para que o meio abrasivo seja colo-

cado e fixado correctamente antes da sua utili-

zacao, e deixe funcionar a ferramenta na marcha

em vazio por 60 segundos em uma posicao segura;

pare imediatamente quando aparecerem grandes 45
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oscilagbes ou quando constatar outras ocorrén-
cias. Ocorrendo esta situagao, verifique a ferra-
menta para apurar a causa.

Providencie, para que as faiscas formadas durante
a utilizagéo, ndo causam nenhum perigo, atingindo
p.ex. o operador ou outras pessoas, ou que incen-
deia substéncias inflaméaveis. Areas perigosas
devem ser protegidas com mantas dificilmente
inflamaveis. Mantenha a mao um meio de extingao
adequado nas areas com risco de fogo.

Durante as actividades sob condi¢des de pd, asse-
gure-se de que as aberturas de ventilagao estejam
livres. Caso fique necessario, remova o po; desco-
necte primeiramente a ferramenta eléctrica da
alimentacao de rede (utilize objectos ndo metais) e
evite a danificagdo de componentes internos.

Ferramentas danificadas, ndo circulares resp.
vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Pormotivos de seguranca, trabalhe sempre com as
mangas em borracha (4) montadas.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento, manuten¢ao ou
limpeza.

éIBE%CQ P condutivo pode depositar-se no
interior da ferramenta, particular-
mente durante o processamento de metais. O que
pode causar a passagem de energia eléctrica para
a carcaca da ferramenta. Isto podera fundamentar
0 perigo temporario de um choque eléctrico. Por
iss0, € necessario limpar regular e frequentemente
a ferramenta soprando ar comprimido através das
ranhuras de ventilagéo traseiras, com ela a traba-
Ihar. Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

Recomenda-se a aplicagéo de um sistema de
aspiragao estacionario e a intercalagdo de um
disjuntor de corrente de avaria (FI). Quando a
ferramenta desliga através do interruptor de
proteccéo Fl, devera examinar e limpar bem a
ferramenta. Limpeza do motor, consultar capitulo 8.
Limpeza.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pos causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragcao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congeénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos séo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcéo civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como pé de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
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doencas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢cdes nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao (p. ex., disposi¢des
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).
Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediacoes.
Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar a pagina 2.

1 Pinga de fixacdo
Porca da pinga de fixacéo
Veio
Mangas em borracha *
Interruptor corredico™
Punho principal
Gatilho *
Blogueio de ligagao *
*conforme equipamento

ONO O~ WN

6. Colocacao em funcionamento

Antes de ligar o cabo de alimentacgéo, veri-

fique se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacdo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta eléctrica.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

7. Utilizacao
7.1 Pincas de fixacao
O didmetro da haste do acessorio deve
corresponder exactamente ao furo de fixagao
da pinga (1)!

Ha pingas de fixacéo para diversos didmetros de
hastes. Veja capitulo Acessérios.

7.2 Utilizacao dos acessorios
m Puxar a ficha da tomada de rede!



Utilizar apenas acessorios adequados paraas
= X rotagGes em vazio da sua ferramenta eléc-
trica! Vide Dados técnicos.

O didmetro da haste do acessorio deve

corresponder exactamente ao furo de fixagao
da pinga (1)!

No caso de pontas abrasivas ou mandris,

jamais deve exceder o comprimento maximo
admissivel do encabadouro aberto Iy e/ou 0 compri-
mento maximo admissivel, indicado pelo fabri-
cante!

v,‘,f},}‘\\E

preses:

v‘g‘,‘,‘,‘\‘

O comprimento maximo permitido da haste é a
soma de Iy e da profundidade de encaixe maxima
Lmax (ver capitulo 12.)

Inserir 0 acessoério com todo o seu comprimento da
haste na pinca de fixacao (1).

Parar o fuso (3), usando a chave de boca de 13 mm,
incluida.

Apertar a porca da pin¢a de fixagdo (2) coma chave
de boca de 19-mm.

Se na pinga de fixagd@o ndo tiver montado um
acessorio, ndo deve apertar a pinga com a
chave mas sim, aparafusar manualmente!

7.3 Remocao da ferramenta

Parar o fuso (3) usando a chave de bocas de 13 mm
juntamente fornecida.

Apertar a porca da pin¢a de fixagéo (2) usando a
chave de bocas de 19-mm.

Retirar a ferramenta.

7.4 Ligar/desligar
Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.
Primeiro ligar, de seguida, encostar o aces-
sorio acoplavel a pecga.

Evite o arranque involuntario: Sempre

desligue a propria ferramenta eléctrica antes
de puxar a ficha da tomada, ou no caso de falta de
energia eléctrica.

Na ligacao continua, a ferramenta eléctrica

continua a funcionar mesmo quando for arran-
cada da mao. Portanto, segure a maquina sempre
com ambas as maos nos punhos previstos (4), (6),
posicione-se de forma segura e concentre-se no
trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: Avancar o interruptor corredico (5). Para
ligacdo continua, premer para baixo até o engate.
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Desligar: Premer sobre a extremidade posterior do
interruptor corredico (5) e soltar.

Ferramentas eléctricas com interruptor de
seguranca

(com fungcdo de homem-morto):

(Ferramentas eléctricas com a designagao WP...)

, ‘»\z@& G®

Ligar: Avancar o bloqueio de ligacéo (8) no sentido
da seta e premer o gatilho (7).
Desligar: Soltar o gatilho (7).

7.5 Indicac6es sobre a utilizacdo

Lixar, lixar com folhas de lixa, operacoes com
escovas de arame de aco, polir: Exercer forca
moderada sobre a ferramenta eléctrica e movi-
menta-la por toda a area.

Fresar: Exercer forgca moderada sobre a ferra-
menta eléctrica

No caso de cortes, mabaLhaLsampLa

Cortar:
—
contrario, ha perigo da ferramenta
soltar de forma incontrolada para fora
do corte. Trabalhar com avango
moderado, adaptado ao material a trabalhar. N&o
prender, ndo exercer pressao, nao oscilar.

8. Limpeza

8.1 Limpeza do motor

Limpar regular e frequentemente a ferramenta,
soprando ar comprimido através das ranhuras de
ventilagéo traseiras. Nisso, deve segurar bem a
ferramenta.

9. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo genuinos.

Deve utilizar exclusivamente acessoérios que
cumprem as requisi¢des e os dados de identifi-
cacao, indicados nestas Instrugdes de Servigo.
Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta eléctrica num suporte: Fixar devida-
mente a ferramenta. A perda de controlo pode levar
a ferimentos.

A Pingas de fixagao (inclusive porca)

@3mm =631947000
@1/8*  =631948000
@6 mm =631945000
@1/4“  =631949000
@8mm =631946000

B Quadro fixador 628329000 para a fixagao
durante o processamento com veios flexiveis,
com:

C estribo de fixagdo 627107000 para a fixagao
sobre a bancada de trabalho (apertar o parafuso
tensor).

pt
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D Pontas abrasivas para trabalhos de lixamento
fino em metais.
E Discos de corte pequenos para trabalhos de
corte fino em metais.
Programa completo de acessorios, vide
www.metabo.com, ou Catalogo.

10. Reparacoes

As reparacgOes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Poderéa descarregar as Listas de pecgas de repo-
sicdo no site www.metabo.com.

11. Proteccdo do meio ambiente

Siga as determinac¢des nacionais em relagdo ao
descarte ecoldgico de residuos assim como, em
relacdo a reciclagem de ferramentas eléctricas
usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacdes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

S0 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

12. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicagbes na pagina 3 .
Reserve-se o direito de proceder a alteragoes ao
progresso tecnolégico.

n =Rotagao em vazio (rotagdo maxima)

nq =Rotacéo em carga

P4 =Poténcia nominal consumida

P> =Poténcia util

Dmax =Didmetro maximo do disco abrasivo

Tmax =Espessura maxima de discos abrasivos
combinados

d =Furo de fixagdo da pinca de fixacao

m =Peso sem cabo de rede

Lmax  =Profundidade de encaixe maxima

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O) Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padroées validos individuais).

Valor da emissao
Estes valores possibilitam uma avaliagéo de

46 emissOes da ferramenta eléctrica, e de compara-

-los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacio, situagdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliag&do, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razéo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.

des (soma vectorial de trés
direcgdes) averiguado conforme norma EN 60745:

a, gg = Valor da emissdo de vibragbes
Khsg = Inseguranga (vibragéo)
Um = Desbalanceamento

v - A
ruido:

Nivel de pressdo sonora

LpA =
Lwa = Nivel de energia sonora
Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante a operagéao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).
m Usar proteccoes auriculares.
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Bruksanvisning i original

1. CE-6verensstammelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att: rakslipen med typ-
och serienummer *1) uppfyller kraven i gallande
direktiv *2) och standarder *3). Teknisk dokumenta-
tion *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Raksliparna ar avsedda for...

- ... finslipning med slipstift pa metall.

- ... finkapning med sma kapskivor pa metall.

- ... frésning med pinnfras pa jarnfri metall, plast,
hart tra osv.

- ... arbete med stalborstar

- ... arbete med polerskivor

- ... filtpolering

- ... lamellslipskivor

Ej avsedd for polerskivor. Endast fér torrbearbet-

ning.

Anvandaren ansvarar fér skador som uppstar pga.

ej avsedd anvandning.

Folj gallande skadeférebyggande féreskrifter och
medfdljande sékerhetsanvisningar.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitt med den
har symbolen, sa férebygger du person-
skador och skador pa elverktyget!

VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa
minskar risken fér skador.

VARNING! Las alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till att dokumentationen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Allmanna sikerhetsanvisningar for
slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, polering, frasning och
kapning:

Anvandningsomrade

a) Elverktyget &r avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning, polering,
frasning och kapning. Folj alla
sdkerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om anvisningarna inte féljs
uppstar risk for elstétar, brand och/eller svara
personskador.

b) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

c) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med fér hdgt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

d) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gér inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

e) Slipskivor, flansar, sliprondeller och andra
tillbehor ska passa exakt pa slipspindeln pa
ditt elverktyg. Delar som inte passar exakt pa
fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och kan
fa anvandaren att tappa kontrollen.

f)Skivor som sitter pa ett stift, en slipcylinder,
skarverktyg eller andra verktyg maste séttas in
helt i spannhylsan eller chucken. Den
"éverhangande" eller friliggande delen av
stiftet mellan slipkroppen och spénnhylsan
eller chucken maste vara sa liten som majligt.
Om stiftet inte spanns in korrekt eller om
slipkroppen sticker ut for langt kan den anslutna
delen lossna och slungas ut med hég hastighet.

g) Anvéand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fére anvandning, sa att t.ex.
slipskivor inte &r spréckta, sliprondeller inte &r
trasiga, slitna eller utnétta, stalborstar inte har
16s eller avbruten trad. Tappar du maskinen
och verktyget, kontrollera om nagot &r skadat
och sétt i sa fall i ett helt verktyg. Nar du
kontrollerat verktyget och satti det, se till att du
sjalv och andra runtomkring inte r inom
rackhall fér roterande delar och kdr maskinen
pa maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar
oftast sonder vid testet.

h) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdévs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Exponering for buller
kan ge hérselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Personer som ar
inom arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledningar kan
spanningssatta maskinens metalldelar och orsaka
elstot.
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k) Hall elverktyget med ett fast grepp néar du
sétter igang det. Nar maskinen varvar upp till fullt
varvtal kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktyget vrider sig.

I) Anvdnd om méjligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig ett litet arbetsstycke
i ena handen och elverktyget i den andra under
anvandning. Nar du spanner fast arbetsstycket
ska du ha bada hander fria for battre kontroll av
elverktyget. Vid kapning av runda arbetsstycken,
som trapluggar, stanger eller rér, har de en tendens
att rulla ivag, vilket gor att verktyget som anvénds
kan fastna och sedan slungas ivag mot dig.

m) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande verktyg. Om du tappar kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas av eller snos in sa att
din hand eller arm dras in i roterande delar.

n) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forrén
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

o) Nér du har bytt verktyg eller gjort
instéllningar pa maskinen, dra at spénnhylsans
mutter, chucken eller andra fastelement. Losa
fastelementkan stalla om sig plétsligt och leda till att
man férlorar kontrollen. Lésa, roterande
komponenter slungas ut i valdsam fart.

p) Elverktyget far aldrig vara igang nér du bar
det. Om roterande delar kommer i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

g) Rengor ventilationsdppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

r) Anvand inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

s) Anvénd aldrig verktyg som kréaver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell eller en stalborste. Den
roterande delen stoppar abrupt. Elverktyget
slungas ivag okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
sprécka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvéndning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en

kroppsstéallning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Med ratt atgarder kan

4g du som anvandare behérska kastrekyler.

b) Var extra férsiktig i nérheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att fasta om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

c) Anvénd inte tandade sagblad. Sadana verktyg
ger ofta kast eller far dig att forlora kontrollen éver
elverktyget.

d) For alltid in verktyget i materialet i den
riktning i vilken skdrkanten lamnar materialet
(samma riktning i vilken spanen kastas ut). Om
man for in elverktyget i fel riktning orsakar man ett
brott i verktygets skérkant pa arbetsstycket, vilket
gor att elverktyget dras i denna matningsriktning.

e) Spann alltid fast arbetsstycket vid
anvandning av roterande filar, kapskivor,
héghastighetsfrasverktyg eller frasverktyg i
hardmetall. Redan vid liten kantning i sparet hakar
dessa verktyg fast och kan orsaka en rekyl. Nar en
kapskiva fastnar knacks den vanligtvis. Om en
roterande fil, ett hdghastighetsfrasverktyg eller
frasverktyg i hardmetall fastnar kan verktyget hoppa
ut ur sparet och leda till att man tappar kontrollen
Over elverktyget.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:
a) Anvénd sprédngskydd och slipskivor som &r
godkénda for elverktyget och endast fér
rekommenderat &ndamal. Exempel: Slipa
aldrig med kapskivans sidoytor. Kapskivor ar
avsedda for materialavverkning med skivkanten.
Sidokrafter pa en san slipskiva kan ge skivbrott.

b) For koniska och raka slipstift med gangor
ska du endast anvanda hela stift i korrekt
storlek och léangd, utan underskérning pa
skuldran. Avsedda stift minskar risken for brott.

c) Se till att kapskivan inte blockerar eller far for
stor tryckkraft. Gor inte for djupa kap.
Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och
risken for att skivan blir stukad eller blockerar, vilket
kan ge kast eller skivbrott.

c¢) Undvik att fora in handen i omradet framfor
och bakom en roterande kapskiva. N&r du fér
kapskivan ifran dig i arbetsstycket kan ett kast
slunga elverktyget och den roterande skivan rakt
emot dig.

e) Om skivan blockerar eller om du avbryter
arbetet, stédng av maskinen och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Forsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
blockerat.

f) Starta inte elverktyget medan det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du foérsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

g) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskas risken for kast pa grund av att
kapskivan kldms fast. Stora arbetsstycken kan
bdja sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid kapstallet och kanten.



h) Var extra forsiktig nar du "instickskapar" i
befintliga vdggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.4 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid
normal anvédndning. Overbelasta inte borsten
med for stor tryckkraft. Borst som slungas ivag
kan latt trdnga igenom tunna klader och/eller in i
huden.

b) Lat borstarna ga i minst en minut i
arbetshastighet innan du bérjar arbeta med
dem. Setill att det inte star nagon framfor eller
i linje med borsten. Under start kan l16sa borst
slungas ivag.

c) Hall den roterande tradborsten bort fran dig.
Vid arbete med dessa borstar kan sma partiklar och
sma borst slungas ivdg med hdg hastighet och
trdnga genom huden.

4.5 OQvriga sakerhetsanvisningar:
VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.

X0

Anvand medféljande elastiska mellanlagg om slip-
medlet kréver det.

Foélj verktygs- och tillbehérstillverkarens anvis-
ningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera slipmedel helt enligt tillverka-
rens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora arbets-
stycken ordentligt.

Ta aldrig i roterande delar! Ta bara bort span och
liknande nar maskinen ar avstangd.

Se till att slipmedlet monteras korrekt och sitter
stadigt, och lat verktyget ga pa tomgang i cirka 60
sekunder i en séker position; stoppa verktyget
omedelbart om det uppstar kraftiga vibrationer eller
andra defekter. Kontrollera maskinen och se om du
kan hitta orsaken till felet.

Se till att gnistor som bildas under arbetet inte
orsakar fara, t.ex. for anvandaren eller andra
personer, eller att l1attantandliga &mnen borjar
brinna. Skydda riskomradena med flamsékra 6ver-
drag. Ha lampligt sl&ckmedel néra till hands om
brandrisk foreligger.

Se till att ventilationsdppningarna &r éppna vid
arbete i dammig milj6. Ta bort damm nar det
behdvs, men dra forst ur sladden till elverktyget
(anvand inte metallféremal) och férsok att inte
skada delarna inuti.

Du far inte anvanda skadade, ovala resp. vibre-
rande verktyg.

Arbeta av sékerhetsskal alltid med gummiskyddet
monterat (4).

Dra alltid ur kontakten fére instalining, omriggning,
underhall eller rengdring.
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= (> Vidbearbetning avframférallt metall
CQEE/CQ kan elektriskt ledande damm
avsattas i maskinens inre. Det kan leda till vagabon-
derande strdmmar i maskinholjet. Detta medfér en
temporar risk for elstétar. Darfor ar det nddvandigt
att man regelbundet blaser rent maskinen ordentligt
med tryckluft genom de bakre ventilationséppning-
arna nar maskinen ar igang. Hall ett stadigt tag i
maskinen!

Vi rekommenderar att du anvander stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (FI). Om
jordfelsbrytaren slar av maskinen maste den
kontrolleras och rengéras. Motorrengdring, se kap.
8. Rengodring.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstorningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts fér beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvéand godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. L&t inte damm
hamna i din kropp.

Félj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom attvidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjalv, mot
personer i ndrheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Spénnhylsa

2 Spannmutter 49
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Spindel
Gummihylsa *
Skjutreglage *
Huvudhandtag
Strémbrytare *
Startspérr *

*Beroende pa utférande

ONO O~ W

6. Fore forsta anvdndning

Kontrollera forst att spanningen och frek-
vensen som markskylten anger éverens-
stdmmer med den natstrom du ska anvéanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

7. Anvéndning

7.1 Spéannhylsor

Diametern pa verktygets axel maste exakt
motsvara spannhylsans (1) spannborrning!

Det finns spannhylsor for olika axeldiametrar. Se
kapitlet Tillbehor.

7.2 Anvénda verktyg
Dra ut kontakten ur uttaget!

Anvand endast verktyg som ar avsedda for
maskinens varvtal! Se tekniska data.

Diametern pa verktygets axel maste exakt
motsvara spannhylsans (1) spannborrning!

Om slipstift eller stift anvands far inte maximal
axelldngd |, eller maximalt tillaten langd dver-
skridas; se tillverkarens anvisningar!

Maximal tilldten skaftlangd &r summan av I och
maximalt insticksdjup L4 (Se kapitel 12.)

For in verktygsaxelns hela langd i spannhylsan (1).

Stoppa spindeln (3) med den medféljande fasta 13
mm-skruvnyckel.

Dra &t spannhylsans mutter (2) med 19 mm skruv-
nyckeln.

Néar det inte sitter ett verktyg i spannhylsan ska
hylsan inte dras at utan bara skruvas pa for
hand!

7.3 Ta bort verktyget

Stoppa spindeln (3) med den medféljande fasta 13
mm-skruvnyckel.

Dra &t spannhylsans mutter (2) med 19 mm
skruvnyckeln.

Borttagning av verktyget.

7.4 Sla PA/AV
Hall alltid maskinen med bada handerna!

Starta forst maskinen och lagg sedan an verk-
tyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktliga starter: sl alltid av strom-
brytaren nar du drar ut kontakten ur uttaget
eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen (4), (6)
sta stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

Starta (PA): for skjutreglaget (5) framat. Tippa
nedat tills det snapper fast i lage for kontinuerlig
anvandning.

Sténg AV: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5)
sé att det lossar.

Enhet med ”Protect sakerhetsbrytare”
(med dédmansgrepp):
(Maskiner med beteckning WP...)

Sla PA: skjut startsparren (8) i pilens riktning och
tryck pa strombrytaren (7).
Sla av: Slapp strombrytaren (7).

7.5 Arbetsanvisningar

Slipning, sandpappersslipning, arbete med
stalborstar, polering: tryck lagom hart mot
maskinen medan du for den fram och ater 6ver ytan.

Frasning: tryck lagom hart mot maskinen
Kapslipning:
Jobba alltid mot rotationsriktningen vid

= kapning, se bild. Annars finns det risk
attmaskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobbamed en matning som &r

anpassad efter det material som bear-
betas. Vinkla inte, tryck inte, svang inte.

8. Rengéring
8.1 Motorrengéring
Blas da och da rent maskinen ordentligt med tryck-

luft genom de bakre ventilationséppningarna. Hall
ett stadigt tag i maskinen!

9. Tillbehor

Anvéand bara Metabo originaltillbehér.



Anvéand bara tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i bruksanvisningen.

Montera tillbehdren pa ett sakert satt. Om maskinen
anvands i en hallare, fast den pa ett sakert satt. Om
du forlorar kontrollen kan det leda till skador.

A Spannhylsor (med mutter)

@3 mm =631947000

©1/8”  =631948000

@6mm =631945000

@1/4”  =631949000

@8mm =631946000

Spannram 628329000 for fixering vid arbeten
med flexibel axel, se:

Spéannbyglar 627107000 for séker fixering pa
arbetsbordet (dra at spannskruven).

Slipstift for finslipning av metaller.

Sma kapskivor for precisionskapning av
metaller.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

mo O @

10. Reparationer

Det &r bara behérig elektriker som far repara-
rera elverktyg!

Metabo-elverktyg som behdver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pA www.metabo.com.
11. Miljéskydd

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Foérpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmarkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast EU-lander: slang inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér
miljévanlig atervinning.

12. Tekniska data

Forklaring till uppgifterna pa sid. 3. Vi férbehaller
oss ratten till &ndringar pga. den tekniska utveck-
lingen.

n =Varvtal vid tomgang (maxvarvtal)

n =Varvtal vid belastning

P =Markeffekt

P =Uteffekt

Dmax =max. slipskivsdiameter

T, =maxtjocklek fér bundna slipskivor

d =Spéannhylsans spannborrning

m =Vikt utan sladd

Lmax =maximalt insticksdjup

Métvéarden uppmétta enligt EN 60745.

[O] Maskinen har skyddsklass Il

SVENSKA sv

~ Vaxelstrdm

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive géllande standard).

Emissionsvéarden

Véardena gor att det gar att uppskatta verkty-
gets emissioner och jdmfora med andra elverktyg.
Beroende pa forhallandena, verktygets skick och
hur verktyget anvands kan de faktiska vardena vara
hogre eller lagre. Rdkna &ven med pauser och peri-
oder med lagre belastning. Anvand uppskattade
varden for att ta fram skyddséatgéarder for anvan-
daren, t.ex. organisatoriska atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
berdknad enligt EN 60745:

a, gg = Vibrationsemissionsvarde
Khsg = Osékerhet (vibrationer)
Um = Obalans

Loa = L]udtrycksnlila

LWA = Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Osékerhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
suorahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikki asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Suorahiomakoneet on tarkoitettu...

- ... metallien hienohiontaan hiomapuikoilla.

- ... metalliosien tarkkaan katkaisuun pienoiskatkai-
sulaikoilla.

- ... kijometallien, muovien, kovan puun yms.
jyrsintédan varsijyrsimilla.

- ... pensselin muotoisilla ja pyoéreilla terasharjoilla
harjaamiseen

- ... Kiillotuslaikoilla kiillottamiseen

- ... huopakiillotuslaikoilla kiillottamiseen

- ... lamellihiomarullilla hiomiseen

Ei tarkoitettu kellon muotoisilla kiillotustarvikkeilla

kiillottamiseen. Vain kuivatydstoon.

Kéayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsté johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana toimi-
tettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sdhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kdyttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, kiillottamiseen,
jyrsintaan tai katkaisuhiontaan:
Kéyttésovellus
a) Tata sahkoétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, kiillotukseen, jyrsintaan ja
katkaisuun. Noudata kaikkia

52 turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita, kuvauksia ja

tietoja, jotka saat tdmén laitteen mukana.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattdminen
saattaa aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) Ala kayta sellaisia lisdvarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut talle sdhkétyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisvarusteen séhkodtydkaluun
ei ole tae siit4, etta sité olisi turvallista kayttaa.

c) Kayttévarusteen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sédhkoétydkalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisvarusteet,
jotka pyorivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympériinsa.

d) Kayttévarusteen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittavan hyvin.

e) Hiomalaikkojen, hiomarullien tai muiden
lisédvarusteiden taytyy sopia tarkalleen
hiomakaraan tai sahkétyokalun
kiinnitysleukoihin. Kayttévarusteet, jotka eivéat
sovi tarkalleen séhkoétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittdin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

f) Karaan kiinnitetyt laikat, hiomarullat,
leikkaustyékalut tai muut tarvikkeet taytyy
asentaa kunnolla kiinnitysleukoihin tai
kiinnitysistukkaan. Karan "ulkoneman” tai
vapaana olevan osan hiomaosan ja
kiinnitysleukojen tai kiinnitysistukan valilla
taytyy olla mahdollisimman pieni. Jos karaa ei
kiristetd riittdvan hyvin tai jos hiomaosa on liian
kaukana edessa, silloin kayttdvaruste voi irrota ja
sinkoutua suurella nopeudelle ympériinsa.

g) Ala kayta vaurioituneita kdyttévarusteita.
Tarkasta kayttovarusteet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomarullat halkeamien ja
kuluneisuuden varalta, terasharjat irtonaisten
tai murtuneiden teréslankojen varalta. Jos
sdhkotyokalu tai kayttévaruste paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vaurioitumaton
kéyttévaruste. Kun olet tarkastanut
kayttdévarusteen ja asentanut sen paikalleen,
mene yhdessa muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyérivasta
kayttovarusteesta ja anna laitteen pyéria
yhden minuutin ajan maksimikierrosluvulla.
Vaurioituneet kdyttOvarusteet hajoavat tavallisesti
tdman testausajan kuluessa.

h) Kéytéa henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéyta tyétehtévasta riippuen kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttékohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmét tulee suojata
ympariinsa sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita



syntyy eri kéyttdsovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessa syntyva pély. Voit saada
kuulovammaoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

i) Varmista, ettd sivulliset pysyvat turvallisella
etaisyydella tyopisteesté. Jokaisen
tyopisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkilékohtaisia suojavarusteita.
Tybkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttévarusteesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tydpisteen ulkopuolella.

j) Pidé koneesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kayttdévaruste voi osua piilossa oleviin
sdhkéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Koskettaminen jannitetta
johtavaan johtoon voi saada aikaan sen, ettd myés
laitteen metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista
voi seurata s&hkoisku.

k) Pida sahkotydkalu aina tukevassa otteessa,
kun kdynnistit moottorin. Tayteen nopeuteensa
kiihtyessdan moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa sen, etté séhkétydkalu pyrkii kiertymaéan
otteessa.

1) Mikali mahdollista, kayta puristimia
ty6kappaleen kiinnittamiseen. Al4 missaan
tapauksessa kéyta konetta niin, etta pidat pienté
tyOkappaletta yhdessa kadessa ja sahkotydkalua
toisessa kéddessa. Pienet tydkappaleet kannattaa
kiinnittd& paikolleen, jotta voit kdyttdd molempia
kasia sahkotydkalun ohjaamiseen. Pydreéat
tydkappaleet (esim. puutapit, tangot tai putket)
pyo6rahtavat katkaisun yhteydessa herkasti pois
paikaltaan, jolloin kdyttovaruste saattaa jumiutua ja
sinkoutua kayttajaan pain.

m) Pida liitantakaapeli etaélla pyérivista
kayttdvarusteista. Jos menetét laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin kéatesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
ty6laitteen kanssa.

n) Ala missdéan tapauksessa laske
sahkotyodkalua sivuun ennen kuin
kayttdévaruste on kokonaan pysahtynyt. Pyoriva
kayttdvaruste voi koskettaa séilytysalustaan, jolloin
olet vaarassa menettéd séahkoétydkalun hallinnan.

o) Kirista kayttévarusteiden vaihdon tai
laitteeseen tehtyjen séatdéjen jélkeen
kiinnitysleukojen mutteri, kiinnitysistukka tai
muut kiinnitysosat pitavasti kiinni. Léystyneet
kiinnitysosat voivat muuttaa odottamattomasti
asentoaan ja aiheuttaa koneen hallinnan
menetyksen; kiinnittdméattdémat, pyorivéat osat
sinkoutuvat vaarallisesti ympériinséa.

p) Ala pida sahkotyokalua kdynnissé, kun
kannat sité. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessé takertua pyérivdan
kayttévarusteeseen, jolloin kayttdvaruste voi
vahingoittaa kehoasi.

g) Puhdista séhkétyékalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlyé
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rungon sisaan, ja suurien metallipdlymaérien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

r) Ala kdyta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.

s) Ala kayta sellaisia kayttévarusteita, jotka
vaativat nestemaisen jaahdytysaineen kaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa séahkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyoérivan kayttévarusteen, esimerkiksi hiomalaikan,
terésharjan tms. tarttuessa kiinni tai jumiutuessa.
Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa pydrivan
kayttdvarusteen pysahtymaan &kisti. Tamé saa
séhkotydkaluntempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttdvarusteen
pydrintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tybkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
tyokappaleeseen, jaadda siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on tall6in kayttajan
suuntaan tai hanesté poispain, riippuen laikan
pydrintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tassa
yhteydessa hiomalaikat voivat myés murtua.

Takaisku on seuraus séhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavassa kuvattu.

a) Pida sdhkotyodkalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kédsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayttaja voi hallita takaiskuvoimia, kun han
noudattaa asianmukaisia varotoimenpiteita.

b) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttévarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Pydriva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, teravissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Tama aiheuttaa
hallinnan menettdmisen tai takaiskun.

c) Ala kdyta hammastettua sahanteria. Tallaiset
kayttdvarusteet aiheuttavat herkasti takaiskun tai
séhkdtydkalun hallinnan menettamisen.

d) Ohjaa kédyttévaruste aina siind suunnassa
materiaaliin, jossa terasdrma jattaa materiaalin
(vastaa lastujen poistosuuntaa). Jos ohjaat
séhkotydkalua vaaraén suuntaan, silloin
kayttdvarusteen terdsdrmé tempautuu pois
tyOkappaleelta, mika saa sédhkotydkalun vetdméaan
tahéan tyéntésuuntaan.
e) Kiinnita tydkappale aina pitavasti kiinni, kun
kaytat sahkoviiloja, katkaisulaikkoja,
suurinopeuksisia jyrsintatyokaluja tai
kovametallisia jyrsintatyodkaluja. Jo pienikin
kallistuminen urassa saa ndma kayttévarusteet
jumiutumaan ja voi aiheuttaa takaiskun.
Katkaisulaikan jumiutuminen aiheuttaa tavallisesti
sen murtumisen. Sahkoviilojen, suurinopeuksisten
jyrsintatyékalujen tai kovametallisten
Jyrsintatydkalujen jumiutuessa kayttdvaruste voi
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ponnahtaa pois urasta ja aiheuttaa séhkétydkalun
hallinnan menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sdhkotyokalulle hyvaksyttyd hiomatarviketta ja
vain suositeltuihin kayttétarkoituksiin.
Esimerkki: Ala missdan tapauksessa hio
katkaisulaikan sivupinnan kanssa.
Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan
laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva voima
tallaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

b) Kayta kierteella varustettujen kartiomaisten
ja suorien hiomapuikkojen kanssa vain oikean
kokoisia ja pituisia ehjia karoja, joiden olaketta
ei ole lovettu. Sopivat karat véhentavéat
murtumisvaaraa.

c) Vélta katkaisulaikan jumiutumista ja lilan
kovaa painamista. Ala leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisa takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

d) Valta pitamasta katta pyorivan
katkaisulaikan edessé tai takana olevalla
alueella. Jos likutat katkaisulaikkaa tydkappaleella
itsestasi poispain, talléin sdhkdtyodkalu voi
takaiskutapauksessa iskeytya pydrivan laikan
kanssa suoraan sinua kohti.

e) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytét
tyon, kytke kone pois paélté ja pida se
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy kokonaan. Ala missadén tapauksessa
yrité vetda pyorivaa katkaisulaikkaa leikkuu-
urasta, koska siita voi aiheutua takaisku. Selvita
ja poista jumiutumisen syy.

f) Alé kytke sdhkétyodkalua uudelleen péille, jos
se on vield tyokappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa tyékappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

g) Tue levyt ja suuret tyokappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Ty6kappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, ettd tuenta on tehty seka
katkaisu-uran lhelta ettd myés reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
”onkaloita” valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, séhkéjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet terdsharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa

langanpaloja my6s normaalin kdytén

yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella

54 painamisella. Ympériinsa sinkoutuvat langanpalat

voivat tunkeutua herkéasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon 1api.

b) Anna harjojen kayda ennen téiden
aloittamista vahintaan minuutin ajan
kaytténopeudella. Huolehdi siita, etta tédna
aikana muita ihmisié ei oleskele harjan edessé
tai sen kanssa samalla linjalla. Esikayton aikana
voi sinkoutua irronneita langanpaloja ympaériinsa.

c) Kohdista pyérivé terasharja itsestési
poispain. Tehtdessa t6ita ndiden harjojen kanssa
niista voi sinkoutua suurella nopeudella irti pienia
siruja ja pienikokoisia langanpaloja, jotka voivat
tunkeutua ihon lapi.

4.5 Lisaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

X0

Kéayta elastisia vélikkeita, jos ne ovat hiomatarvik-
keen mukana ja niité vaaditaan kaytettavéksi.

Noudata tydkalun ja lisétarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomatarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella huolel-
lisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tydkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Alé koske pydrivaan teréan! Poista lastut ja muut
epépuhtaudet vain silloin, kun kone on pysaytetty.

Huolehdi siita, etta hiomatarvike laitetaan oikein
paikoilleen ja kiinnitetdan kunnolla ennen téiden
aloittamista. Anna ty6kalun kdyda kuormittamatto-
mana 60 sekunnin ajan turvallisessa asennossa.
Pyséayta tyékalu heti, jos se térisee huomattavasti
tai huomaat muita puutteita. Tarkasta kone tallai-
sessa tilanteessa syyn l6ytamiseksi.

Varmista, ettei syntyva kipindinti aiheuta vaaraa,
niin etta kipinat eivat pdase osumaan esim. kaytta-
jaén tai muihin henkil6ihin tai sytyttaméan tulenar-
koja aineita. Vaara-alueet on suojattava peitteilla,
jotka eivéat syty herkasti. Pidd sammutin valmiina
palovaarallisissa paikoissa.

Huolehdi siita, etté polyisissa oloissa tydskennel-
taessa tuuletusaukot ovat vapaana. Jos kone on
puhdistettava polysta, irrota ensimmaiseksi séhké-
tyokalu séhkdévirtaverkosta (kayta epametallisia
tarvikkeita) ja valta vaurioittamasta sen siséosia.

Vahingoittuneita, epéapyoreita tai tarisevia kayttotar-
vikkeita ei saa kayttaa.

Tyoskentele turvallisuussyista aina paikalleen kiin-
nitetyn kumimansetin (4) kanssa.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostéiden, huoltotéiden tai puhdistuksen suorit-
tamista.

= > Etenkin metallien tyéstdmisen

E/ qﬂ yhteydessa koneen sisélle saattaa
kertyd séhkoa johtavaa polya. Sen seurauksena
koneen runkoon saattaa p4ésté johtumaan sahko-



virtaa. Tdma saattaa aiheuttaa séhkdiskun vaaran.
Siksi on erittain tarkead, ettd koneen sisdosa
puhdistetaan sédannéllisin valein puhaltamalla
paineilmaa taempien tuuletusrakojen kautta
koneen kdydessa. Tét4 tehtdessé koneesta on
pidettédva kunnolla kiinni.

Suosittelemme kayttdmaan kiintedsti asennettua

imuria ja kytkemaan eteen vikavirtasuojakytkimen
(F1). Jos Fl-vikavirtasuojakytkin katkaisee koneen
toiminnan, tarkasta kone ja puhdista tarvittaessa.

Moottorin puhdistus ks. luku 8. Puhdistus.

Polyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetadan aiheuttavan

sybpad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykyé koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- mineraalipdély muureista, sementista tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
véhentamiseksi: tyéskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polyd), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Al anna pdlyn p4asta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkil6ita,
kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tydturvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, aléa

levité niitd ymparistoon.

Kayté erityisiin tybtehtéviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain véhennat ymparistéon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pélynimuria.

Vahennd pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itsedsi, lahella olevia henkildita tai
kerdantynyttéa polya pain.

- Kéyta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Kiinnitysistukka
2 Kiinnitysistukan mutteri

SUOMI fi

Kara
Kumimansetti *
Tydntdkytkin:
Paéakahva
Painokytkin *
Kytkentasalpa *
*riippuu varusteista
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6. Kayttéénotto

Tarkasta ennen kayttddnottoa, etta konekil-
vessad ilmoitettu verkkojannite ja verkkotaa-
juus vastaavat paikallisen sahkdverkon arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

7. Kayttd

7.1  Kiinnitysistukat
Kayttétarvikkeen varren halkaisijan taytyy
vastata tarkalleen kiinnitysistukan (1) kiinnitys-
aukon kokoal!

Kiinnitysistukoita on saatavilla erilaisille varren
halkaisijoille. Katso kohta Lisatarvikkeet.

7.2 Kayttotarvikkeen asentaminen
m Irrota verkkopistoke pistorasiastal!

Kayta vain sellaisia kayttétarvikkeita, jotka on
mitoitettu kestdméaan koneen huippukierros-
luku! Katso tekniset tiedot.

Kayttétarvikkeen varren halkaisijan taytyy
vastata tarkalleen kiinnitysistukan (1) kiinnitys-
aukon kokoal

Hiomapuikoissa tai karoissa ei saa ylittda

valmistajan ilmoittamaa suurinta sallittua
avointa varsipituutta Iy eik& suurinta sallittua
pituutta!

Varren sallittu maksimipituus on | ja maksimaalisen
kiinnityssyvyyden Ly,,xs. sSumma (katso luku 12.)

Aseta kayttotarvike varren koko pituudelta kiinnitys-
istukkaan (1).

Pidé karaa (3) paikallaan oheisella 13 mm:n kiintoa-
vaimella.

Kirista kiinnitysistukan mutteri (2) 19 mm:n kiintoa-
vaimella.

Jos kiinnitysistukkaan ei ole laitettu mitdan
kayttotarviketta, ala kirista kiinnitysistukkaa
avaimella, vaan kierra vain kadella!

7.3 Kayttévarusteiden poistaminen
Pida karaa (3) paikallaan oheisella 13 mm:n
kiintoavaimella.
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Irrota kiinnitysistukan mutteri (2) 19 mm:n
kiintoavaimella.

Poista kayttévaruste.

7.4 Paélle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin paalle ja vie vasta sitten kéyt-
totarvike tybkappaleelle.

Esté tahaton k&ynnistyminen: Kytke kone aina

pois paélt, jos vedat pistokkeen irti pisto-
rasiasta tai jos sdhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssé kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistaytyméaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen molemmista kahvoista (4), (6)
kunnolla kiinni, seiso tukevassa asennossa ja tyos-
kentele keskittyneesti.

Tyontékytkimella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkinta (5) eteen-
péin. Paina sitten jatkuvaa kayttda varten alas, niin
etta se lukkiutuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontékytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

Turvakytkimelld" varustetut koneet
(varotoiminnon kanssa):
(Koneet, joiden tunnus WP...)

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpa (8) nuolen
suuntaan ja paina painokytkinté (7).
Poiskytkenta: Vapauta painokytkin (7).

7.5 Tydbohjeita
Hionta, hiekkapaperihionta, terasharjoilla tyés-
kentely, kiillotus: Paina konetta kevyesti alustaa
varten ja liilkuta edestakaisin pinnan paalla.
Jyrsintéa: Paina konetta kevyesti alustaa vasten
Katkaisuhionta:

Tybskentele katkaisuhionnassa aina.

P

vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa hallitsematto-
masti pois leikkuu-urasta. Tydskentele
rauhallisella, tydstettavélle materiaa-

lille sopivalla etenemisvauhdilla. Al& kallista, paina
tai heiluta konetta.

8. Puhdistus

8.1 Moottorin puhdistus

Puhdista kone huolellisesti, usein ja sdanndllisin
vélein puhaltamalla paineilmaa takana olevien

tuuletusrakojen lapi. Tata tehtdessé koneesta on
pidettédva kunnolla kiinni.

9. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kéayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetaan pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitavasti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

A Kiinnitysistukat (mukaanlukien mutteri)

@3mm =631947000
01/8° =631948000
@6mm =631945000
@1/4“ =631949000
@8 mm =631946000

B Kiinnityskehys 628329000 kiinnitykseen, kun
tehd&an téita taipuisien akseleiden kanssa, sita
varten:

C Kiinnityssanka 627107000 tukevaan kiinnityk-
seen tydpdydalle (kiristé kiinnitysruuvi).

D Karalaikat metallin hienohiontaan.

E Pienet katkaisulaikat metallin tarkkaan
katkaisuun.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai luettelo.

10. Korjaus

Séahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-séhkoétydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

11. Ymparistonsuojelu

Noudata kaytdstéa poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittdmista ja kierratystéa
koskevia kansallisia m&arayksié.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maérayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita séhkdtydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kaytosté

poistetut sdhkoétydkalut on keréattava erik-
seen talteen ja ohjattava ympérist6é saastavaan
kierratykseen kéaytettyj& sdhké- ja elektroniikkalait-
teita koskevan EU-direktiivin 2012/19/EU ja paikal-
listen lakimaaraysten mukaisesti.

12. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 3 tietoihin. Pidatdmme oikeuden
suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.



n =kierrosluku kuormittamatta (huippukier-
rosluku)

ny =kierrosluku kuormitettuna

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

Dmax =hiomalaikan maksimihalkaisija
Tmax  =paallystettyjen hiomalaikkojen enimmais-

vahvuus
d =kiinnitysistukan kiinnitysreika
m =paino ilman verkkojohtoa

Lmaks. =mMmaksimaalinen kiinnityssyvyys
Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.

[O) Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Emissioarvot

Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
emissioiden arvioimisen ja erilaisten sdhkdtydka-
lujen keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttdolo-
suhteista, séhkoétydkalun kunnosta tai kayttotarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maérita ndma tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

(kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:
a gg = varahtelyn paastoarvo

Khsg = epavarmuus (vardhtely)
Uwm = epéatasapaino

Loa = &énenpainetaso

Lwa = &énentehotaso

Kpas Kwa = epavarmuus

Kéaytéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

SUOMI
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Originalbruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erklaerer under eget ansvar: Disse rettsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1), over-
holder alle relevante bestemmelser i direktivene *2)
og standardene *3). Teknisk dokumentasjon ved
*4) — se side 3.

2. Hensikismessig bruk

Rettsliperne er beregnet pa ...

- ... finslipingsarbeider med slipestifter pa metall

- ... finkappearbeider med sma kappeskiver pa
metall

- ... fresing av ikke-jernholdige metaller, plast, hardt
tre 0.s.v. med skaftfreser

- ...arbeider med penselbgrste og runde stalborster

- ...arbeider med formpolering

- ...arbeider med filtpolering

- ...arbeider med lamellslipehjul

Ikke beregnettil arbeid med poleringskoster. Kun til

tarr bruk.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og vedlagt sikker-
hetsinformasjon ma overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsanvisninger som gjelder bade
sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarster, polering, fresing eller
kapping:

Bruk

a) Dette elektroverktoyet skal brukes til sliping,
sliping med sandpapir, stalberste, polering, til
fresing og som kappeslipemaskin. Veer

oppmerksom pa all sikkerhetsinformasjon, alle

anvisninger, symboler og data som folger med
maskinen. Dersom du ikke felger anvisningene
nedenfor, kan det fore til elektrisk stet, brann og/
eller alvorlige skader.

b) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen . Det at du kan feste tilbehor pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

c) Tillatt hastighet for innsatsverktoy ma minst
veere like hoyt som hoyeste tillatte hastighet for
maskinen. Tilbeher som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

d) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med maélene pa
maskinen. Innsatsverktoy med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

e) Slipeskiver, slipevalser og annet tilbehgr ma
passe noyaktig til slipespindelen eller chucken
pa maskinen Innsatsverktay som ikke passer
neyaktig i holderen pa maskinen, gar ujevnt rundt,
vibrerer kraftig og kan fore til at du mister kontrollen
over verktoyet.

f)Skiver, slipesylindere, kutteverktoy eller
annet tilbehor som monteres pa en stift, ma
settes helt inn i chucken/spenntangen. Minst
mulig av doren skal stikke ut eller ligge apen
mellom slipeskiven og chucken/spenntangen.
Hvis doren ikke spennes nok eller slipeskiven
stikker for langt frem, kan innsatsverktoyet lgsne og
slynges ut med hgy hastighet.

g) lkke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy som
slipeskiver har sprekker eller andre skader for
bruk, kontroller slipevalsene for sprekker og
kraftlg slitasje. Kontroller om tradene pa
stalbgrster er lgse eller brukket. Dersom
maskinen eller innsatsverktgyet faller ned, ma
du kontrollere om det har tatt skade. Bruk kun
verktoy uten skader. Nar du har kontrollert og
satt i innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimal hastighet. Serg for at
personer i naerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktgoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
nodvendig, ma du bruke stovmaske,
harselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. @ynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stov- eller stavmaske ma
filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom duer
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer innii
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet



kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

j) Maskinen ma holdes i de isolerte gripeflatene
nar du utforer arbeid der verktoyet kan komme
til a treffe skjulte stromledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
apparatet under spenning og fere til elektrisk stat.

k) Hold alltid maskinen godt fast nar du starter
det opp. Pa vei opp til fullt turtall kan motorens
reaksjonsmoment fore til at maskinen vrir seg.

I) Bruk spenntenger til & feste emnet med om
mulig. Hold aldri et lite emne i den ene handen
og maskinen i den andre mens du arbeider.
Hvis du spenner fast sma emner, har du begge
hendene fri til & holde og kontrollere maskinen. Ved
kapping av runde emner som treplugger,
stangmateriale eller rar har disse en tendens til &
rulle bort slik at innsatsverktayet kan klemme og
slynges mot deg.

m) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

n) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

o) Trekk chuckmutteren, chucken eller andre
festeelementer fast til etter justeringer eller
bytte av innsatsverktoy. Lose festeelementer kan
plutselig flytte pa seg og fere til at du mister
kontrollen; lgse, roterende komponenter slynges ut
med stor kraft.

p) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
innsatsverktoy som roterer, kan de sette seg fast og
verktayet kan bore seg inn i kroppen din.

q) Rengjer ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fere til
elektriske risikosituasjoner.

r) Ikke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

s) Ikke bruk innsatsverktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert; det
kan veere slipeskiver, slipeband, stalberster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot innsatsverkteyets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
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beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
foranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Ved & folge egnede sikkerhetstiltak
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktgyet har en tendens til & sette seg fasti
hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

c) Ikke bruk sagblad med tenner. Slikt
innsatsverktoy forer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over maskinen.

d) For alltid innsatsverktoyet i samme retning
inn i materialet som kuttekanten forlater
materialet (tilsvarer sponutkastretningen). Hvis
du ferer maskinen i feil retning, kan kuttekanten pa
innsatsverktoyet brekke ut av emnet, slik at
maskinen blir trukket i den retningen.

e) Spenn alltid emnet fast fast nar du bruker
rundfiler, sma kappeskiver, hoyhastighets-
eller hardmetall freseverktoy. Allerede ved sma
hakk i sporet kan innsatsverktgyet hekte seg fast og
forarsake rekyl. Hvis en kappeskive hekter seg fast,
brekker den vanligvis. Hvis rundfiler, hayhastighets-
eller hardmetall-freseverktgy hekter seg fast, kan
verktgyinnsatsen hoppe ut av sporet og gjere at du
mister kontroll over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk kun slipeskiver som er godkjente for
maskinen du arbeider med og kun til
forskriftsmessig formal. Eksempel: Slip aldri
med sideflaten pa en kappeskive. Kappeskiver
er laget for & fierne materiale med kanten av skiven.
Krefter som virker fra siden pa slike slipeskiver, kan
odelegge dem.

b) Bruk bare uskadde dorer i riktig storrelse og
lengde, uten utstaende del pa skulderen, nar
du jobber med koniske og rette slipestifter med
gjenger. Bruk av riktig dor reduserer faren for
brudd.

¢) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye kraft. lkke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjor at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa skiven

d) Hold hendene pa avstand fra omradet foran
og bak den roterende kappeskiven. Hvis du
beveger kappeskiven fra deg pa emnet, kan
maskinen med den roterende skiven bli kastet rett
pa deg dersom det oppstar rekyl.
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e) Sla av maskinen hvis kappeskiven setter seg
fast eller nr du tar en pause i arbeidet. Hold
maskinen rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
feilen.

f) Ikke sla maskinen pa igjen mens den sitter i
emnet. Vent til kappeskiven har nadd full
hastighet for du forsiktig fortsetter med snittet.
Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten, sprette
ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

g) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan bgye seg
pa grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa
begge sider av skiven. Det ma stettes bade i
neaerheten av kappingen og pa kanten.

h) Veer saerlig forsiktig nar du lager
"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer
i gass- ellervannror, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.4 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalborster:

a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) La borstene ga med arbeldshastlghet i minst
ett minutt for bruk. Pass pa at ingen andre
personer kommer foran eller pa linje med
borsten i denne tiden. Under innkjeringen kan
lose traddeler slynges ut.

c) Rett den roterende stalbgrsten bort fra deg.
Ved arbeid med denne barsten kan sma partikler og
tradstykker slynges ut i hgy hastighet og trenge inn
i huden.

4.5 Flere sikkerhetsanvisninger:

' ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
L

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktoy og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stet.

Slipemiddel mé& oppbevares og handteres nayaktig
etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Ikke ta pa roterende verktgy. Spon o.l. ma kun
fijernes nar maskinen er stoppet.

Sarg for at slipemiddelet er plassert og festet riktig
for bruk. La verktoyet g& pa tomgang i 60 sekunder
pa et sikkert sted og stans umiddelbart dersom det
oppstar betydelige vibrasjoner eller dersom det

oppstar andre problemer. | slike tilfeller ma du
kontrollere maskinen for & finne arsaken til
problemet.

Sergfor at detikke oppstar fare pa grunn av gnister,
f. eks. ved at disse treffer brukeren eller andre
personer eller antenner brennbare stoffer. Farlige
omrader ma beskyttes med tungt antennelige
tepper. | brannfarlige omrader ma det finnes
egnede slokkingsmidler i naerheten.

Sarg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stoviylte
omgivelser. Dersom det er nadvendig & fierne stov,
ma du ferst koble elektroverktayet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unngéa a
skade innvendige deler.

Skadde eller vibrerende verktoy eller verktay som
ikke er runde, ma ikke brukes.

Arbeid av sikkerhetsarsaker alltid med montert
gummimansijett (4).

Trekk stopselet ut av stikkontakten fgr alle former
for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

= %ﬁ) Ved bearbeiding, iseer av metall,
kan det samle seg elektrisk ledende

stev inni maskinen. Dermed kan det oppsta over-
ledning av elektrisk energi til maskinhuset. Dette
kan tidvis gi fare for elektrisk stet. Det er derfor
nedvendig & blase maskinen ren med trykkluft
mens den er i gang, ofte og grundig, gjennom de
bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales at du bruker et stasjonaert
avsugapparat og kobler til en jordfeilbryter. Ved
utkobling av maskinen med jordfeilbryter ma
maskinen kontrolleres og rengjeres. Rengjgring av
motor, se kapittel 8. Rengjering.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, foadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.



Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.
Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstreammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Spenntang
Spenntangmutter
Spindel
Gummimansjett *
Skyvebryter *
Hovedhandtak
Bryterknapp *
Innkoblingssperre *

*avhengig av utstyret

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen péa typeskiltet stemmer overens
med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrem pa 30 mA.

7. Bruk
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Spenntenger
Verktoyets tangediameter ma passe ngyaktig
til spenntangens (1) boring!

Det finnes spenntenger til forskjellig tangdiameter.
Se kapittelet om tilbeher.

7.2 Bruk av verktoyene
Trekk nettstopselet ut av stikkontakten.

Bruk bare verktoy som egner seg for
tomgangsturtallet til maskinen. Se tekniske
data.

Verktoyets tangediameter ma passe ngyaktig

til spenntangens (1) boring.

Ved slipestifter eller dorer ma man ikke over-

skride den maksimalt tillatte tangelengden I,
eller den maksimalt tillatte lengden som er oppgitt
av produsenten!

NORSK no

Maksimal tillatt skaftlengde er summen av |y og
maksimal innstikksdybde L4« (s€ kapittel 12.)

Sett verktoyet med hele skaftlengden inn i spenn-
tangen (1).
Hold spindelen (3) med den medfelgende 13 mm-
fastnokkelen.
Trekk fast spenntangmutteren (2) med 19 mm-fast-
nokkelen.

Dersom det ikke er satt inn noe verktoy i

spenntangen, skru opp spenntangen for hand
og ikke med ngkkelen.

7.3 Ta ut verktoyet
Hold fast spindelen (3) med 13-mm fastngkkelen
som fglger med.

Lasne spennmutteren (2) med 19-mm
fastnokkelen.

Ta ut verktoyet.

7.4 Start og stopp
For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du ferer innsatsverktoyet
mot emnet.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sl alltid av
maskinen nar stapselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strambrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene (4), (6). Sta med god balanse og
arbeid konsentrert.

Maskiner med skyvebryter:

Innkobling: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp
den nedover til den smekker pa plass dersom du
ansker kontinuerlig innkobling.

Stopp: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (5)
og slipp opp.

Maskin med sikkerhetsbryter
(med dedmannsfunksjon):
(Maskiner med betegnelse WP...:)

Innkobling: Skyv innkoblingssperren (8) i pilens
retning og trykk inn bryteren (7).
Stopp: Slipp bryterknappen (7).

7.5 Arbeidstips
Sliping, sandpapirsliping, arbeid med stalbor-
ster, polering: Legg moderat press pa maskinen

og beveg den frem og tilbake over flaten. 61
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Fresing: Legg moderat press pa maskinen

Kapping:
Under kapping mé du alltid arbeide
nder kapping

mot dreieretningen (se tegning). Ellers
er det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som

passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

8. Rengjoring

8.1 Rensing av motor

Maskinen ma hyppig blases grundig ren med trykk-
luft gjennom de bakre ventilasjonsapningene.
Samtidig ma maskinen holdes forsvarlig fast.

9. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgar.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
maéte. Tap av kontroll kan fere til skader.

A Spenntenger (inkludert mutter)

@3 mm =631947000
@1/8*  =631948000
@6mm =631945000
@1/4  =631949000
@8mm =631946000

B Spennramme 628329000 til & spenne fast ved
arbeid med fleksibel aksling:
C Spennbgyle 627107000 til sikker festing pa
spennbordet (skru til spennskruen).
D Slipestifter for fint slipearbeid pa metall.
E Sma kappskiver for fint kappearbeid pa metall.
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

10. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

11. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Kun for EU-land: Elektroverktgyene skal ikke
62 E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og

direktivets implementering i nasjonal rett, ma elek-
troverktay som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig gjenvin-
ningsanlegg.

12. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pé s. 3. Med forbehold
om endringer med sikte pa teknisk forbedring.

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
ny =Belastningsturtall

P4 =Nominelt effektopptak

Py =Avgitt effekt

Dmaks. =Maks. slipeskivediameter

S: =Maksimal tykkelse pa bundne slipeskiver
=Boring for spenntang

m =Vekt uten nettledning

Lmax ~ =Maksimal innstikksdybde

Maleverdier int. EN 60745.

[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrgm

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & beregne utslip-
pene til elektroverktayet og sammenligne det med
andre elektroverktgy. Den faktiske belastningen
kan variere avhengig av bruksforhold og elektro-
verktgyets/elektroverktgyenes tilstand. Ta hensyn
til arbeidspauser og perioder med mindre belast-
ningi beregningen. Settopp vernetiltak for brukeren
i henhold til de beregnede verdiene, f.eks. organisa-
toriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

a, sg = Vibrasjonsemisjonsverdi
Khsa = Usikkerhet (vibrasjon)
Uwm = Ubalanse

Loa = lydirykkniva

Lwa = lydeffektniva

Kpa, Kwa = usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse ligesli-
bere, identificeret ved angivelse af type og serie-
nummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Ligesliberne er beregnet...

- ... tilfinslibning af metal med slibestifter.

- ... til finslibning af metal med sma skaereskiver.

- ... til freesning af ikke-jernmetal, kunststof, hardt
tree osv. med skaftfreesere.

- ...til arbejde med pensel- og runde stalberster

- ...til arbejde med formpolermidler

- ..til arbejde med filtpolermidler

- ..til arbejde med lamelslibehijul

Ikke beregnet til arbejde med polerklokker. Kun til

ter bearbejdning.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som fglge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om forebyg-
gelse af ulykker og de vedlagte sikkerhedsanvis-
ninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Lees brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stad, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster, polering, fraesning eller
skeering:

Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste, polermaskine til
fraesning og som skaremaskine. Vaer

opmarksom pa alle sikkerhedsanvisninger,

DANSK da

andre anvisninger, illustrationer og data, der
folger med maskinen. Hvis de fglgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Brug kun tilbehor, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgjet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

c) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hoj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

d) Indsatsveerktgjets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

e) Slibeskiver, slibevalser eller andet tilbehor
skal passe ngjagtigt til el-veerktojets
slibespindel eller spaendetang. Indsatsveerktgj,
der ikke passer ngjagtigt pa el-veerktgjets holder,
drejer ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfere, at man mister kontrollen over maskinen.

f) Skiver, slibecylindre, skeerevaerktoj eller
andet tilbehor, der er monteret pa en dorn, skal
seettes helt ind i speendetangen eller
spandepatronen. "Fremspringet" eller
dornens fritliggende del mellem slibevaerktojet
og spaendetangen eller speendepatronen skal
vaere minimal. Spaendes dornen ikke
tilstraekkeligt, eller sidder indsatsvaerktgjet for langt
fremme, kan veerktgjet lgsne sig og blive slynget ud
med hgj hastighed.

g) Brug ikke indsatsvaerktaj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktgjet, f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibevalser for revner,
slid eller staerkt slid, stalbgorster for lase eller
braekkede trade. Hvis el-veerktojet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i nzerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvaerktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj brackker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, athaengigt af det udforte
arbejde. Brug afhaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforklede, som beskytter mod sméa
slibe- og materialepartikler. Ojnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstéar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller Andedraetsmaske skal filtrere det stov,
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der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du miste hgrelsen.

i) Sarg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller breekkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og fere til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

j) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsvzeerktojet

kan komme i kontakt med skjulte

stromledninger eller maskinens eget netkabel.

Kontakt med en speendingsferende ledning kan

ogsa gere apparatets metaldele spaendingsfgrende

og fore til elektrisk sted.

k) Hold altid el-vaerktgjet godt fast ved start.
Ved ggning til fuldt omdrejningstal kan motorens
reaktionsmoment fore til, at el-veerktigjet forskyder

sig.
1) Hvis det er muligt, skal der anvendes

skruetvinger til at fastgore emnet. Hold aldrig
et mindre emne i den ene hand og el-vzerktojet

i den anden, mens det bruges. Ved at

fastspaende smé emner har du begge haender fri til

bedre at kunne kontrollere el-veerktgjet. Runde

emner sdsom treedyvler, stangmateriale eller rar har

tendens til at rulle veek under arbejdet, hvorved
indsatsveaerktgjet kan komme i klemme og blive
slynget i din retning.

m) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over

maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,

og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

n) Leeg aldrig el-vaerktojet til side, for

indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende

indsatsvaerktej kan komme i kontakt med

fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen

over el-veerktgjet.

o) Efter skift af indsatsveerktgj eller indstillinger

pa maskinen skal speendetangsmeotrikken,
spandepatronen eller andre
fastgorelseselementer fastspandes. Lose
fastgerelseselementer kan uventet lgsne sig og

medfere, at man mister kontrollen over maskinen;
ikke fastgjorte, roterende dele slynges ud med stor

kraft.

p) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt

med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

q) Renger el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov

kan der opsta elektriske farer.
r) Brug ikke el-veerktojet i naerheden af

brandbare materialer. Gnister kan antaende disse

materialer.

s) Brug ikke indsatsveerktgj, der kraever
flydende koelemiddel. Brug af vand eller andre

64 flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibeband, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medfarer, at
det roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktgj mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afheaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fasti el-veerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brugeren kan
beherske tilbageslagskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medferer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

c) Brug ikke en tandet savklinge. Sddanne
indsatsveerktojer forer hyppigt til tilbageslag, eller at
man mister kontrollen over el-veerktojet.

d) For altid indsatsvaerktojet ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader
materialet (svarer til den retning, hvor
spanerne kastes ud). Fares el-veerkigjet i den
forkerte retning, forarsager det, at
indsatsveerktojets skaerekant bryder ud af emnet,
hvorved el-veerkigjet treekkes i
fremfgringsretningen.

e) Fastspaend altid emnet ved anvendelse af
drejefile, skaereskiver, hojhastigheds- eller
hardmetalfreesere. Disse indsatsveerktgjer saetter
sig fast ved mindste forskydning i rillen og kan
forarsage et tilbageslag. Skeereskiver braskker som
regel, hvis de seetter sig fast. Nar drejefile,
hejhastigheds- eller hardmetalfreesere seetter sig
fast, kan veerktgjet springe ud af rillen og medfere,
at man mister kontrollen over el-veerktgjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skaering:
a) Brug kun slibevaerktgj, som er godkendt til
dit el-vaerktgj, og brug kun slibeveerktojet til de
anbefalede anvendelsesmuligheder.
Eksempel: Slib aldrig med en skezereskives
sideflade. Skzereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis



disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

b) Til koniske og lige slibestifter med gevind ma
der kun anvendes ubeskadigede dorne i den
rigtige storrelse og laeangde og uden
underskeering ved ansatsen. Egnede dorne
nedsaetter risikoen for brud.

¢) Undga at skeereskiven blokerer, og undga et
for hgjt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit.
Hvis skaereskiven overbelastes, gges skivens
belastning og der er stgrre tendens til, at skiven
saetter sig fast eller blokerer, hvilket forager risikoen
for tilbageslag eller brud pa slibemidlet.

d) Hold haenderne veek fra omradet foran og
bag den roterende skaereskive. Hvis du beveeger
skeereskiven i emnet veek fra dig selv, kan el-
veerktajets roterende skive blive slynget direkte
mod dig ved et tilbageslag.

e) Hvis skaereskiven sidder fast, eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
rolig, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

f) Teend ikke for el-veerktgjet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

g) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for tilbageslag som folge af
en fastklemt skeereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen veegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i naerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

h) Veer seerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stélborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let traenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Lad borster kore med arbejdshastighed i
mindst et minut for brug. Serg for, at der ikke
star nogen foran eller pa linje med borsten
imens. Lase tradstykker kan blive slynget vaek
under indkgringen.

c) Ret den roterende stalberste veek fra dig
selv. Sma partikler og bittesma tradstykker kan
blive slynget veek med hgj hastighed under arbejdet
med disse bgrster og traenge ind gennem huden.

4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
. ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
T
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Brug elastiske mellemlaeg, hvis de falger med slibe-
veerktgjet, og hvis det kreeves.

Veer opmeaerksom pa informationerne fra produ-
centen af veerktojet eller tilbehoret! Beskyt skiverne
mod fedt og sted!

Slibepapir skal opbevares og behandles omhygge-
ligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning! Skaere-
skiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjaelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Tag ikke om det roterende veerktej! Spaner og
lignende fjernes ferst, nar maskinen er stoppet.

Sorg for, at slibemidlet anbringes og fastgeres
korrekt fer brugen, og lad veerktgjet arbejde i ca. 60
sekunderitomgang i en sikker position. Stop omga-
ende, hvis der er kraftige vibrationer, eller der
konstateres andre mangler. Hvis denne tilstand
opstar, skal maskinen undersgges for at finde
arsagen til fejlen.

Serg for, at de gnister, der kan opsta i lobet af
arbejdet, ikke kan bringe brugeren eller andre
personer i fare, ej heller kan anteende let antaende-
lige substanser. Fareomréader skal beskyttes med
sveert antaendelige teepper. Hold altid en ildslukker i
beredskab i omrader, der er udsat for brandfare.

Sarg for, atventilationsdbningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet, skal el-veerktgjet forst kobles fra
stremnettet (brug ikke genstande af metal), og
undga at beskadige indvendige dele.

Beskadiget, urundt eller vibrerende veerktaj ma ikke
anvendes.

Arbejd for en sikkerheds skyld altid med monteret
gummimanchet (4).

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengores.

(T = Under bearbejdningen afiseer metal
g/cﬁ kan ledende stov seette sig inde i
maskinen. Det kan bevirke, at der overfores elek-
trisk energi til maskinen. Hermed kan der opsta
midlertidig fare for elektrisk sted. Derfor er det
negdvendigt regelmaessigt, ofte og grundigt at
udbleese den kerende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilationsabninger. Under
udblaesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationaert
udsugningsanlaeg og forkoble enfejlstremsafbryder
(F1). Hvis maskinen slukkes pa grund af Fl-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og renses.
Motorrengering se kapitel 8. Rengering.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stavtyper, som

genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
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- mineralsk stev fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stevmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette gaelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte traetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg forgod ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Speendetang
Spaendetangsmaetrik
Spindel
Gummimanchet *
Afbrydergreb *
Hovedgreb
Afbrydergreb *
Kontaktspeerre *

*afheengigt af udstyr

oONO G~ WN

6. Ibrugtagning

Kontroller fgr ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med strem-
nettets netspaending og netfrekvens.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

7. Anvendelse

7.1 Spaendeteenger

Veerkigjets skaftdiameter skal svare preecist il
spaendetangens spaendeboring (1)!

Der star speendeteenger til radighed for forskellige
skaftdiametre. Se kapitlet Tilbehar.

7.2 Indsaetning af veerktojerne

Treek netstikket ud af stikkontakten!

Anvend kun veerktgjer, som egner sig til Deres
maskines tomgangshastighed! Se Tekniske
data.

Veerktigjets skaftdiameter skal svare preecist il
spaendetangens spaendeboring (1)!

Slibestifter eller dorne ma ikke overskride den

maksimalt tilladte dbne skaftleengde I, eller
den maksimalt tilladte leengde angivet af produ-
centen!

Den maksimalt tilladte skaftlaengde er summen af |y
og den maksimale indstiksdybde Lo (se kapitel
12.)

Indseet veerktgjet med hele skaftets laengde i speen-
detangen (1).

Hold spindlen (3) fast med den medfelgende 13-
mm-gaffelnagle.

Speend speaendetangsmgtrikken (2) med 19-mm-
gaffelnaglen.

Hvis der ikke er indsat noget veerktgj i spaen-
detangen, ma spaendetangen ikke fast-
spaendes med naglen, men kun med handen!

7.3 Fjernelse af veerktoj

Stands spindlen (3) med den medfelgende 13 mm-
gaffelnggle.

Speaend spaendetangsmetrikken (2) med 19 mm-
gaffelneglen.

Fjern veerktigijet.

7.4 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender

Teend forst for maskinen, og anbring derefter
indsatsveerktgjet pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nér stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar den rives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb (4), (6), serg for at sta stabilt og
arbejd koncentreret.



Maskiner med afbrydergreb:

Taend: Skub afbrydergrebet (5) frem. El-vaerktgjet
holdes teendt ved at trykke kontakten ned, til den
gari hak.

Sluk: Tryk pa den bagerste del af afbrydergrebet
(5), og giv slip.

Maskiner med sikkerhedsafbryder
(med dedmandsfunktion):
(Maskiner med betegnelsen WP....)

Taend: Skub kontaktspeerren (8) i pilens retning, og
tryk pa afbrydergrebet (7).
Sluk: Slip afbrydergrebet (7).

7.5 Arbejdsanvisninger

Slibning, sandpapirslibning, arbejde med stal-
barster, polering: Tryk moderat p4 maskinen, og
bevaeg den frem og tilbage hen over fladen.

Fraesning: Tryk moderat pa maskinen

Skeering:
snittet. Arbejd med jaevn fremfering,

der passer til det materiale, der skal

bearbejdes. Undga at maskinen saetter sig fast, tryk
ikke, sving ikke.

Arbejd altid i modleb (se billede) ved
skeering. Ellers er der fare for, at

maskinen springer ukontrolleret ud af

8. Renggring

8.1 Motorrensning

Udblzaes maskinen regelmaessigt, ofte og grundigt
med trykluft gennem de bageste ventilationsab-
ninger. Under udbleesningen skal der holdes godt
fat I maskinen.

9. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.
Brug kun tilbehar, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Anbring tilbeheret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

A Spaendetaenger (inkl. matrik)

@3mm =631947000
@1/8“  =631948000
@6mm =631945000
@1/4“  =631949000
@8mm =631946000
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B Spaendebuk 628329000 til fastspaending ved
arbejde med bgjeaksler, hertil:
C Speendebgijle 627107000 til sikker fastgerelse pa
et arbejdsbord (spaendeskruen spaendes).
D Slibestifter til finslibning af metal.
E Sma skeereskiver til finslibning af metal.
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

10. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

11. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig bort-
skaffelse og genbrug af udtjente maskiner, embal-
lage og tilbeher.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og omsaet-
telsen til national lovgivning skal brugte el-veerktgjer
indsamles adskilt og genanvendes i en recycling-
proces.

12. Tekniske data

Uddybning af oplysningerne pa side 3. Vi forbe-
holder os ret til 22ndringer, der tjener til teknisk frem-
skridt.

n =Tomgangshastighed (maksimal
hastighed)

n4 =Hastighed ved belastning

P4 =Nominel optagen effekt

P> =Afgiven effekt

Dmax =Maksimal slibeskivediameter

=Maksimal tykkelse af bundne slibeskiver
d =Spaendetangens spaendeboring

m =Vaegt uden netkabel

Lmax =Maksimal indstiksdybde

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.

[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktagjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
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og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

an sg = Vibrationsemission
Khsg = Usikkerhed (vibration)
Uwm = Ubalance

Loa = Lydtryksniveau
Lwa = Lydeffektniveau

KpAr KWA = Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgreveern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosé: Te
szlifierki proste, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki proste przeznaczone sa do...

- ... do precyzyjnych prac szlifierskich za pomocg
Sciernicy szlifierskiej do metalu.

- ... do precyzyjnego ciecia za pomocg matych
tarcz tngcych do metalu.

- ... do frezowania za pomocg frezu trzpieniowego
do metali NE, tworzyw sztucznych, drewna twar-
dego, itp.

- ... do prac z uzyciem szczotek drucianych okrg-
gtych i pedzelkowych

- ... do prac z uzyciem $ciernic polerskich na
trzpieniu

- ...do prac z uzyciem $ciernic polerskich filcowych

- ... do prac z uzyciem tarcz $ciernych paskowych

Nie nadaje sie do prac z uzyciem kielichéw do pole-

rowania. Przeznaczone wytgcznie do obrdbki na

sucho.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych prze-
pisdw zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.
Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowaé na przysztosc.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

4.1 Wspodlne zasady bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania, szlifowania

POLSKI

papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi, polerowania, frezowania
oraz cigcia

Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke, do szlifowania
papierem sciernym, urzadzenie do
szczotkowania szczotka druciana, polerke,
frezarke i szlifierke-przecinarke. Przestrzegac¢
wszystkich zasad bezpieczenstwa, zalecen,
ilustracji i parametréw dotgczonych do
urzadzenia. W przypadku nieprzestrzegania
podanych zalecen moze dojs¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

b) Nie stosowaé osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

c) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa
mocowanego narzedzia roboczego musi by¢
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkosc¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajace sie z
predkoscia wiekszg od dopuszczalnej moga
peknaé i zosta¢ odrzucone.

d) Srednica zewnetrzna i grubo$¢é mocowanego
narzedzia roboczego muszg odpowiadac
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach moga by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

e) Tarcze szlifierskie, Sciernice walcowe lub
inne wyposazenie muszg by¢ doktadnie
dopasowane do wrzeciona szlifierskiego lub
tulei zaciskowej elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktére nie sg doktadnie dopasowane do
mocowania elektronarzedzia, obracajg sie
nieréwnomiernie, mocno wibrujg i moga
doprowadzi¢ do utraty kontroli.

f) Tarcze, Sciernice pierscieniowe, narzedzia
tnace lub inne wyposazenie zamocowane na
trzpieniu powinny by¢ w catosci osadzone w
tulei zaciskowej lub oprawce zaciskowej.
Wystajaca swobodnie czes$¢ trzpienia
pomiedzy $ciernica a tulejg zaciskowa lub
oprawka zaciskowa powinna by¢ minimalna.
Jezeli trzpien nie jest dostatecznie doktadnie
zamocowany lub Sciernica wystaje za bardzo do
przodu, narzedzie robocze moze ulec poluzowaniu
i zosta¢ odrzucone z elektronarzedzia.

g) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskéw i peknieé, Sciernice walcowe
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie na podtoge,
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sprawdzié, czy nie jest uszkodzone lub uzyé
innego, nieuszkodzonego narzedzia
roboczego. Po sprawdzeniu i zamocowaniu
narzedzia roboczego, stangé samemu i
poprosi¢ inne osoby znajdujace sie w poblizu o
stanigcie poza ptaszczyzng obrotowg
narzedzia i uruchomié¢ zamocowane narzedzie
z maksymalng predkoscig obrotowa na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekaja w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Nosi¢ srodki ochrony indywidualne;j.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac maski zastaniajgcej catg twarz, maski
ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O
ile zachodzi taka potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chronigcy przed drobnymi czgstkami $ciernicy
i szlifowanego materiatu. Chroni¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych zastosowan. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowac pyt
powstajgcy przy danym zastosowaniu. Dtugotrwate
narazenie na znaczny hatas moze spowodowac
utrate stuchu.

i) W stosunku do innych os6b zwracac¢ uwage,
aby zachowaty bezpieczna odlegtos¢ od strefy
roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi do
strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac¢
wyrzucone i spowodowac obrazenia poza
bezposrednig strefg robocza.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie trzymac
wytacznie zaizolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujgcym sie pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
rowniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Zawsze mocno trzymac¢ elektronarzedzie w
trakcie jego uruchamiania. Przy rozruchu do
petnych obrotéw reakcja silnika moze doprowadzié¢
do obrdcenia elektronarzedzia.

I) W miare mozliwosci uzywacé zaciskéw
mocujacych do przytwierdzenia obrabianego
przedmiotu. Podczas pracy nie wolno trzymac¢
obrabianego przedmiotu w jednej rece, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzigki zamocowaniu
niewielkich przedmiotéw przeznaczonych do
obrébki uzytkownik ma obie rece wolne, co pozwala
lepiej kontrolowac elektronarzedzie. Podczas
przecinania okragte przedmioty, takie jak
drewniane koftki, prety czy rury, wykazujg sktonnosé
do obracania sie, co moze spowodowac
zakleszczenie i odrzucenie narzedzia roboczego w
strone uzytkownika.

m) Przewod zasilajacy trzymac z dala od
wirujgcych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastgpic¢
przecigcie albo pochwycenie kabla, a takze

dostanie sig rgk czy ramion do wirujgcego
narzedzia roboczego.

n) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig¢ nie zatrzyma. Obracajace sie
narzedzie robocze moze zetknag¢ sie z
powierzchnia, na ktérg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

o) Po wymianie narzedzia roboczego lub
zmianie ustawien urzgdzenia doktadnie
dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej, oprawke
zaciskowa badz inne elementy mocujace.
Poluzowane elementy mocujgce moga sig
nieoczekiwanie przestawic¢ i doprowadzi¢ do utraty
kontroli; nastepuje wtedy gwattowne wyrzucenie
nieprzymocowanych, obracajacych sie
podzespotow.

p) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
kontaktu ubranie uzytkownika moze zosta¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

q) W regularnych odstepach czysci¢ szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa
silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

r) Nie uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry mogg spowodowac
zapalenie tych materiatow.

s) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja, spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak Sciernica tarczowa, tasma
szlifierska, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jedli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawedz Sciernicy zagtebiona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
Sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotow
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
réwniez dojsc do pekniecia tarczy szlifierskiej.
Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych srodkéw
ostroznosci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra



pozwoli zamortyzowa¢ site odrzutu. Stosujac
odpowiednie srodki ostroznosci operator moze
zapanowa¢ nad sitg odrzutu.

b) Szczegodlng ostroznos¢é zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze odskakuja od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W poblizu
naroznikéw, ostrych krawedzi lub w przypadku
uderzenia, wirujgce narzedzie robocze tatwo
zakleszcza sig¢ w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

c) Nie uzywa¢ brzeszczotéw z wytamanymi
krawedziami. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

d) Narzedzie robocze wprowadza¢ za kazdym
razem w tym samym kierunku w materiat
obrébki, w ktérym krawedz tngca opuszcza
materiat obrébki (odpowiada to temu samemu
kierunkowi, w ktérym nastepuje wyrzut
widréw). Prowadzenie elektronarzedzia w
niewtasciwym kierunku powoduje wytamanie
krawedzi thgcej narzedzia roboczego z przedmiotu
obrébki, przez co elektronarzedzie jest Sciggane w
kierunku przesuwu.

e) Przy korzystaniu z pilnikéw obrotowych,
tarcz tngcych, narzedzi frezujgcych o duzej
predkosci lub narzedzi frezujgcych z weglikéw
spiekanych zawsze doktadnie zamocowaé
obrabiany przedmiot. Juz przy niewielkim skrecie
w wyztobieniu narzedzia robocze mogg zahaczy¢
sie i spowodowac odrzut. Przy zahaczeniu tarcza
tngca zazwyczaj si¢ tamie. Przy zahaczeniu pilnika
obrotowego, narzgdzi frezujgcych z duzag
predkoscia lub narzedzi frezujacych z weglikdw
spiekanych narzedzie robocze moze wyskoczy¢ z
wyztobienia i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
$ciernica

a) Uzywac¢ wytacznie Sciernic przeznaczonych

do danego elektronarzedzia i jedynie do

zalecanych zastosowan. Nigdy nie wolno na
przyktad szlifowaé powierzchnig boczna

Sciernicy tnacej. Sciernice tngce przeznaczone sa

do usuwania materiatu za pomoca krawedzi tarczy.

Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej

pekniecie.

b) Do stozkowych i prostych sciernic

trzpieniowych z gwintem stosowac wytacznie

nieuszkodzone trzpienie o prawidtowej
wielkosci i dlugosci, bez podciecia na
osadzeniu. Wtasciwe trzpienie zmniejszajg
mozliwos¢ ztamania.

c) Unikaé blokowania sciernicy tnacej lub zbyt
duzego nacisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cigc. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwo$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

d) Unikaé dotykania reka strefy przed i za
obracajaca sie $ciernica thaca. W przypadku

POLSKI pl

przemieszczania sciernicy tngcej w obrabianym
elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

e) W przypadku zakleszczenia sciernicy tngcej
lub przerwania pracy, wytaczy¢ urzadzenie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wyciagac¢ obracajace;j sie
jeszcze tarczy tnacej z nacigcia, gdyz moze to
spowodowac odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

f) Nie wigczac elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowac¢ z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tnaca
osiggnie maksymalna predkosc obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze si¢ zablokowac,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowacé
odrzut.

g) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podeprzec.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

h) Zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas
wykonywania wcigé w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarcza tngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.4 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamietac, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwykiego uzytkowania. Nie
przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebic cienka odziez i/lub skore.

b) Przed wiasciwym uzyciem wigczyé
urzadzenie z zatozong szczotkg na co najmniej
minute z predkoscia robocza. Zwrécié¢ uwage,
aby w tym czasie nikt nie przebywat przed
szczotka lub w jednej linii ze szczotka. W trakcie
rozruchu moga zostac z niej wyrzucone kawatki
drutu.

c) Odwrdcic obracajaca sie szczotke druciang
od siebie. Podczas pracy ze szczotkami mate
czgstki i drobne kawatki drutu moga byc¢ odrzucane
z duzg predkoscia i wbi¢ sie w skore.

4.5 Dalsze zalecenia bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosié¢
okulary ochronne.

Nalezy stosowac elastyczne podktadki, jesli sa one
dostarczone wraz z materiatami szlifierskimi i jesli
Sg one wymagane.

Nalezy przestrzegac danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriow! Tarcze
nalezy chroni¢ przed smarem i uderzeniami! 71
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Srodki szlifierskie muszg byé przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie wolno stosowac $ciernic
tnacych do szlifowania zdzierajgcego! Sciernice
tnace nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
obrabiane muszg by¢ odpowiednio podparte.

Nie wolno dotykaé¢ obracajgcego sie narzedzia!
Wiéry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwaé
wytgcznie wowczas, gdy urzagdzenie jest wytg-
czone.

Przed uzyciem nalezy zadbac o prawidtowe
umieszczenie i zamocowanie materiatu $ciernego.
Uruchomic¢ narzedzie w bezpiecznym potozeniu do
pracy na biegu jatowym przez 60 sekund. W przy-
padku stwierdzenia znacznych wibracji lub innych
usterek, urzadzenie nalezy natychmiast zatrzymac.
Jesli wystapi taki stan, nalezy skontrolowac urza-
dzenie, aby ustali¢ przyczyne.

Zapewni¢, aby iskry powstajgce podczas pracy z
urzgdzeniem nie stanowity bezposredniego zagro-
zenia dla 0séb i nie spowodowaty zapalenia sie
tatwopalnych substancji. Zagrozone obszary
nalezy chronic¢ trudnopalnymi ostonami. W strefach
zagrozonych pozarem nalezy przechowywac odpo-
wiednie $rodki gasnicze.

Nalezy zadba¢ o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty przysto-
nigte. Jeslizachodzi potrzeba usunigcia pytu nalezy
najpierw odtaczyc¢ urzadzenie elektryczne od sieci
zasilajgcej (uzywac przedmioty niemetalowe) i
unikac uszkodzenia elementéw wewnetrznych.
Nie wolno uzywacé uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy zawsze
pracowac z zatozonymi gumowymi mankietami (4).

Przed przystapieniem do wprowadzania jakichkol-
wiek ustawien, przezbrajania, konserwac;ji lub
czyszczenia nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.
Przy obrébce, zwtaszcza metali, we

c% wnetrzu urzgdzenia moze odktadaé
sie pyt zdolny do przewodzenia pradu. Moze to
spowodowac przewodzenie energii elektrycznej na
obudowe urzadzenia. Moze to powodowac chwi-
lowe zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z tego
wzgledu przy pracujgcym urzadzeniu nalezy regu-
larnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé urza-
dzenie sprezonym powietrzem przez tylng szcze-
ling wentylacyjng. W tym czasie urzadzenie nalezy
trzymac w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalaciji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytgcznik ochronny (Fl). Przy
wyfgczaniu urzgdzenia za przez roznicowy
wytacznik ochronny trzeba sprawdzi¢ i oczyscic¢
urzadzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 8.
Czyszczenie.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoInos¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowaé atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektérych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sig czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$é czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzac lub prac. Nie
przedmuchiwac, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Tuleja zaciskowa
Nakretka tulei zaciskowej
Wrzeciono

Mankiet gumowy *
Przetgcznik suwakowy *
Uchwyt gtowny

o wWN =



7 Przycisk *
8 Blokada wtagczenia *

*w zaleznosci od wyposazenia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce znamio-
nowej napiecie sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa sg
zgodne z napigciem sieciowym w miejscu zastoso-
wania urzgdzenia.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik réznicowopradowy z maks. pradem
wyzwalajgcym 30 mA.

7. Uzytkowanie

7.1 Tuleje zaciskowe

Srednica wrzeciona musi odpowiadaé
doktadnie otworowi tulei zaciskowej (1)!

Dostepne sa tuleje zaciskowe do réznych srednic
wrzeciona. Patrz rozdziat Akcesoria.

7.2 Mocowanie narzedzi
m Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda!

Nalezy stosowaé wytacznie narzedzia, ktére
nadaja sie do predkosci obrotowej urzgdzenia
na biegu jatowym! Patrz dane techniczne.

Srednica wrzeciona musi odpowiadad
doktadnie otworowi tulei zaciskowej (1)!

Sciernice trzpieniowe lub trzpienie nie moga
przekracza¢ podanej przez producenta
maksymalnej dopuszczalnej nie ostonigtej dtugosci
chwytu Io badz maksymalnej dopuszczalnej

dtugosci!

Maksymalna dopuszczalna dtugos¢ uchwytu
stanowi sume |y oraz maksymalnej gtebokosci
wsuwania Las. (Patrz rozdziat 12.)

Witozy¢ narzedzie catg dtugoscia chwytu w tuleje
zaciskowa (1).

Przytrzymacé wrzeciono (3) dostarczonym kluczem
ptaskim 13-mm.

Dokreci¢ nakretke tulei zaciskowej (2) kluczem
ptaskim 19-mm.

Jesli do tulei zaciskowej nie jest wtozone
zadne narzedzie, to tulei zaciskowej nie
nalezy dokrecac kluczem, a jedynie recznie!

7.3 Demontaz narzedzi roboczych
Wrzeciono (3) przytrzymac dostarczonym kluczem
ptaskim13 mm.

Nakretke tulei zaciskowej (2) poluzowac kluczem
ptaskim 19 mm.

POLSKI
Wyijaé narzedzie.

7.4 Wiaczanie i wytagczanie

Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.

Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosuna¢ narzedzie mocowane do obra-
bianego elementu.

Nalezy unikaé niezamierzonego urucho-

mienia: urzadzenie nalezy zawsze wytgczac,
gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda wtykowego
lub w przypadku przerwy w doptywie pradu.

Przy wigczeniu w trybie ciggtym urzadzenie

pracuje w dalszym ciggu, nawet jesli zostanie
wyrwane z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziane
uchwyty (4), (6), przyja¢ bezpieczng pozycije i
pracowac w skupieniu.

Maszyny z przetgcznikiem suwakowym:

)

Witaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (5) w
przod. W celu wigczenia urzadzenia w tryb ciggty
nacisna¢ nastepnie przetgcznik w dot, tak aby sig
zablokowat.

Wytaczanie: nacisng¢ na tylny koniec przetacznika
suwakowego (5).

Urzadzenia z ,,wytacznikiem bezpieczenstwa “
(z funkcjg czuwaka):
(Urzadzenia z oznaczeniem WP...)

v@G G@

Wiaczanie: przesunac blokade przetacznika (8) w
kierunku strzatki i nacisna¢ przycisk (7).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk (7).

7.5 Wskazoéwki dotyczgce pracy urzadzenia
Szlifowanie, szlifowanie papierem sciernym,
praca z uzyciem szczotek drucianych, polero-
wanie: Dociska¢ urzagdzenie umiarkowanie i prze-
mieszczaé po powierzchni tam i z powrotem.

Frezowanie: Dociska¢ urzadzenie umiarkowanie
Przecinanie Sciernica:
Przy przecinaniu $ciernicg zawsze

nalezy pracowac przeciwbieznie
(patrz ilustracja). W przeciwnym
wypadku zachodzi niebezpieczen-

stwo, ze urzgdzenie w sposob niekon-
trolowany wyskoczy z linii ciecia. Nalezy pracowaé
z umiarkowanym przesuwem, ktéry jest dopaso-
wany do obrabianego materiatu. Urzgdzenia nie
wolno ustawia¢ skosem, naciska¢, ani kotysac.
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8. Czyszczenie

8.1 Czyszczenie silnika

Urzgdzenie nalezy regularnie, czgsto i doktadnie
przedmuchiwaé sprezonym powietrzem przez tylne
szczeliny wentylacyjne. W tym czasie urzadzenie
nalezy trzymac¢ w sposob zapewniajgcy bezpie-
czenstwo.

9. Akcesoria

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowac wytacznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Akcesoria nalezy mocowac bezpiecznie. Jesli urza-
dzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzagdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

A Tuleje zaciskowe (wigcznie z nakretka)

@3 mm =631947000
@1/8*  =631948000
@6mm =631945000
@1/4  =631949000
@8mm =631946000

B Podparcie 628329000 do mocowania przy
pracach z watami gietkimi, w tym celu:

C Zacisk 627107000 do niezawodnego mocowania
na s;ole warsztatowym (dokreci¢ srube mocu-
Jaca).

D Sciernice trzpieniowe do precyzyjnego
szlifowania metali.

E Mate tarcze tngce do precyzyjnego cigcia
metali.

Petny zestaw akcesoriéw, patrz na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

10. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzi nalezy
zwracac sig do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
sg podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

11. Ochrona sSrodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalezé w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami
74 komunalnymi! Zgodnie

z dyrektywa europejska 2012/19/EU o zuzytych
urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych oraz
jej zastosowaniem

w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane odzy-
skowi surowcéw wtornych zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska.

12. Dane techniczne

Wyijasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sie
wprowadzanie zmian zgodnych z postgepem tech-
nicznym.

n =Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

n4 =Predkosc¢ obrotowa pod obcigzeniem

P4 =Nominalny pobér mocy

Ps =moc wyjsciowa

Dmax =Maksymalna $rednica tarczy szlifierskiej

Tmax =Maksymalna grubos¢ tarcz szlifierskich
ze spoiwem

d =Otwor tulei zaciskowej

m =Cigzar bez przewodu zasilajgcego

Lmaks. =Maksymalna gtebokos¢ wsuwania
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochrony Il
~ Prad przemienny

Podane dane techniczne okreslone sg w granicach
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obciagzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.
Catkowita warto$¢ wibraciji (suma wektorowatrzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

ay sg = Wartosc emisji drgan

Knsg = Nieoznaczonosc (wibracja)

Um = Niewywazenie

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = nieoznaczonos¢

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczyé
wartosc 80 dB(A).
m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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MpwtdéTUTEG 08NYiEC AclTOUpPYiaGg

1. AAwon MoTOTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: Autoi oL euBUAELa-
VTNPEG, TIOU avayvwpiovTal HEoW TUTIOU Kal
apIBHOV OEIPAG *1), AVTATIOKPIVOVTAL OE OAEG TIG
OXETIKEG 610T0£81q TWV OSNYWV *2) KAl TwV
mpotunwy *3). Texvika eyypada oto *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnrion cuudwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLO|OU

O1 euBuAelavtrpeg ipoopidovTal ...

- ... Yla AETITEG Epyaoieg Aelavong pe oHUPLOOKE-
PaAég (kovouldkia Aeiavong) o€ HETAAAQ.

- ... YIO AETITEG EPYATIES KOTMNG HE MIKPOUG
5LOKOUQ KOTING o€ JETAAAA.

. ya Ppelaplopa pe dpeleq OTEAEXOUG U OLoN-
pouxu)v METAAAWYV, GUVOETIKWV VAIKWYV,
OKANPOU EVAOU KTA.

- ...yla epyaocieq e ouppaTOBoUPTOES TILVEAO Kal
OTPOYYUAEG CUPUATOPBOUPTOES

- ...yla epyaoieq pe eEaptrpara Asiavong Stapop-
pwong . . .

- ...Yla epyacia ye e§aptripara otiABwong tooxag

- ...yla epyacia pe Tpoxoug Asiavong pe duAAa-
pakia

Aev mipoopifovTal yla epyaacieq pe KAUMAveg oTiA-

Bwong. Mévo yia Tnv &npn eneEepyaaia.

"0 {NIEG TIOU EVEEXETAL VA TIPOKUYPOUV A6 TN N

svéséslyusvn Xpnon ™mg, OUOKEUNG, TNV OTIOKAEL-

OTIKY) EUBUVN BEPEL O XPNOTNG.

Oa nipémel va AndOouv undyn oL YEVIKA avayvw-
PLOPEVOL KAVOVIOHOIL TIPOANYNG ATUXTHATWV
KaBwg kat oL cuvnuuEveg uTiodeifelg aocdaeiag.

3. levikég unodei&elg
acdaleiag

MpoogEte ya tn Sikr) oag poatacia
Kabwg Kal yla IV mpooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAEiou ekeiva ta
onueia Tou KEWEVOU, TIOU Xapaktnpido-

vtal he autd 1o oUPPBoAo!

MPOEIAONOIHZH - MNa m peiwon tou
@ KIvOUVOU TPAUMATIONOU SIaBACTE TIG

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH AwaBdaocTte 6Aeq TIg

unodeigelg aocpaieiag kat OAEQ TIg
odnyieq. H un trjpnon twv vnodeifewv aocpa-
Aglac kat Twv 0dNyLWV UMopEl va IPoKaAEoel
nAextpomnAnéia, mupkayid kavr coapous Tpau-
HaTiouoUg.
dulayete OAeQ TIg UTIOdEIEELG aodaAeiag kat
TIG 081MYiEq yia MEAAOVTIKY] Xprion.
NapayxwpnoTe o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYQ-
Agio povo padi pe autd ta eyypada.

4. ES1KEGQ UTIOSEIEELQ
acdaleiag

4.1 Kowég unodei&elg aopaAeiag yia
Aetuvcn, Aeiavon pe yvaAdéxapTto,
epyaocieq pe cuppatdBoupToeg,
oTiABwon, ppeCapiopa 1) epyacieg pe
TPOXOUG KOTMG:
Edapuoyn

a) AuTO TO NAEKTPIKO EPYAAEiO UTOpEiL va
XpnotuoronOei wg Astavmpag, Aslavtipag
vua}\oxaptou, oupuatopovptoa, anABw'mq,
yia ppegapiopa Kal wg Epyareio Tpoxol
komngG. MNpoc€ETe OAeq TIg UI'[OSS[ESIQ
(10'¢(l7\€l(lq, TIg 0dnyieg, TIg rtapaataaetq Kat
Ta oTolyeia, Tou AapBAveTe pagi pe to
EPYOAAEIO. Z€ TIEPITTTWON) TIOU SEV TNPNCETE TIG
QAKOAOUBEG UTTOSEIEELG, UTTOPOUV VA TIPOKANBOUV
nAekTpomAngia, Mupkayld kavr coapoi
TPAUMATIOMOL.
B) Mn xpnotponoleite tp6c6eTO EOMAIONS, O
onotoq dev npoBAsnsral Kai 8ev ouviotarat
ano TOV KATACKEVAGTY £151KA yla auTo TO
NAEKTPIKO epYyaAeio. MOVo To yeyovog OTL
UTTOPELTE VA OTEPEWOTETE TOV TIPOCOETO EEOTIAIOO
0TO NAEKTPIKO EPYTAEio, Sev eEaodpaNilel Kapia
acgpahr xprion.
Y) O eTutpendpevog aptduog cTpodwv Tou
£EapTIHATOG TIPETEL VA Eival TOUAAXIOTOV
icog pe ToV u€yloTo apléud oTpodwv o
avapEpeTal 6TO NAEKTPIKO Epyaleio.
MNpdobetog e€omAloudg, IOV TIEPLOTPEDETAL
YPNYOPOTEPA ATIO TO EMITPETONEVO, UTOPEL Va
OTIAoEL KAl va eEKoODEVOOVIOTEL.

) H eEwTepIKT) S1AUETPOG KAt TO TIAX0G TOU
€EaPTI)HATOG TIPETIEL VA AVTIGTOLXOVY OTA
OTOLYXELQ SIACTACGEWYV TOVU NAEKTPIKOU cag
gpyaAegiov. Ta AdBog dlacTacloAoynuéva
egaptruaTa dev urmopouvv va BwpakioTouy 1) va
eAeyXB0oUV EMaPKWG.

€) O1 diokol Aeiavang, oL KOALVEpoL Aeiavong 1y
Ta AAAa sEaptnpata TpEMEL va 'rcuptazouv
akpiBwg oTov agova Agiavong 1 6To
oPLYKTNPA TOU NAEKTPLIKOU 6ag epyaAgiov. Ta
eEaptniuata ou dev Tapldlouv akpwg oTnv
UTTOS0XT| TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU,
TIEPLOTPEDOVTAL AVWHAAQ, SNILOUPYOUV LOXUPOUG
KpadaopoUg Kat UropovV va 0dnynoouv otnv
AnMWAELQ TOU EAEYXOU.

oT)OLouvappoAoynpévol oe éva reipo diokot,
KUAwSpol Agiavong, eEapTripata Kotmg 1 Ta
aAAa egapmparta npenel va tonofeOouv
rt)\npwq oTOV odLyKTHpa 1} 6To TooK. H

"Tipoegoxn" 1} To eAeVBEPA EVPIGKOHEVO
TMNMA TOV TIEipov peTAgL Tov Sickou
TPOXioHATOG KalL TOU GPLYKTpa 1} TOU TOOK
nipénet va givan eAdaxiotn. Otav o neipog dev
odlyyeTal ApKETA 1| 0 diOKOG TPOXiouaTog
TIPOEEEXEL TIOAD, UITOpEL To e€ApTNHA va Aubei kal
va ektvaxOei pe vPnAn Taxvra.
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¢) Mn xpnoiponoleite kavéva XaAacpévo
egaptnua. E)\svxsts TIpLV amno KABe xprion Ta
eEaprnuara onwg TOUg Sthouq
TpoXioparog, yia Tux6v omacipara kat
PWYHES, TOUG KUAivOpoug Agiavong yla
PWYHEQ Kat ¢eopa, g cupuaroBovprcaq ya
XaAapd 1) ontacpéva ovppara. ‘Otav To
NAEKTPLKO EpYaAEio 1] To e§ApTNHa TECEL
KATW, EAEYETE, EAV £XEL UTIOOTEL {nia 1
Xpnotomnomote €va agoyo e§aptnpa. Otav
EAEYEETE Kal TOTIOBETIOETE TO EEAPTNHA KAl
Ta nAnmov eupchoueva artopa Bpchovral
£KTOG TNG MEPLOXTIG TOU TIEPICTPEDPOUEVOU
€§aptiparog, aprjoTe To Epyaieio va
AelToupynoet yla €va AETTO JIE TO HEYIOTO
apOpo6 otpodwv. Ta xaAaopéva eEaptiuata
omadouv ouvrBwg oe AuTdV TO XPOVO SOKIUNG.

1) POPATE TOV IPOCWTTIKO EEOTIALGHO
TpocTaciag. XpnolpoTolEiTe, avdAoya pe ™
Xp1ion TAnpY pdoka IPocwITov, TipocTacia
TWV HATIWV 1] TTPOCTATEVUTIKA YuaAld. ZTo
Baduo mov eival okoTIYHO, XPNOLUOTIOLEITE
HAoKa TpocTaciag aro Tn okovn,
WTOACTISEG, TPOSTATEVTIKA YAVTLA 1] E15IKY)
o814, IOV CUYKPATEL MaKPLA Gag TA HLKPA
cwpari&tu Agiavong kat vAkov. Ta patia
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEUOUEVA
&€va owpata, Tov 6nuloupyouvml oTIq 6laq>opeq
EPAPUOYEG. H udoka mpocTasiag amno  okévn 1
1 LAoKa TPooTaciag avarvong TpEneL va
q>0\Tpapouv ™m OKovn TIoU Snpoupyeitalkatda v
epyaaia. Otav eioTe eKTEDEIUEVOL IO HEYAAUTEPO
XPOVIKO Slaotnpa oe Suvato 86pufo, umopeite va
XAOETE TNV AKOT| 0aG.

) Npooégte va mapapEvouv Ta dAAa dToua
o€ ac¢aAr) arndcTac arod TNV TEPLOXT] TNG
gpyaociag cag. Kabe aropo mov nepva otnv
TIEPLOXT) EPYACIAG, TIPETEL VA DEPEL
npocmeo eEomAlono npocraclaq Tunuata
Tou Tepayiov enefepyaoiag 1) onacpéva
€EapTnUATA UTTOPOUV VA EKOPEVSOVIOTOUV Kal va
TIPOKOAAECOUV TPAUNATIONOUG O ATOWA TIOU
BpiokovTal ekTOG TNG Apeong B€ong epyaaiag.

1) ‘Otav ekTeAEiTE £pyacies, OTIG OTIOIEG TO
€§ApTNA MTTOPEL VA CUVAVTIGEL
KOAUMPEVOUG NAEKTPIKOUG uywyouq 1) TO S1kO
TOU NAEKTPIKO KAAWSI10, KPATATE TO EPYAAEio
Ho6vo amnd Tig povwpéveg emupaveieg Aapng. H
enadn W evav nAeKTPodOpo aywyod UIopei va
B€oel emiong Ta HETAAAIKA PEPT) TOU EPYAAEiIOU
UTIO TAOM KAl Va TIPOKAAETEL pla NAeKTPOTIANEia.

1a) Kpatate To nAekTpik6 epyaleio katd To
§ekivnpa ntavrote otabepd. Kard myv
ETUTAXUVON OTOV TIAT)PN ApIOO OTPOPWYV UTTopEin
pOTIM AVTiSPAONG TOU KIVNTHpAa va €XEL WG
ATOTEAEDA, TNV TIEPLOTPOPT) TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiou.

1B) ‘Otav givat duvatod, xpnoylormoleite
OPIYKTIPES YO VA CTADEPOTIONCETE TO
snsﬁspyq(opsvo KOMMATL Mnv KpQTQTS ToTE
€Va HIKPO ETIEEEPYATOUEVO KOUUATL OTO £Va XEPL
KL TO NAEKTPLIKO EPYAAEIO OTO AAAO, KATA TN
Slapkela g epyaociag oag. Me To 0q>i£lpo HIKPWV
ene€epyalOUEVWV KOUUATLWV, EXETE EAEUBEPA KA
Ta U0 XEPLa YO TOV KAAUTEPO EAEYXO TOU
NAEKTPLIKOU epyaAeiov. Katd tnv Kot

OTPOYYVAWYV eTeEepyalOpeEVWV KOUUATIWY OTIWG
EUAWVEG KaBIAIES, paBEOUG 1 CWANVES TEIVOUV
QUTA Va KUATIO0LV, HAYKWVOVTAG £T0L TO
€EAPMHA EPYATIAg TO OMoio priopel va
EKOPEVOOVIOTEL ETMAVW E0AG.

1y)) Kpatdate To kKaAwdlo cUVSEONG GTO pEVvA
Hakpla anod ta neploTpedpopeva eaptnuata.
Otav xaoete Tov €AeyX0 TOU EpYAAEioy, UMOpPEL
TO KAAWSLO TOU PEVUATOG VA KOTIEL 1} VA HaYKWOEL
Kal To X€pLT 0 Bpayiovag oag va MePATEL TNV
€TIKiVOUVN TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
egaptnuaTog.

16)) Mnv anoBETeTE TO NAEKTPLKO EPYAAEio
TIOTE, TIPOTOV AKLVNTOTIONOEL EVTEAWG TO
e&aptnua. To eplotpedOpuevo eEAPTNUA UTTOPEL
va €pBel oe emtadn Ye v eudavela arobeonq Kat
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0QG
egpyaAeiov.

1€) MeTa TV aAAayn Tou e§aptnarog n ™mv
aAAayr) Twv pubpiccwv oTo epyaleio odigte
TOo Ta§IHAdL cPLyKTPA, TO TOOK 1} Ta AAAQ
VAIKA oTEPEWONG. Ta XAAAPA UAIKA OTEPEWONG
UTTOPOUV VA HETATOTIOTOUV ArpOoHEVA KAl Va
00NYNOOUV O€ ATIWAELA TOU EAEYXOU, TA N
odLypéva, TEPLOTPEDOUEVA EEQPTHHATA
ekodevdoviovral Biata.

10T) Mnv a¢rjoete NoTE 1O n}\eKtleo
epyaAeio va AetToupyei, Katd T SIapKeLa TNG
HeTagopag. Ta pouxa oag UIopouV Katd AdBog
va €pBouv og enadn pe TO EPLOTPEPOUEVO
eEaptnua, va paykwbouv kat To eEApTnua va 6ag
TPUTTNOEL.
1) Kabapifete TAKTIKA TIG OXIGMES ueplopou
TOoU n}\exrplkou oag epva}\etou O aveotpag
TOU KLvnpa TpaBd okovn peéca oto TepiBAnua
KQL Pl HEYAAN OUYKEVTPWON METAAAIKTG OKOVNG
UTTopEl va TIPOKAAETEL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

16) Mn XpnotHoTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
KovTa o€ eVPAeKTA VAIKA. O1 oTiIVONpE]
uropovv va avadAEEouv autd Ta UAIKA.

in) Mn xpnclportmsrrs Kavsva sEaprnpa TIov
arattel vypo YPUKTIKG péco. H Xprion vepou 1y
GAAWV VYPWV PUKTIKWV LECWV UTTOPEL Va
odnynoel o€ nAekTpomAngia.

4.2 AvAKpPOUOT) KAl AVTIOTOLXEG UTIOSEIEELQ
acpaleiag
H avdkpouon givat n Eapvikr avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1 EUTTAOKT|G TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
e€apTruaTog, 6nwg Tou S6ioKou TPOoXIoUATog, TNG
Tawiag Agiavong, Tng cuppatofouptoag KTA. To
UHAYKWHA 1] 1] EUTTAOKT 08N youV o a EadVikn)
QKLVNTOTIONOM TOU TIEPLOTPEDOEVOU
efaptmuatog. ‘Etol éva aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
€PYaAEio Kiveital evavTia otnv Katevbuvon
TIEPLOTPODNG TOU €EQPTNHATOG OTO ONUEio
EUTIAOKNG.
‘Otav 1.X. évag Si0Kog TPOXIoHATOG HAYKWOEL 1)
MTAOKAPEL GTO TEHAXLO ETIEEEPYATIAG, HTTOPELN
akun Tou diokou Tpoxiopatog va PubloTel aTo
rspuxlo sns&spyuotuq, va puwaeel Kal €ToL va
OTIAOEL 0 SIOKOG TPOXIOMATOG 1] VA TIPOKAAETEL iat
avakpouor. O 8ioKog TPOXIOHATOG KIVETaL HETA
TIPOG TO XEIPLOTN 1} ATIOPAKPUVETAL ATIO AUTOV,



avaAoya Pe TN opd TepLoTpodrig Tou Siokou oTo
OTNMEI0 EUTTAOKNG. Z€ AUTY| TNV TIEPITTTWON
prtopoUV ot SioKoL TPOXIoHATOg aKOua Kat va
OTIACOUV.

Mia avakpouon (KAWTonua) eival n GUVETELA JIaG
€0MAAUEVNG XPNONG TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU.
Mrmopel va anodeuyxBei e Ta kaTAAANAQ PETPA
TPodUAAENG, 6TwWG TEPLY PADOVTAL GTT) CUVEXELD.

Q) Kpcn'u're TOo n)\eKTpLKo epvu)\elo otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 0AG OF pia
B€om, oTNV omoia pmopeite va
AVTLLETWTIIOETE TIG duvapelg avakpouong. O
XELPLOTNAG UIMOPEL e Ta KATAAANAA PHETPA
TIPOPUAAENG va eAEYEEL TIG SUVAUELG AVAKPOUONS
KaL avtidépaong.

B) Na apva(am’a lGlalTapa npocaK'nKa omv
TIEPLOXT]) YWVIWYV, KOPTEPWY OKUWYV KTA.
Euno&l(srs, ™mv anwénon Tou sEaanua‘roq
ano To eMeg&ePYAOMUEVO KOUMATL KA TO
HayKwHa. To meploTpedOUeVo EEAPTNHA EXEL TNV
TAOM VA HAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIG KOPTEPES
QKUEG 1) 0Tav anweeital. AuTo TPOKAAEL TNV
ATIWAELA TOU EAEYXOU 1} TNV AvAKpouon.

Y) Mn xpnmuortomerre Kavévav o8ovTwTto
ﬂplOV0510K0 Tétola eEaPTAHHATA TIPOKAAOUV
OUXVA avAKpouon 1) TNV AMWAELA TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPLKOU EPYAAELOU.

8) Odnyeite To EEAPTNUA TTAVTOTE TIPOG TNV
idl1a katevBUVON GTO VALKO, E TNV oTtoia
EYKATAAEITIEL 1] AKMI) KOTIG TO UAIKO
(avTioTOolXEL OTNV 1810 KATEVOUVON, GTNV
omoia ektivaovral ta ypedia). H odriynon tou
NAEKTPLIKOU gpyaleiov otn AdBog kateuBuvan,
€XEL WG ATIOTEAETA VA ATIOKAIVEL 1] KT KOTING
Tou eEapTHaTog amno To enegepyalouevo
KOMUATL, £TOL WOTE TO NAEKTPLKO EPYAAEIO

TpaBETal Tpog autr TNV KatevBuvon powdnong.

€) Z¢lyyere TIAVTOTE TO eneﬁepyu(()uevo
KOupdTL, 6Tav XPNOLHOTIOLEITE
TEPLOTPEPOUEVEG AIpEG, HIKPOUG Siokoug
Konnq, sEap‘rnuaTa ppedapioparog vPnAng
Taxvmrag n e§apTipata q;ope{upwuuroq
OKANPOMETAAAOU. AKOUA KaL O€ [ia JKPN
EUTTAOKT| 0TO QUAJKL, HAYKWVOUV QUTA Ta
€EQPTAATA KAL UTTOPEL VA TIPOKAAEGOUV La
avAakpouoT. Ze TEPITTTLOT HAYKWHATOG EVOG
Siokou kot g ouvnewq oTtdeL 0 6ioKog. e
TIEPIMTWON HAYKWHUATOG ULAG TIEPLOTPEPOUEVNG
Alpag, eEapHATWY HPECapPIoHATOS UYPNANG
TaxuInTag m sEapmuava Ppelapiopatog
OKANPOMETAAAOU, UTTOPEL TO EEAPTNA VA
arnopakpuveei and To auAdkl kat va odnynoeL oe
ATIWAELA TOU EAEYXOU TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOL.
4.3 l8uaitepeg vmodeitelg acpaleiag ya
TIG EPYACIEG TPOXICHATOG KAl KOTING:

) XprGHOTIOLEITE ATTOKAELOTIKA TOUG Siockoug
TPOXIoHATOG IOV Eival EYKEKPIPEVOL YL TO
NAEKTPIKG Gag EpYaAEio Kal H6vo yia Tig
GUVICTWHEVEG SUVATOTNTEG XPTIoNG.
Napadetypa: Mnv Tpoxi{eTe MOTE pE TNV
mAdivn eTudavela evog diokov kormg. Ot
Siokol koTmg TipoopidovTal yia TNV adpaipeon Tou
UALIKOU WE TNV akpn Tou diokou. Me tnv mAdyta
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epappoyn Suvaung propouv autoi ot diokol va
OTIACOUV.

) XpNOLHOTIOLEITE YIA KWVIKEG KAl ETHMESEG
ouuptSoxecpaAeq (KOVSUAaKla Aelavcmq) He
omeipwpa povov meipoug Xwpig gnpia pe
owoTé NEye6og Kat PKoG, XWPIG UTTOKOTTT
otov avxéva. Ot KatAAANAOL TIELPOL HELWVOUV TN
Suvartotta pag Bpavong.

Y) Anod;euye're TO UTAOKAPLIONA TOoU Sdiokou
KOTIG 1) TNV TIOAV peyaAn Svvaun mieong.
Mnv ekteAeite kavéva uriepBoAika Babu
KOYIpo. Mia uttepdOPTWON TOU SioKOU KOTNG
au&dvel TNV KATATovnon Kat Tnv Tdon yla
MAYKWHA 1) LITAOKAPLOUA KAl ETOL TNV TIIBavoTnTa
avakpouongq 1} Bpavong Tou 8ioKou KOTING.

8) Anoq>euye're HE TO xepl oag v m:ptoxn
UTIPOGTA KAl THOW ATO TOV TIEPIOTPEPOUEVO
Sioko korg. ‘'OTav KIveiTe TOV Si0KO KOTING 0TO
TepAxLo enegepyaoniag, amMopakpUVovTag Tov arno
TO CWHA OAG, UTOPEL OE TIEPITTTWOT pag
avAKPOUONG VA TIVAXTEL TO NAEKTPLKO EPYAAEi0
Hadi pe tov eplotpedopevo Sioko ameudbeiag
TAavw oag.

€) Zg rtepm'rwan mov uuvaael o diokog
KOTG 1) SlakOPETE TNV Epyaocia,
ATEVEPYOTTON|OTE TO EPYAAEIO KAl KPATIOTE
TO )pENA, OTIOU VA OTAPATIOEL O 5IGKOG.
Mnv rtpooTtadioeTe oTe, va TpaBrgeTe Tov
MEPIOTPEPOUEVO KO 8ioko amo ™mv Toun,
SladopeTIKA MTIOPEL VA TIPOKUYEL JLa
avakpouon. EEakpIBWOoTE Kal anokaTaoTroTe
TNV altia yla 10 HayKwa.
oT) Mnv evepyomomoeTe To NAEKTPIKS
epyaleio Eava, 6c0 Bpche'ral oTo
snsEspya(opsvo Koppatl A¢ncrs Tov dioko
KoTmg va $OdAcEL IpwTa ToV TTA1)pn apldpd
GTPODWYV, TIPOTOU CUVEXIGETE TIPOGEKTIKA TO
KOWILUO. Z€ SladOPETIKN TIEPITITWOT UIMOPEL vVa
paykwoel o §iokog, va TieTay el e§w arnd To
TeUAxLo eneEepyaaniag 1 va TPOKAAETEL pia
avdakpouan.
Q) Zrnplzere g n)\uKeq N Ta peyaia
eNegepyaloueva KOPPATLA, YIA VO HELWOETE
TOV KivOuVvo plag avakpouong amno TuxXov
HAYKwHA TOoV §iokou KoTng. Ta peyaia tepdxla
enefepyaoiag urmopouv va Avyicouv KAtw aro to
{610 Toug TO BApog. To Tepdylo eneEepyaaniag
TIPETIEL Va oTnpideTal Kat 0TS SU0 TIAEUPES TOU
Slokou, kat HAALIoTA TOGO KOVTA OTNV TOWN| 000 Kalt
TNV AKpEn.
n) Npooéxete 18laitepa oTo "KOYIHO
BUAGKWV" 0€ UTTAPXOVTEG TOIXOUG 1] OE AAAEG
Hn opatég meploxeg. O Publdpevog diokog
KOTING MIOPEL KATA TNV KOTTr) 0€ CWANVES agpiou 1
OWANVEQG VEPOU, NAEKTPIKOUG Aywyouq 1) o€ AAAA
AVTIKEIPNEVA VA TIPOKAAETEL A AVAKPOUOT).
4.4 18witepeg unodeigelg aodaieiag yia
TIG EPYACIEG LE CUPHATOPROVUPTOEG:
a) MPoc£ETe, OTL N CUPUATOBOVPTCA AKOA
KOl Kata n Slapkela tng cuvnOLlopEvng
XPNoNG XAVEL KOppAaTia cupuarog. Mnv
UTEPPOPTWVETE TA CUPHATA LE MLA TIOAV
vPnAn duvaun mieong. Ta ekopevdovi{oueva

el
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KOUMATLO CUPHATOG KUTTOPOUV EUKOAA va
TPUTIMOOUV AETTTA pouXa Kaun To SEpa.

B) AdrioTe TIg BoUPTOEG TIPLV TN XPrion, va
Aarroupyncouv 'rouAuxlc'rov yla €va AETTO
He mxurnm epyucmq I'Ipoceﬁ're wc‘re o€
QUTOV TOV XPOVO va PN OTEKETAL KavEVa AAAo
ATOMO MTPOCTA 1) OTNV idla ypapun e ™
BoupTtoa. Katd t didpkela Tou Xpdvou
OTPWOINATOG, HTTOPOUV Va EKTOEEUTOUV XaAapd
KOMMATIO OUPHATOG.

Y) ZTPEYPTE TIG TIEPLOTPEPOUEVEG
CUPHATOROVUPTOESG HAKPLA 0AG. Z€ TIEPITITWON
epyaociaq Pe QuTEG TIG BOUPTOEG UITOPOUV HIKPA
owpatidla Kat TIOAU MIKPA KOMUATLO CUPUATOG VA
EKTOEEUTOUV PE UYNAN TaxUuTNTA Kat va
EL0XWPTIO0UV PHECA OTO SEPUA.

4.5 MNepatépw vmodeigelg aopaleiag:
MPOEIAOMOIHZH - dopate mavtote
)

TIPOOTATEVUTIKA YUAALD.
Xpnouoroleite EAaoTIKA EVOIAUECA OTPWHATA,
otav napadidovrtal padi pe to VALK Asiavong kat
o6tav arnarrovvTal.

MpooéETe Ta OTOLKEIQ TOU KATAOKEUAOTT) TOU
epyaAeiou 1) Tou eEaptrparog! MNpootatevete
Toug diokoug amo Airog kat Ktutmpa!

Ta vAikda Aeiavong mpémel va puAdyovTatl kat va
XPNOLLOTIOLOVVTAL TIPOCEKTIKA, CUMPWVA LE TIG
uTtodeifelg Tou KATAoKEVAOTN.

Mn xpnolpoToLeite TIOTE 5i0KOUG KOTING Yia EEXOV-
Sptopal O1 diokol KOTImG SEV ETUTPETETAL VA EKTE-
Bouv oe Kapia TAEUPIKN TTiEoN.

To eNeEEPYACOHEVO KOUUATL TIPETIEL VA AKOUNTIA
0TaBepd Kat va eivat achaMoUEVO, TLX. ME TN
BoriBeia odrykmpwv. Ta peyda enegepyalopeva
KOMMATLO TIPETIEL VA UTIOOTNPICOVTAL ETIAPKWG.

Mnv rudvete to rieplotpedopevo eEaptnpual
ATopOKpUVETE Ta YPEQIQ Kal Ta AAAa aropAnTa
MOVOV LE AKIVNTOTIONUEVO TO EPYAAEID.

PpovtioTe, va TorobeTNOEl Kal va oTepewbei
OwWOoTA TO UAIKO Agiavang TpLv Tn XPrion Kat
adnote To gpyaleio oe pa aodan B€on va
AelTtoupynoel yia 60 deutepoAenTa Xwpig dpopTio,
OTAQUATNOTE AUECWS TO EPYAAEio, dTav eudavi-
OTOUV OMMAVTIKOi Kpadaopoirn oTav diamotwoouv
AAAa eAatTwpata. Edv mpokuyel autn n katd-
otaon, eAEYETE TO epYaAEio, yla TV eEakpifwon
™mg¢ attiag.

PpOVTIOTE WOTE OLOTIVONPEG TTOU SMUOUPYOUVTAL
KOTA TN XPrion va Unv TPOKAAEooUV Kaveva
Kivéuvo, va Unv TETUXOULV TL.X. TO xpnom N aAAa
artopa ) va avapAeEouv eudAekTeg ouaieg. Ot
ETIKIVOUVEG TIEPLOXEG TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
Je KaAUupaTa tou dev avadAéyovtat eukoAa. Na
EXETE TIAVTOTE ETOLUO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPLOXES
€Va KATAAANAO TIUPOORECTIKO HETO.

®povTioTe, va gival EAeVBEPa Ta avVoiyHaTa aepL-
ouou KaTa Tiq spyamsq KATW aroéd ouvenqu Snut-
oupyiag okovNng. e MePIMTWOoN Tov Ba rTav

arnapaitnTn N armopdkpuvaon tng okdvng, arocuv-
SE0TEIPWTA TO NAEKTPIKO EPYAAELD artd TO SIKTUO
TOU PEVMATOG (XPNOLUOTIOW)OTE W HETAAAIKA QVTL-

Keipeva) kat aroduyete TN BAARN Twv ecwTE-
pIKWYV eEAPTNUATWV.

Agv grutpénetal va xpnoorolovvTal ta XaAa-
ouévan mapapopPwuéEva eEapTruaTa Kabwg Kat
Ta €§QPTNATA TTIOU TTAPOUGLAZOUV KPASaououg.

Epyaleote yia Adyoug aopaAeiag AvTote pe
TOTIOBETNEVO AACTLXEVLO TIEPIAAILO (4).

MpoToU TPAyHATOTIOWOETE pia ortoladNToTe
pueplon, aAAayn eEon)\lopou ouvtripnon 1 kaba-
plopd TpaBnrEte To Pig amod v mpida.

><’ﬂ Katd tnv enegepyaoia, dlaitepa
TWV PETAAAWYV, urtopei va padeutel
QYWY OKGVN OTO ECWTEPIKO TOU EPYAAEiOU.
‘ETol propei va mipokUYeL HETadopd NAEKTPLIKNG
EVEPYELAG TTAVW OTO TEPIBANUA TOU EPYTAEIOU.
AuTO propei va Yiver attia yla Evav mpocwpvo
kivduvo nAektponAngiag. '’ auto eival anapai-
NTO, UE TO EPYAAEIO O€ AELTOUPYIQ, TO TAKTIKO,
OUXVO KAL TIPOOEKTIKO EEPUOT A TOU EPYAAEIOU e
TIETILEEOUEVO agpa PeEaa aTd TIG TIOW OXIOMES agpL-
OMOU. 2€ aUTT| TNV TIEPITITWOT TIPETIEL VA KPATATE
TO gpyaleio otabepa.

Zuviotarat n Xprion Hag HOVIHNG £yKATaoTaong
avappoddnong Kat n EyKaraotaor evog
lepoauroparou aodaleiag (FI). Ze mepintwon
arevepyoroinong Tou epyaAeiov péow Tou
HiKpoauTtopatou acdaieiag Flipenet to epyaleio
va eAeyxOei kat va kabaptotei. MNa Tov kabaplopodo
TOU KIvnpa BAEmne oto kedaAaio 8. KaBaplopog.

Meiwon erupdapuvong anod okovn:

NPOEIAONMOIHZH - Oplopéva gidn okévng
TIOU TIAPAYOVTAL KATA T Agiavon e
YUQAOXOPTO, KATA TO TIPLOVIONA, TPOXIOMA,
TPUTINUA KAl e AANES EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNUIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EiVAL YVWATO, OTL UITOPEL
V0 TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHANIEG N
AAAeG BAABEG TNG uvunupuywynq Melea
TIAPASEIYHATA AUTWY TWV XNHIKWV OUCLWV gival:
- MoAuBd0g amoé poAuBdouxa emixpiopata,
- OpPUKTY okbvn armod 6ouu<ouq AiBoug, TolpEVTOo Kal
AAAa UAIKA TOLYOTTIOLag KAt
- APOEVIKO KaL XPWHLO aTtd XNUIKA ETIEEEPYATUEVO
EuAo.
O kivduvog Tou SLaTPEXETE Ao auUTrvV TV
erupapuvor, eEaptdral ano To OGO GUXVA
eKTEAEITE uurnv mv epyuolu Nava pelwoere mv
ETIBAPUVOT) ATIO QUTEG TIG XNUIKES OUTIEG:
Epya(em‘s o€ évav KaAd aepl(opevo XWpPo
cpopwvruq gvav syKerlpsvo eﬁon)\lopo
Tpootaaciag, OTwWG T.X. HAokeg TipooTtaciag ard
OKOVT, OL OTTOIEG Elval KATAOKEUAOUEVEG ETOL,
WOTE VA GIATPAPOLV TA PIKPOOKOTIKA UKPA
owparidia.

AUTO LoXVEL EMONG KaL Yia EidN 0KOVNG AAAWY
UAKKWV, OTWG TL.X. OPIOHEVA €idN EUAEiag (OTtwg
okoévn 6puoq n oElaq) UHETAAAQ, apiavTog. AAAeg
YVWOTEG A0OEVELEG ElvaL TT.X. AAAEPYIKEG
avTidpAcelg, VOOTIATA TOU AVATTVEUGTIKOU
ouoTnuatog Mnv agprivete Tnv okovn va
ELOYWPT)OEL OTO OWHA.

MpoogEte TS oényteq TIOU LloXUOUV Y1a TO UAIKO, TO

TPOCWTTKG, TNV TEPITTTWOT EGAPHOYNG KAl TO
omnueio Xpriong Kat Toug £8VIKOUG KAVOVIOHOUG



(TLX. KQVOVIGLOI EPYAOLOKTG AoPAAELaG,

anoppyn).

2UAAEETE TA OCWMATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO

oneio g dnpioupyiag Toug, anopUYETE TIG

OUCCWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoyoroleite KATAAANAO yia EIOIKEG EPYATIEQ

npdobeTo eEomAiopd. ‘Etol dBdvouv Atyotepa

owpatidla aveEEAeYKTA O0TO TIEPIBAAAOV.

Xpnowyoroleite €va kataAAnAo clotnua

avappodnong okovng.

Mewote v emuBdpuvon and Tn okdvN e TOUG

€ENG TpoTIoUG:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA OWHATISIO KaL TN
OKOVN anaepiwv Tou EpYAAEiou OXL TTavw 0ag N
T(POG ATOUA TIOU BpioKoVTaL KOVTA 606 1) TTAVW
OE CUOOWPEVHEVN OKOVN,

- XPNOOTIOIWVTAG Hia EYKATAOTAOT
avappodnong kavn pia cuckeun kabapiopou
Tou aépa,

- aepifovtag KaAd Tov XWpo epyaciag Kat
SlaTnpwWvTag Tov Kabapo avappodwvTag TOUG
pumnoug. To okoUTiopa iy To Eepuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddte 1 MAEVETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodrte, XTundate 1
kabapilete pe BovpToeg.

5. Emokomnnon

BAgne oeAida 2.

1 Zpiykmmpag
Ma&udad opryktmpa
Atovag
NaoTIXEVIO TIEPIAQIMLO *
2upOueVog Slakomg *
KUpia xeipoiapn
MAnkTpodiakoénng *
KAeidwpa Aettoupyiag

*avahoya tov eEomAIoud

ONO O~ WN

*

6. ©¢€om oe Aettoupyia

Mpwv TN B€on o€ Aettoupyia eAéyETe, eav n

TAOT) KAln ouyVOTNTA TIoU avapePOVTaL OtV
mvakida TuTou TauTi{ovTal JE TA OTOLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0aG SIKTUOU.

2UVSEETE MAVTA TIPONYOUUEVWG EVA PEAE

Siappor|q FI (RCD) ue pey. pevua
evepyoroinong 30 mA.

7. Xpnon
7.1  Zoyktnpeg
H didpetpog oteAéxoug Tou €§aPTANATOG
TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL aKPIBWG OTNV Ot
ouodLyEng tou odprykmpa (1)!
Ynapxouv Slabéotol oPpLyktpeg yla dagpope-
TIKEG dlapETPOUG OTEAEXWV. BAETE 0TO KEDAAQLO
E€apmpuata.

EAAHNIKA el

7.2 TomoB£tnon Twv e§apTnUATWY
Tpapn&te 10 Pig amod v mpida Tou
peuparog!

XpNOYIOTIOIEITE HOVO EEAPTIHATA, TTOU Eival

KQTQMT]AQ Yla TOV OVOUAGCTIKO aploud
orpocbwv Tou gpyaleiov oag! BAEmne Texvikd otol-
xeia.

H 81dpeTpog oTeAExoug Tou EEaPTHHATOG

TIPETIEL VA AVTLIOTOLXEL aKPLBWG OTNV 0T

ouodLlyéng tou odtyktmpa (1)!
271G OLUPLEOKEPAAES (KOVEUAGKIa AgiavaNg)
1) OTOUG TIEPOUG, SEV ETUTPEMETAL 1) UTIEP-

Baon Tou PEYLOTOU ETITPETITOV AVOLXTOU HIKOUG

TOU OTEAEXOUG | 1) TOU HEYIOTOU ETUTPETTTOU

UrjKoug TIou npo%)\énsral arnd ToV KaTAaoKeuao !

TO PEYLOTO ETUTPETOUEVO UIKOG OTEAEXOUG €ival
TO dBpotopa Tov |y kat Tou peylotou faboug
€10aYWYNG Linax (8)\1»':118 kepaiawo 12.)

TormoBetroTe 10 EEAPTNHA e OAO TO UAKOG TOU
oteAEXOUG 0To odLykTpa (1).
Akwvntorouote Tov d&ova (3) Le To ouprapadido-
MEVO YEPUAVIKO KAELSE 13 mm.
2 PpiEte To MA&WASL TOL OPLYKTIPA (2) LLE TO YEPMOA-
VIKO KAESi 19 mm.
‘Otav dev givail Torobempuévo kaveva e&ap-
TNUA 6TO OPLYKTAPA, un oPIEETE TO
OPLYKTNPA e TO KAELSI, AAAA BLOWOTE TOV LOVO UE
To xépt!

7.3 Adaipeon Twv eEapTNUATWV
AkwvnTormomoTte Tov d&ova (3) e TO GUVNUUEVO
YEPHAVIKS KAEWSL 13 mm.

2Pi&te TO MAEINASL TOU OdLyKTrpaA (2) UE TO
YEPUAVIKO KAELSE 19 mm.

Adaipeon Tou eEapTLATOG.

7.4 Evepyomoinon/Anevepyoroinon
Odnyeite 10 epyaAeio mavTote pe Ta dSVo
XépLa.

MpwTta evepyoroleite To epyaAeio kal peta
Pépete 10 €EAPTNHA EpYaCTiag oTo emeepya-

COUEVO KOUUATL.

ATopEeVYETE TO aKOUOLO EeKivnpa: Arievep-

YOTIOLEITE IAVTOTE TO EPYAAEID, OTAV ATOMa-
KPUVETE TO PIG amo v rpida Tou pevpaTog 1 otav
TIOPOUCLACTEL JLa SLOKOTTH) PEUHATOG.

2€ TIEPIMTWON CUVEXOUG AELToupYyiag To

epyaAeio eEakoAouBei va Aettoupyei, 6Tav
oag Eepuyel amno 1o XepL. [ auTo va KpatdTe To
epYaAelo TAvTote KaAd Pe Ta Vo xépla ard Tig
TipoBAeTIOPEVES XEPOAAPEG (4), (6), va OTEKEDTE
oTa0ePA Kal va pYAJETTE CUYKEVTPWHEVOL.
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EpyaAeia ue GUPOUEVO SLOKOTITN:

Evepyomnoinon: Zrpw&te 10 cupdUeVo SLaKOTTN
(5) mpog Ta gumpog. MNa n ouvexn Aettoupyia
avaTPEWTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU va acda-
Aioel.

Amntievepyormoinon: MNatrote v Tiow AKp1 Tou
OUPOUEVOU SLaKoTTN (5) Kal adrioTe TOV EAEV-
Bepo.

EpyaAeia e iakomtn acpaleiag
(1€ Aerroupyia Totmann (AvOpwrog tapwv)):
(EpyaAeia pe v ovopacia WP ...)

Evepyonomcn 21pwETeE TO KAEdwUa AetToup-
yiag (8) mpog tnv Katevbuven Tou BEAoUG Kat
TIATNOTE TOV MANKTPOSLAKOTIIN (7).
Amnievepyoroinon: AproTte ToV TANKTPOodIa-
Kot (7) eAevbepo.

7.5 Ynodeigelg epyaciag

Agiavon, Aeiavon e yvaAoxapto, epyacia pe
oUpHATOBOUPTOEG, GTIABWON: MECTE TO EpYQ-
Aeio ehadpd Kat KIvoTe TO MAVW 0TNV ETMHAVELT
népa-dwoe.

dpedapiopa: MNieote eAadpd To epyaleio
Epyacia pe Tov Tpoxo6 Kortmig:
21V €pYa0oia L€ TOV TPOXO KOTG.

TIQEMEL VA £pYACECTE TIAVTOTE QVTIP-
pora (BAEME eIKOVA). AlaPOPETIKA
UTIapXeEL 0 Kivduvog, va TeTaxTel To
epyaAeio aveEéleykTa €Ew amod Tnv
Toun). Na epyadeote pe pétpla mpowbnon, avti-
oTolYN 0TO eMEEePYALOPEVO UAIKO. Kavéva

HAyKwua, Kapia Tiieon, kapia TaAavtwon.
8. Kabapiopog

8.1 KaBapiopog Tov Kivntripa

=edUOdTE TO EPYAAEIO TAKTIKA, CUXVA KAL TIPOCE-
KTIKG E TIETIIETUEVO aépa PETQ aTto TIG THoW
OXIOUEG AEPLOMOU. Z€ AUTH TNV TIEPITITWOT TIPETIEL
VA KPATATE TO EPYAAEio oTabepa.

9. E&apmpata

Xpnoworoteite pévo yvriola eEaptnuata g
Metabo.

Xpnooroleite povo eEaptruara, Ta ormoia
TIANPOUV TIG ATIALTACELG KAl TA XAPAKTNPLOTIKA
OTOLYELQ TIOU avadEPOVTaL € QUTEG TIG 0dNYieg
Aeltoupyiag.

TomobeTteite To eEdpTnua e acpaAela. ‘Otav
XPNOLOTIOLEITAL TO EPYAAEIO OE Eva OTHPLY A
2TEPEWOTE e aopaAela To epyaleio. H anwAela
TOU EAEYYXOU UTIOPEL VA 08NYTOEL OE TPAUMATL-
OMOUG.

A ZcplyKTnpeq (pa(l pe naElpa&la)

3mm =6319
Q 1/8“ =631 948000
@6 mm =631945000
g1/4“ =631949000
g8 mm =631946000

B Bdon otepéwong 628329000 yia to odiiuo
KAaTA TI§ EPYAOieq Ue EVKAUTTO A&ova, TPog
ToUTO:

C NrtaBidt 627107000 yia Tnv achaAr) otepewon
aTov Tidyko epyaaciag (oigte  Bida
oUoPLyENg).

D Kedahég Agiavong yia Piad TpoxLopa
HETAAAWV.
E Muwpoi Siokol KOTMG yia AETITEG KOTIEG
HETAAAWV.
MARpeg MPoypapua eEapTnUATWyY, PAETE
www.metabo.com 1} 0TOV KaTAAOYo.

10. Emiokeun

OL ETIIOKEVEG TWV NAEKTPLIKWYV EPYAAEIWV
ETUTPEMETAL VA SlevEPYOUVTAL HOVOV aTIO
nAektpotexviteg!

Me n)\sKTlea epyaAeia Metabo mtou €xouv avayKn
ETIOKEUNG, areVBUVOEITE TIAPAKAAW GTNV AVTi-
aTolLyT avtinpoowrttia tng Metabo. AleuBuvoelg
BAEnme www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UToPEiTe va
Toug kateBdoete otn Slevbuvon
www.metabo.com.

11. Npootacia mepBaAAovTtog

Tnpeite Toug EBVIKOUG KAVOVIOUOUG Yia TNV
amoouPoT CUUDWVA LE TOUG KAVOVEG TIPOCTAGIAG
TOU TEPBAAAOVTOG KAl YIA TNV AVAKUKAWOT) TWV
dxpnotwyv gpyaAeiwv, cuokeuaowwy Kat e§aptn-
HATWV.

Ta VAIKA cuokeuaciag TIPETIEL VA ATIOPPITITOVTAL
oUUGWVA e TN CTUAVOT) TOUG CUNPWVA HE TIG
KOWVOTIKEG 0dnyieq. Mepattépw urodei&elg Ba
Bpeite otnVv nAekTpovikn Sievbuvon
www.metabo.com otnv mieploxr| Service.

Movo yia Tiq xwpeg tng EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKIAKA aToppi-

ppatal 20udwva pe tnv Evpwraikr) Odnyia
2012/19/EU mepi NAEKTPIKWY Kot NAEKTPOVIKWY
OUOKEVWV KaL TNV EVOWHATWOT] TNG 0TO EBVIKO
Sikauo, TaNAEKTPIKA EPYAAEIQ TIPETIEL VA GUAAEYO-
VvTaL EEXWPLOTA KAl Va ETIOTPEPOVTAL YLa AVOKU-
KAWOT) € TPOTIO PIALKO TIPOG TO TIEPBAAAOV.

12. Texvika cTolxeia

Algukplvioelg ota oTolxeia otn oeAida 3.
Alatnpoupe To SiKaiwpa yia aAAayEg, Tiov e&urm)-
PETOUV TNV TEXVIKT| TIP60S0.



n =0OVOouaoTIKOG aplBnoG oTpoPwV (LEYIL-
0TOG apPO6G OTPODWV)

nq =Ap1BuOG oTPOPWYV e PopTio

P4 =OVOpaCTIKT) 10XUG

P> =Amnod156pevn loXUg

Dmax =Méyilot diduetpog Twv Siokwv Tpoxi-
opatog

Tmax  =MEyloto maxog "depévwv" diokwv
Agiavong

d =0mm ouodLyEng Tou oPLyKTrpa

m =Bdpog xwpiq KaAwdlo ouvdeong oTo
peLvUa

Lmax =MEYlOTO BABOG elcaywyng
O Tlueq ueTpnenKav oUNPWVA [E TO TPATUTIO
EN 6074

=] EpYO]\SlO Mg Katnyopiag Baduov pootaciag
Il

~ EvaAAacoopevo pevpa

Ta avadepoueva TEXVIKA OTOLXEIQ EVVooUvTal JE
avoxEg (oUpdwva pe TIG EKACTOTE LOXUOUCES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPEQ).

Twég sKrtopm]q

AuTEQ OL TIIJSQ kaBloTouv duvatr TNV eKti-
MNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU
Kal TN oUYKpLon SLadOpwV NAEKTPIKWY EQYQ-
Agiwv. Avaloya pe TIG ouvenkeg epyaociag, TV
KOTAGTOOT) TOU NAEKTPIKOV EpYAAEiou N Twv e&ap-
TNHATWV EPYACIAq HITOPEL TO TIPAYHATIKS GOPTIO
va eival uPnAoTepo 1} XaunAotepo. MNa mv. EKTI-
Hnon AaBete unoyn ta dlaAeipata epyaciag Kat
TIS PACELS UiKpoL doptiou. Me Baon Ti§ avTi-
OTOLXEG TIPOCAPHOCHEVES TIHEG EKTIHNONG KaBo-
piote pETpa mpooTaaciag yia To XprjoTn, T.X. OpYa-
VWTIKA HETPOA.

A (dlavuopatiko
abpolopa TpLwv KaTsueuvoswv) UTIOAOYIOMEVN
ouuPWVA pe TO TIPOTUTTO EN 60745:
ap gg = TN EKTIOUTTNG KPASACHWY

Kn sG - AvaoddAela (taAdviwon)
Um = AlQuyootabuia

Loa = ZTA6uN NXNTIKNG Ttieong
Lwa = ZTABUN NXNTIKNG LOXVOG

Kpa Kwa = Avaodpaiela

Katd tnv epyacia pmnopei va urtap&el unépPaon

™G oTdbung BopuRou Twv 80 dB(A)
Xpnoiporoleite pooTacia akong
(wtaomideg)!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felel6sségunk tudataban kijelentjik:
Ezek az egyenes csiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
irdnyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes idevonat-
kozo rendelkezéseinek. A MUszaki dokumentaciot
*4) lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az egyenes csiszologépek rendeltetése...

- ...finomcsiszolas csiszol6csappal fémen.

- ...finomdarabolés kis darabol6 tarcsaval fémen.

- ...szinesfém, miianyag, keményfa stb. marasa
szarmaroval.

- ...ecset- és kordrotkefékkel valé6 munkavégzeés

- ...formapolirozé idomokkal valé munkavégzés

- ..filc polirozéidomokkal valé6 munkavégzés

- ...lamellas csiszoldkorongokkal valé munka-
végzés

Polirozéharangokkal valé munkavégzésre nem

hasznalhaté. Kizardlag szaraz megmunkalasra.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol eredd
mindennem( karért a felelésség kizarélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlenll tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi tudnivalokat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalék

Sajét testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbdélummal jeldlt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivalét és utasitast. A bizton-
sdgi tudnivaldk és utasitdsok betartdsanak elmu-
lasztdasa elekiromos dramlitést, tiizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Gondosan 6rizze meg valamennyi biztonsagi
tudnivalot és elGirast.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
tudnivalék
4.1 Csiszolasra, csiszolopapirral térténé
csiszolasra, drétkefe hasznalatara,
polirozasra, marasra vagy darabolasra
vonatkozé kdzos biztonsagi tudnivaldk:
Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszolasra,
csiszolopapirral valé csiszolasra, drotkefével

valé munkavégzésre, polirozasra, marasra és
daraboldasra hasznalhato. Vegyen figyelembe

minden olyan biztonsagi tudnivalét, utasitast,
abrat és adatot, melyet a géppel egyiitt kapott.
Ha nem tartja be az alabbi utasitasokat, fennall az
aramdités, tuz és/vagy sulyos sériilés veszélye.

b) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specidlisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszdmrafelszerelheté, mégnem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

c) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepUlhetnek.

d) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

e) A csiszolotarcsaknak, csiszoléhengereknek
vagy mas tartozékoknak pontosan
illeszkedniiik kell az elektromos kéziszerszam
csiszolétengelyéhez vagy rogzitéfogdjahoz. Ha
a betétszerszam nem illeszkedik pontosan az
elektromos kéziszerszam befogdszerkezetébe,
egyenetlen lesz a forgasa, erdteljesen
megndvekedhet a rezgése, és a kezel6 elveszitheti
uralmat a gép folott.

f) A szarra szerelt tarcsakat,
csiszol6hengereket, vagoszerszamokat vagy
mas tartozékokat teljesen be kell fogni a
régzité6fogoba vagy befogoétokmanyba. A
»kiallé”, illetve a csiszoloszerszam és a
rogzit6fogoé vagy befogétokmany kozotti
szabadon levé részt minimalisan kell tartani.
Ha a szarat nem rogzitik megfeleléen, vagy ha
tulsagosan kiall a csiszolészerszam, akkor a
betétszerszam elszabadulhat és nagy sebességgel
kidobddhat.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
csiszol6tarcsakhoz hasonlé
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalédtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy toérétt drétok a drétkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrél, hogy sem On, sem a kdornyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérult



betétszerszam altalaban mar ez alatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi véddofelszerelést. Az
alkalmazastol fiigg6en hasznaljon teljes
arcvédé maszkot, szemvédoé maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszkozrdl lepattano kis részecskéktdl.
A szemet védeni kell a kiilénb6zé alkalmazésok
soran keletkezd szétrepilé idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
halldskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kell6
tavolsagra legyenek a munkateriilett6l. Minden
a munkateriiletre belép6 személy koteles
személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torott betétszerszamrol
lepattogz6 szilankok elrepiilhetnek és a
munkatertlet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak séruléseket.

i) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy a késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlliség alatt allé
vezetékkel valé talalkozas altal a készllék fémes
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek és ez
aramutéshez vezethet.

k) Inditaskor mindig tartsa er6sen az
elektromos kéziszerszamot. A teljes
fordulatszamra valé felfutas kézben a motor
reakcionyomatéka az elektromos kéziszerszam
elfordulasat okozhatja.

I) Ha lehetséges, hasznaljon régzit6fogokat a
munkadarab régzitéséhez. Soha ne tartsa
egyik kezével a munkadarabot, a masik kezével
az elektromos szerszamot annak hasznalata
kodzben. A kisebb munkadarabok rogzitésével
mindkeét keze felszabadul az elektromos
kéziszerszam jobb iranyithatésaga érdekében. A
kerek munkadarabok, pl. facsapok, raidanyagok
vagy csOvek darabolaskor hajlamosak az
elgurulasra, aminek kévetkeztében az elektromos
kéziszerszam beszorulhat és a kezeléhoz
csapodhat.

m) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellendrzést a késziilék f6l6tt, a halozati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

n) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam teljesen
le nem all. A forgo betétszerszam érintkezésbe
kerilhet a lerako felulettel, mialtal elveszitheti az
ellendrzést az elekiromos kéziszerszam folott.

0) A betétszerszamok cseréje vagy a
késziiléken végzett beallitasok utan mindig
huzza meg a rogzit6fogo anyajat, a
befogétokmanyt, illetve az egyéb
rogzitéelemeket. A laza rogzitéelemek varatlanul
elallitédhatnak és a készullék feletti ellenérzés
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elvesztését okozhatjak; a rogzitetlen, forgd
alkatrészek erdvel kildkédnek.

p) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kozben. A ruhdja
véletlenil beakadhat a forgd betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

q) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

r) Ne haszndlja az elektromos kéziszerszamot
gyulékony anyagok kdzelében. A pattogd
szikraktol ezek az anyagok meggyulladhatnak.

s) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramiités veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és megfeleld biztonsagi
tudnivalék

A visszacsapddas a forgo betétszerszam — pl.
csiszolékorong, csiszoloszalag, drotkefe stb. —
beakadasa vagy blokkolasa kovetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(il6é pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolotarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszol6tarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkertlheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. A kezeld
megfeleld ovintézkedések megtételével uralma
alatt tarthatja a visszacsapddasbol ered6 erdket.

b) Kiildénésen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forg6 betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

c) Ne hasznaljon fogazott fiirészlapot. Az ilyen
betétszerszamok gyakran vezetnek
visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a kezel6
elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.
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d) A betétszerszamot mindig abban aziranyban
vezesse be az anyagba, amelyikben a vagéél
az anyagot elhagyja (megfelel a
forgacskidobas iranyanak). Az elektromos
kéziszerszam helytelen iranyban térténé vezetése
a vagoél munkadarabbdl valo kitérését és a
szerszam el6tolas iranyaba valé rantasat okozza.

e) Forgo reszel6k, kis darabolétarcsak, nagy
sebességli marészerszamok vagy keményfém
mardszerszamok hasznalata esetén er6sen
régzitse a munkadarabot. Ezek a
betétszerszamok mar a horonyban valé enyhe
doéntés esetén is elakadnak és visszacsapodast
okozhatnak. A darabolétarcsa elakadas esetén
altalaban eltérik. A forgo reszeldk, nagy sebességl
maroszerszamok vagy keményfém
maro6szerszamok esetében a betétszerszam
kiugorhat a horonybdl és az elektromos
kéziszerszam feletti ellenérzés elvesztését
okozhatja.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizardlag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszolészerszamot és csak az
ajanlott alkalmazasi teriileten hasznalja. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszerl hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordéasra. A csiszolotest a rahatéd
oldaliranyu eré koévetkeztében eltdrhet.

b) Kapos vagy egyenes menetes
csiszolécsapokhoz csak megfelel6 méretii, ép,
a vallon alametszéssel nem rendelkez6 szarat
hasznaljon. A megfeleld szar kikliszobdli a térés
lehetéségét.

c)Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tal nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése néveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest torésének veszélyét.

d) Tartsa tavol a kezét a forgo darabolétarcsa
el6tti és utani teriilettl. Ha a darabolétarcsat a
munkadarabban Ontdl tavolodg iranyban mozgatja,
a visszacsapddas kozvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

e) Amennyiben beszorul a darabolétarcsa,
vagy megszakitja a munkavégzést, kapcsolja ki
a keésziileket, és tartsa nyugodtan a tarcsa
teljes megallasaig. Soha ne probalja a még
forgo darabolétarcsat kihtzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

f) Ne kapcsolja be ujra az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt dvatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

g) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
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beszorult darabolétarcsa okozta
visszacsapodas kockazata. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kbzelében és a pereménél is.

h) Kiilondsen legyen 6vatos a meglevé falakba
késziil6 vagasok esetén vagy mas be nem
lathato teriileteken. A bemerllé darabolétarcsa
gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos kébelbe vagy
mas objektumba torténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

4.4 Kiilénleges biztonsagi tudnivaldk
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
droétdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepulld drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) A keféket hasznalat el6tt legalabb egy percig
jarassa Uizemi fordulatszamon. Ugyeljen arra,
hogy ezen id6 alatt senki ne alljon a kefe el6tt
vagy vele egy vonalban. A bemelegedésiidd alatt
laza drétdarabok repllhetnek ki.

c) A forgo drétkefét Ontél elvezetd iranyba
tartsa. Az ezen kefékkel torténé munkaveégzés
soran apro részecskék és drétdarabok repulhetnek
ki nagy sebességgel és a bérébe furédhatnak.

4.5 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viselien véds-
szemuveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék gyar-
toja altal kozolt adatokat! Védije a tarcsat a zsirtol és
az (tésektdl!

A csiszoléanyagot a gyartd Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni es kezelni.

Soha ne haszndlja a darabol6-csiszolétarcsat
nagyol¢ csiszolasra! A darabolé-csiszolétarcsat
nem szabad oldaliranyl nyomasnak kitenni.

A szerszam fixen feklidjon fel, és legyen biztositva
elcsuszas ellen, pl. befogd szerkezet segitségével.
A nagy munkadarabokat megfeleléen ala kell
tamasztani.

Ne érjen hozz4 a forgasban Iévé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlokat csak a gép nyugalmi hely-
zetében tavolitsa el.

Gondoskodjon arrél, hogy a csiszold eszkdzt hasz-
nalat el6tt helyesen helyezze fel és rogzitse, hagyja
szerszamot 60 masodpercig Uresjaratban jarni egy
biztonsagos helyen, és azonnal dllitsa le, ha
er6teljes rezgések jelentkeznek vagy ha ‘més hibat
allapit meg. Ha ilyen allapot Iép fel, ellendrizze a
gépet, hogy a hiba okat megallapithassa.



Gondoskodjon arrdl, hogy a hasznalat soran fellép6
szikra ne okozhasson veszélyt, pl. ne talalja el a
felhasznaldt vagy mas szemelyt, vagy ne gyujt-
hasson fel lobbanékony anyagokat. A veszélyezte-
tett tertletet nehezen éghetd takaréval kell védeni.
Tartson készenlétben a tlizveszélyes terileten
megfeleld oltéanyagot.

Gondoskodjon arrél, hogy munka kézben poros
koérllmények kdzott a gep szell6z6 nyilasai
szabadok legyenek. Ha sziikségesse valna a por
eltavolitasa, el6szor huzza ki az elektromos szer-
szamot villamos halézatbdl (ehhez ne hasznaljon
fém targyat) és kertlje el a belsd részek sérulését.

Sérlt, nem kerek, ill. beremegé szerszamot nem
szabad hasznalni.

Biztonsagi okokbdl mindig felszerelt gumiman-
dzsettaval (4) dolgozzon.

Huzza ki a dugot a csatlakozdaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

= (> Munka kézben, kiiléndsen fémek
@E/ﬂ megmunkélasakor, elektromosan
vezetd por rakoédhat le a gép belsejében. Ez lehe-
tévé teheti elektromos energia atvezetését a gép
hazéara. Ez ideiglenesen elektromos dramutés
veszélyéhez vezethet. Ezért szilkséges, hogy a gép
mikddése kdzben, rendszeresen, gyakran s
alaposan kifuvassak a gépet suritett levegével, a
hatso szell6zényilason at. Ek6zben a gépet bizton-
sagosan kell tartani.

Ajanlott telepitett elszivéberendezést alkalmazni,
és hibaaram-védékapcsolét (FI-relé) kapcsolni a
gép elé. Ha a Fl-védbékapcsolo lekapcsolja a gépet,
akkor el kell végezni a gép ellenérzését es
tisztitasat. A motor tisztitasat lasd a 8. Tisztitas c.
fejezetben.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flirészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazd
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy cstkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskeék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kerljon
a testébe por.
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Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenil a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véddéruhazatot. Ne fijja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
Régzitéfogd
Rogzitéfogd anya
Tengely
Gumimandzsetta *
Toldkapcsolo*
Féfogantyu
Kapcsolébillentyd *
Bekapcsolasgatlo *
*kiviteltél figgden

O~NOOThA~WN =

6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
tipustablan megadott halézati fesziiltség és

frekvencia megfelel-e a hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védokapcsoldt (RCD).

7. Hasznalat

7.1 Régzitéfogok

A szerszam szaratmérdje pontosan feleljen
meg a rogzitéfogo (1) rogzitéfuratanak!
Kilénb6z6 szaratmérékhoz valod régzitéfogdk
allnak rendelkezésre. Lasd a Tartozékok fejezetet.

7.2 A szerszamok behelyezése
Huzza ki a halézati csatlakozédugoét az
aljzatbol!
Csak a gépe Uresjarati fordulatszamahoz
megfelelé szerszamokat hasznaljon! Lasd a
muszaki adatokat.
A szerszam szaratméréje pontosan feleljen
meg a régzitéfogd (1) rogzitéfuratanak!
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Csiszolécsapok vagy tuskék esetében a

gyarto altal megadott maximalis megengedett
lo szabad szarhosszt, ill. maximalis megengedett
hosszt tullépni tilos!

A maximalis megengedett szarhosszusag az |y és
az L, maximalis betolasi mélység 6sszege (lasd
ai2. I?ejezetet

Helyezze be a szerszamot a szar teljes hosszaval a
rogzitéfogoba (1).
A tartozék 13 mm-es kulccsal tartsa meg rogzitett
helyzetben a tengelyt (3).
Huzza meg a régzitéfogd anyajat (2) a 19 mm-es
kulccsal.
Ha nincs szerszam a régzitéfogdban, akkor
kulccsal meghuzni nem szabad, csak kézzel
kell megszoritani!

7.3 A szerszamok kivétele

A tengelyt (3) a mellékelt 13-mm-es
szerszamkulccsal megallitani.

Huzza meg a régzit6fogd anyajat (2) a 19 mm-es
szerszamkulccsal.

A szerszam kivétele.

7.4 Be-/kikapcsolas
A gépet tartsa mindig két kézzel.

El8szdr kapcsolja be, majd helyezze a betét-
szerszamot a munkadarabra.

Kerllje a szandékolatlan elinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakozédugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbol, vagy ha aramszinet
Iép fel.

Tartds bekapcsolas esetén a gép akkor is
tovabb m(ikodik, ha mar kicsavarodott a
kezébdl. Ezért a készulékre felszerelt fogantyukat

(4), (6) mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Tolokapcsoléval ellatott gép:

Bekapcsolas: a tolékapcsolét (5) tolja elére. A
tartds bekapcsolashoz ezutan nyomja le mind-
addig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: A tolokapcsold (5) hatso végét
nyomja le és engedije el.

Biztonsagi kapcsoloval ellatott gépek
(biztonsagi funkcidval):
(WP... jeldlésl gépek)

, ‘v@& G@

Bekapcsolas: A bekapcsolasgatiot (8) tolja el a nyil
iranyaban és nyomja meg a kapcsolobillenty(t (7).
Kikapcsolas: engedje el a (7) nyomdkapcsolét.

7.5 Munkavégzésre vonatkozé utasitas
Csiszolas, csiszoldpapirral térténd csiszo-
lasra, drotkefével valo munkavégzeés,
polirozas: Mérsékelt erével nyomja ra és
mozgassa ide-oda a fellileten a gépet.

Maras: Mérsékelten nyomja ra a gépet.
Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban

(lasd az abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben fennall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlendl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen vélasztott
elétolassal dolgozzon. A szerszamot ne feszitse be,

ne nyomja ra, ne lengesse.

8. Tisztitas

8.1 Motortisztitas

Rendszeresen, gyakran és alaposan fuvassa ki a
gépet slritett levegbvel, a hatsé szellzényilason
at. Ekdzben a gépet biztonsagosan kell tartani.

9. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztonségosan helyezze fel. Ha a
gépet valamilyen tartéban tzemelteti: régzitse
biztonsagosan a gépet. A gép folotti uralom elvesz-
tése séruléshez vezethet.

A Feszitéfogdk (anyaval egytt)

@3 mm =631947000
@1/8* =631948000
@6mm =631945000
@1/4  =631949000
@8mm =631946000

B Régzitdbak (628329000) befogashoz, hajlé-
kony tengelyekkel térténé munkavégzéshez,
tovabba:

C szoritokengyel (627107000) a munkaasztalon
torténd biztos rogzitéshez (a régzitécsavart meg
kell huzni).

D Csiszolécsapok finom csiszolasokhoz fémen.

E Kis darabolétarcsak finom csiszolasokhoz
fémen.

A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a katalégusban talalhato.



10. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos
szakember javithat!

A javitasra szorul6 Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal forduljon Metabo szakkereskeddjéhez. A
cimeket a www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letlthet6 a
www.metabo.com oldalrol.

11. Kérnyezetvédelem

A régi gépek, csomagolasok és tartozékok kérnye-
zetbarat artalmatlanitasaval és Ujrahasznositasaval
kapcsolatban tartsa be a helyi eléirasokat.

A csomagoldanyagokat a jel6lésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informacidkat
a www.metabo.com honlapon taldlhat a Szerviz
menUpontban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elhasznalt elektromos és
elektronikus berendezésekrél sz6l6 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogba tortént atiltetése
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUjteni, és kérnyezetkiméld
maodon Ujra kell hasznositani.

12. Miiszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A muszaki
haladast szolgalé médositasok joga fenntartva.

n =Uresjarati fordulatszam (maximalis fordu-
latszam)

n4 =Fordulatszam terheléssel

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

Dmax = csiszolékorong maximalis atméréje

Tmax  =kotétt csiszolokorongok maximalis
vastagsaga

d =a rogzitéfogo rogzitéfurata

m =suly elektromos csatlakozékabel nélkl

Lmax =maximalis betolasi mélység
A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] II. védettségi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti adatok (a mindenkor érvényben levé
szabvanyoknak megfelelSen) tliréssel
rendelkeznek.

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kulénb6zé elektromos szerszamok ésszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol fliggden a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A becs-
Iéshez vegye figyelembe a munkasziineteket és az
alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaré fazisokat
is. A megfeleléen korrigalt becsiilt értékek alapjan

MAGYAR hu

irjon el6 védéintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.
Eredé rezgés (a harom kiilénb6zé iranyu rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:

a gg = rezgéskibocsatasi ertek

Khsg = bizonytalansag (rezges)
Uwm = kiegyensulyozatlansag
Loa = hangny_oméss;int ]

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kdézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)
értéket.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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1. CepTuduKaTt cCOOTBETCTBUA

MbI C NONHOM OTBETCTBEHHOCTBIO 3aAB/AEM, YTO
9TH NPAMOLLIMGOBASIbHBIE MaLUMHBI UAEHTUDULK-
poBaHbI MO TUMNY M CEPUIMHOMY HOMepY *1) oTBe-
YaloT BCEM COOTBETCTBYIOWMM TpeboBaHMAM
OWPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TEXHUYECKYIO AOKYMEH-
Taumio K *4) — cm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHUIo

MpAmowwnndoBabHble MaLLUWHBbI
npegHasHayeHbl. ..

- ... AN QUHULIHOM LWANGDOBKU METAIIOB LWAUDO-
BaJ/IbHbIMU LIJTVICbTaMVI

... 819 PE3KM MeTa/l/IoB OTPE3HbIMU AUCKaMK
HeboNbLIOro guameTpa

... 4nA hpe3epoBaHUs KOHLEBLIMU hpe3amu
LBETHbIX META/INIOB, N1acTMacc, TBEPAOM ApeBe-
CUHBI M T. N.

...3N1A paboTbl C KUCTOYKOOBPA3HBIMU U JUCKO-
BbIMM LLIETKaM1

...4NA paboTbl ¢ NPOdUIbHLIMW NOANPOBASIb-
HbIMW HacagKaMmu

...4NA paboTbl ¢ PeTPOBLIMU NOMPOBASIbHBIMU
HacagKamu

...3N1A paboTbl C UMMHAPUYECKUMU LLETKAMU C
BOW/I0YHBIMU NAACTUHAMKU

He npegHasHayveHa ana paboTbl C NOAMPO-
Ba/IbHbIM KONMaKoM. TONbKO ANA cyxoh obpa-
B6OTKM.

3a ywep6, BO3HMKLLWI B pe3y/ibTaTe UCNONb30-
BaHWA HE N0 Ha3HaYeHWI0, OTBETCTBEHHOCTb HECET
TOJIbKO NOJIb30BATE b,

Heob6xoanmo coboaatb 06LLenpuHATLIE NpaBuia
TEeXHUKW 6e30NaCHOCTH, a TaKKe YKasaHu1s no
TexHWKe 6e30MacHOCTH, Npuaaraemble K JaHHOMY
PYKOBOACTBY.

3. 06wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHocTH

[lnsa Bawei co6cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
M 3alUMTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA OT
NOBPEXAEHUIN cobofanTe yrasaHus,
OTMEYEHHbIe AaHHbIM CUMBOJIOM!

NMPEAYNPEXAEHUE! nA cHUKEHNA
pUCKa TpaBMMUPOBaHMA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCMyaTaumu.

NPEAYNPEXAEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLMM M YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbIMO/IHEHNE MHCTPYKLMH U
YKasaHu¥ 1o TeEXHUKe 6e30n1acHOCTH MOXET
MPUBECTU K MOPAIKEHMIO 3/IEKTPUHECKNM TOKOM,
BO3ropaHuto U/W/au K rosly4EHMIO TAMKE IbIX TPABM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUU U YHKa3aHUA No
TexXHUHe 6e30nacHOCTM.

MNepepaBaiTe 3N1EKTPONHCTPYMEHT CriefytoLemy
BNaAEbLY TO/IbKO BMECTE C 3TUMU AOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble yKa3aHUA Mo
TexHUHe 6e3onacHOCTH

4.1 OG6wWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTU Npu paboTtax no
wandosaHuIo, WANhoBaHUIO C
HamAa4YHoi 6ymarou, wandosaHuUio ¢
MCNoJib30BaHWEeM KapAoLLeToK,
nosvpoBaHuio, ppesepoBaHUIO NN
abpa3uBHOI pe3Ke:

HasHauyeHue

a) laHHbIN 3NEeKTPOUHCTPYMEHT cneayeT
M“cnonb3oBaTh B KaYecTBe WiMdMaLLUHbI,
wnudoBaTens ¢ Haaa4YHOU Gymaroi,
KapAoLWETKU, NOSIMPOBasIbHOW MaLUUHbI, AN
(ppe3epoBaHUA 1 B KayecTBe WANPOoBasbHO-
OTpe3HOW MalwwuHbl. Cnegynte Bcem
yKa3aHUAM Mo TeEXHUKe 6e30MacHOCTH,
WHCTPYKUUAM, U306paKeHUAM U faHHbIM,
KOTopble Bbl MOJy4U/IN BMECTE C
MHCTPYMeHTOM. HecobGnofgeHne cneaytowmx
MHCTPYKLMI MOMKET NMPUBECTU K MOPAKEHUIO
9IEKTPUYECKUM TOKOM, NOXKapy U/WAN Cepbe3HbIM
TpaBmMam.

b) He ucnonb3ayiite NnpuHapNeHHOCTH,
KOTOpble He 6bl/I NPeayCMOTPEHbl U He
pPeKoMeHA0BaHbl NPOU3BOAUTENIEM
cneuunanbHO ANA AaHHOro
3N1eKTPOUHCTPYMeHTa. OfHO ULLb HafEKHOe
KpensieHne npuHageHoCT Ha
3/IEKTPOUHCTPYMEHTE HE rapaHTUpyeT ero
HaZeKHYI0 SKCnayaTaumio.

c) fjonycTumasn 4YacToTa BpalieHus pa6oyero
WHCTPYMEHTa He A,0/1HHa nNpeBblluaTb
MaKCUMMaJIbHYI0 4acTOTy BpallleHuUA,
YKa3aHHYI0 Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE.
MpuHagneHOCTH, CKOPOCTb BPaLLEHNA KOTOPbIX
npesbllIaeT A0oNyCTUMOE 3Ha4YeHne, MoryT
C/IOMaTbCA U OTNIETETh B CTOPOHY.

d) Hapy:HbIli AuameTp U ToNwWwMHa paboyero
WHCTPYMEHTAa A,0/1HHbl COOTBETCTBOBAaTb
pasmepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOXKHO 06ecneynTb AOCTaTOYHOE
3KPaHMPOBAHME N KOHTPOJIb Paboumnx
MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO PacCHUTaHHbIMU
napameTpamu.

e) LnudgosanbHbie Kpyru, wWangosasbHbie
BaJ/IMKU WU UHbIE NPUHAANIEHHOCTU JO/IHKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBATb LUMUHAE/IO WU

L aHroBOMY 3aXUMYy 3JIEKTPOMHCTPYMEHTA.
CMEeHHbIE MHCTPYMEHTbI, pa3Mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aXKMMHOMY NPUCMOCOBNEHMIO,
BpalalTca HepaBHOMEPHO, O4eHb CUNBbHO
BMOPUPYIOT M MOTYT MPMBECTU K NMOTEPE KOHTPONA
Haj, 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

f) YcTaHOBNEHHbIE Ha CTEpPHKHE KPpYry,
wangoBasibHbIe LWIUHAPDI, peXyLiue
MHCTPYMEHTbI WU ApYyrue NpUHaaNeHHOCTH
[OJIHHbI HAIEHHO KPEenuUTbCA B LLAHTOBOM
3aKMMe UK B 3alKMMHOM NaTpoHe.
"BbicTynaww,as 4acTb", TO ecCTb cBob6oaHan



4YacTb CTEPHHA Mexay abpa3uBHbIM
MHCTPYMEHTOM U LLaHroBbIiM 3aKMMOM WU
3aMUMHbIM NAaTPOHOM, AO/IKHA 6bITb
MUHUMaNbHOU. Ecnu cTepieHb HegocTaTouHo
XOPOLLIO 3aKperN/eH Un abpasuBHbIM UHCTPYMEHT
3HaYUTENbHO BLICTYNAET, 3aXMM CMEHHOMO
MHCTPYMEHTa MOXET 0CNa6HyTh, YTO MOKET
NPUBECTH K Er0 COCKaKMBaHUIO C GObLLIOW
CKOPOCTbHO.

g) He ucnonb3yiite noBpewaeHHble paboune
MHCTpyMeHTbl. Mepen Kampbim
ucnoJsib3oBaHMeM ocMaTpuBaliTe paboune
MHCTPYMEHTbI: WindoBaibHble KPYru He
BOJIHHbl MMETb CKOJIOB U TPELLUH,
waundgoBasibHbie BaJIMKKU — TPELLUH, U3HOCA
WU CUNIBHOIO UCTUPAHUA, B KapA oL eTHax He
BOJTIHKHO ObITb BbiNaBLIMX UM 06/IOMUBLLUUXCA
NpPOBOJIOYHbIX NpAAen. B cnyyae nageHusa
3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa unu paboyero
MHCTpPYMeHTa NpoBepbTe ero
paboTocnoco6HOCTb UM UCTIONb3YiTE
TOJIbKO UCNPaBHbIA PAa6O4YUA UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U yCTaHOBKU paboyero
MHCTPYMeHTa npocrieguTe, YTo6bl HU Bbl, HU
cToAlMe PAAOM /IOAU He HAXOAU/TUCH B 30HEe
BpaLjaloLLeroca pabo4yero MHCTPYMEHTA, U Ha
OAHY MUHYTY 3anyCcTUTE MHCTPYMEHT C
MaKCUMaJIbHOW YacTOTOM BpalleHUs.
MoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 06bIYHO
JIOMaIOTCA B XOZ€ TaKOoM NPOBEPKM.

h) Ucnonb3yitTe cpepcTBa MHAMBUAYaNIbHOM
3awumTbl. B 3aBucumocTu ot Bupa
BbIMOJIHAEMOM paboTbl UCNONb3YiiTe MacKy
ANA NONHOW 3aWuThbl IMLA, CPeACcTBa ANA
3awmThbl r1a3 Win 3awmTHble O4KK. AnA
3aWuTbl OT MEJIKUX YacTuL, abpa3MBHOro
MHCTPYMEHTa U MaTepuana HapgeBauTe
pecnupartop, 3alUTHble HayLWHUKM,
3alWmTHbIE NepYyaTHU UK cneunanbHbIi
¢apTyK. MNpn BLINOSHEHWUN Pa3/IMYHbIX PaboT
3almwanTe rnasa oT oT/IeTaoLLmxX NOCTOPOHHUX
npeameToB. PecnvpaTopsl 1 3alMTHbIE MaCKu
[OMKHbI OTPUILTPOBLIBATD Mbl/b, BO3HWKAIOLLYIO
BO Bpems paboTbl. [iMTenbHoe Bo3aencTBne
rPOMKOrO LUyMa MOMET NPUBECTM K NoTepe Cyxa.

i) Cnepgute 3a Tem, 4TO6bI Apyrue noam
HaxoAauNUcb Ha 6e3onacHOM paccTOAHUM OT
Bawero pa6oyero mecTta. Kamablit YenoBeK,
BXOAALLUIM B pabouylo 30HY, 063aH HageBaTb
cpeAcTBa MHAMBUAYaIbHOW 3alUThI.
OTneTarowme 0CKONKM 3aroTOBKM UM 06/T0MHKM
paboymnx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAaHECTU TpaBMy
Jaxe 3a npegenamu paboyer 30Hbl.

j) Mpu BbINONHEHUU pa6oOT B6IU3U CHPbITOMN
NpPOBOAKU WU ceTeBoro Kabena camoro
MHCTPYMEHTa fepHUTE UHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IMpOBaHHbIEe NOBEPXHOCTU. HOHTaKT ¢
TOKOBEAYLLMM NMPOBOAOM MOMET NPUBECTU K
nopave HanpAMEHUa Ha MeTal/InYecKne Yactu
MHCTPYMEHTa U BbI3BaTb yAap 3NEKTPUHECKUM
TOKOM.

k) Kampbiii pa3, HaumHaa paboTy, HafeHHO
AEepHUTE 3/IEKTPOUHCTPYMEHT. [1pK
NoBbILWEHNN HaCTOThbI BpalleHnAa 40
MaKCUMMaJIbHOTO 3HAYEHUA PEAKTHBHbI MOMEHT

PYCCHKWM ru

ABWraTens MOXeT NPUBECTU K BPaLLEHUIO
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

|) Mo BO3MOMKHOCTH ANA KpenaeHnna
obpabaTbiBaemoii getanu cnepyet
MUcnonb3oBaTh KpenewHble Kosbua. [Npu
MCMOJIb30BaHNN 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
3anpeLyaeTca AepwaTb ero B OAHOM pyKe, a
HebonbLUYy0 0bpabaTbiBaemyto feTaslb — B APYTroMn.
3aKkpennsasa HebobluMe AeTau, MOKHO
BbICBO6OAUTL 06€ PYKU ANA TOro, YTOObI NyyLue
KOHTPO/IMPOBATL 3N1EKTPOUHCTPYMEHT. [Npu
paspesaHnu Kpyr/iblX 3aroTOBOK, TaKWX Kak
[epPEBSAIHHbIE KOMIOAKM, NPYTKOBbIE 3aroTOBKU UK
Tpy6bl, 06pabaTbiBaeMble feTanm MoryT
OTKaTbIBaTbCA, NPUBOASA K 3aKIMHUBAHUIO
paboyero MHCTPyMeHTa UK co3pasas yrposy
TpaBMMPOBaHWA NOJIb30BaTeNA.

m) [lepHuTe ceTeBoil Kabenb BAaAU OT
Bpalyalomxca paboynx MHCTPYMeHTOB. B
cay4ae noTepu KOHTPOA HaJ UHCTPYMEHTOM OH
MOKET nepepesarb WK 3aTAHYTb CETEBOM
Kab6esib, NMpy 3TOM Ballla pyKa WK KUCTb MOXET
nonacTb BO BpallaloLmicsa paboymin MHCTPYMEHT.

n) HMKoOrpa He KNaguTe aIGKTPOMHCTPYMEHT
A0 NOJIHOW OCTaHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauwatowmiica paboymi
WMHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCS NMOBEPXHOCTH, B
pesy/ibTaTe Yero BO3MOMXHA NOTepSA KOHTPOIA Haf,
9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

0) Nocne cmeHbl pa6o4UX UHCTPYMEHTOB MU
HaCTPOEK XOPOoLIO 3aTAHUTE FrakKy LLAHrOBOro
3amuUma, 3atKMMHOM NaTPOH WK UHble
KpenemxHble anemeHTbl. OcnabneHHble
KpenemHble 31eMEHTbl MOTyT HEOHMUAAHHO
CMeCTUTbCA, NpMBeaA K NnoTepe KOHTPONA,
He3aKpenJ/eHHble BpallaloLLmMecs 3/1eMeHTbI MOryT
COCKOYMTb BO BPEMA padoThbl.

p) He BHIlOYaiTe 3/IGKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMsA ero nepeHoCcKu. BoamMoxHO nonagaHue
Ballen 0feabl BO BpawatLmimica paboymm
WMHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOMeETE
noslyYnTb TPaBMy.

q) PerynsapHo ounuiaiite BEHTUNIALUOHHDIE
Le/IU ANEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunstop
ABWraTea 3aTArMBaeT Mbljib B KOPMYC, a 60/1bLuoe
CHOMNJIEHNE META/LIMHECKOW MbISIM COMPSAKEHO C
0MacHOCTbIO ANEKTPUYECKOro XapaKTepa.

r) He ucnonb3yiiTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT
B6J1M31 IerKoBOCN/IaMEeHALMUXCA
mMarepuanoB. MCKpbl MOTYT BbI3BaTh
BOCM/IAMEHEHUEe 3TUX MaTepUasoB.

s) He ucnonb3ayitte paboyne HHCTPYMEHTDI,
HoTopble Tpe6yoT UCNOob30BaHUA
oXNlamAaloLen UAKOCTU. Mcrnonb3oBaHme
BOZbl UM MHOM OXNaMAAoLLEeN HMUAKOCTU MOXET
MPUBECTU K MOPAMEHUIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 OTpava U COOTBETCTBYIOLME YKasaHUA
no TexHUHKe 6e30NacHOCTHU

OTpaya npegcTaBnseT coboi HENPOU3BOJIbHYIO
peaKumio B pesysibTaTe 3auenieHns uin
3aK/IMHMBaHWA BpaLlaioLerocs paoyero
MHCTPYMeHTa: WAnbOoBaNbHOIO Kpyra,

abpasvBHOM NIEHTbI, KAPAOLWETKU U T. 4. 89
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3auenneHne nim 610KMPOBKa BEAET K BHE3ANHON
OCTaHOBKe paboyero MHCTpyMeHTa. 13-3a
NMPOTMBONMOJIOKHOIO HanNpaB/IEHUs BpaLLEHUsA
paboyero MHCTPyMeHTa B MeCTe 6/IOKMPOBKM
NPOUCXOAMUT HEKOHTPOJIMPYEMOE YCKOPEHNE
9JIEKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnu, Hanpumep, Wb oBanbHbIN KPyr LenaseTca
WY 3aefaeT B 3aroTOBKE, KPOMKa Kpyra
3aCTpeBaET, M B pe3y/ibTaTe 3TOro KPYr MOXKET
0610MUTBLCA MK BbI3BaTb oTAavy. Benepcteme
9TOro WaAMdOBaSbHbIN KPYr ABUKETCA Ha
oneparopa uiu B NPOTUBOMNOOHKHOM
Hanpas/eHNK, B 3aBUCUMOCTH OT HanpasJ/ieHUA
BpaLLEeHNA Kpyra B MecTe 3aKk/MH1BaHus. Mpu
39TOM WA OBaJIbHBIE KPYTX MOTYT Pas3fioMUTBCA.

OTpgava AaBnaeTcs CNeacTBUeM HenpasuIbHOM MK
HeyMeJIon aKcnyaTaLmm aN1eKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MOXHO M36eaTb Nnpy cobII04EHUM ONUCAHHbIX
HWE Mep NPefoCTOPOKHOCTY.

a) KpenKo gepmuTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT B
pYKax U 3aiMUTe TaKyl NO3ULUIO, YTOGbI Bbl
MOI/IM NPOTUBOAEINCTBOBATb CUe oTaauu. Mpu
COGOAEHNM Mep NPefOCTOPOKHOCTH onepaTop
MOMET YyNpaBnaTb OTAAYEH.

b) PaboTaliTe 0cO6€HHO OCTOPOHHO B 06/1aCTH
Yr/10B, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonyckKaiite
OTCHKaKUBaHUA UK 3alleM/ieHUs paboyero
MHCTPyMeHTa B o6pabaTbiBaemMon geTanu.
Bpalatowmiica paboymii UHCTPYMEHT CHJIOHEH K
3aKJIMHMBAaHWIO NPy paboTe B 061acTu yrios.,
OCTPbIX KPOMOK MJIN NPU OTCKaK1BaHun. 910
BbI3bIBAET NOTEPIO KOHTPOIA UM OTAAYY.

c) 3anpewjaeTca UCNosib30BaTh 3a3y6peHHoe
NUJIbHOE NOJI0THO. [10f06HbIE paboyne
WMHCTPYMEHTbI 4acTo BbI3bIBAKOT OTAAYY UK
NoTEpIo KOHTPOIA Haf 9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

d) Bepute pabo4nint MUHCTPYMEHT B MaTepuane
BCerja B TOM e HanpaB/ieHUU, B KOTOPOM
pemrylan KpOMKa BbIXOAUT U3 MaTepuana (4To
COOTBETCTBYeT HanpaBJ/IeHUI0, B KOTOPOM
NPOUCXOAMUT BbIGPOC ONUOK). Ecivi BecTu
9JIEKTPOUHCTPYMEHT B HEMPaBU/IbHOM
HanpaBAeHWK, MPOUCXOAUT BbITa/IKNMBaHNE
peXyLLer KPOMKM paboyero MHCTPYMeHTa 13
o6pabaTbiBaEMOM 3aroTOBKU, BC/IEACTBUE HETO
9/IEKTPOMHCTPYMEHT TAHET B 9TOM Hanpas/IeHUN.

e) Heo6xoaumo Bcerga NpoYyHo 3aKpennaTb
o6pabaTbiBaeMylo 3aroToBKy B ciy4ae
NpYMeHEeHUA BpaLjaloLUXCcA HanUbHUKOB,
OTPE3HbIX AUCKOB, BbICOKOCKOPOCTHbIX
¢pe3epHbIX UHCTPYMEHTOB WU
TBEpAOCNNaBHbIX Ppe3epHbIX UHCTPYMEHTOB.
[Jaxe npn He6ONbLLOM NepeKoce B Npopesu
paboymii UHCTPYMEHT 3aK/IMHUBAET, YTO MOKET
npuBecTu K otaaqe. MNpu 3akinHMBaHmm
OTPE3HOro Kpyra oOH 4acTo paspyLiaetcs. Mpu
3aK/IMHWBAHWW BPALLAOLLMXCS HAMNWIbHUKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX (hpe3epHbIX MHCTPYMEHTOB
WK TBEPAOCNIABHBIX (PPe3epPHbIX MHCTPYMEHTOB
CBEMHAA YacTb MHCTPYMEHTA MOXKET BbICKOUUTb
13 MPopesu C NocneayoLLen yTpaTor KOHTpoA
Hag, 9NEKTPOMHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocobble yka3aHUA N0 TEXHUKE
6e30nacHOCTU Npu WANPOBAHUMU U
a6bpa3uBHOM pe3Ke:

a) Ucnonb3yiiTe TONILKO NOAXOAALMUNA ANA
BaLIero 3/1eKTPOUHCTPYMeHTa abpasnBHbIN
MHCTPYMEHT, NpeAHa3HaYeHHbIN A8 AaHHbIX
ycnoBui npumeHeHua. Hanpumep: HUKoraa He
nposopuTe wWandoBaHne 60KOBOW
NOBEPXHOCTbIO OTPe3HOro Kpyra. OTpesHble
KpYyru npegHasHaveHbl A5 CHATUA maTtepuana
KPOMKOW Kpyra. BokoBoe cnnoBoe Bo3aencTeme
Ha abpa3uBHbIM MHCTPYMEHT MOXET Pa3pyLUnTb
ero.

b) AnA KOHMYECKUX U NPAMbBIX WAN(OBaNbHbIX
roJIOBOK C pe3b60it UCMO/Ib3YITE TOJIbKO
HenoBpeWAeHHbIE CTEePHHU TPebyemoro
pa3mepa U A/IMHbI, 6€3 NOAHYTPEHUA Ha
nneye. Mcnonb3oBaHWe Hag/Iexalmnx CTepPHHeN
CHUWM¥aeT BO3MOXHOCTb paspyLUeHus.

c) UsberaiiTe 3aK/IMHUBAHUA OTPE3HOr0 Kpyra
WY CAULIKOM 60/1bLLIOrO aBNeHUA NPUKKUMA.
He BbINosiHANTE CAULWIKOM FyGoKue pa3pesbl.
Meperpyska oTPe3HOro Kpyra npMBOAUT K ero
riepeHanpsAXKeHUIo U NepeKocam Uam
3aK/IMHUBaHUIO, YTO yBEe/IYMBAET BEPOATHOCTb
0oTAa41 UK NOSIOMKU abpasnBHOrO MHCTPYMEHTA.

d) He cToiiTe B 30He nepep 1 3a
BPaLaIoOLMMCA OTPE3HbIM Kpyrom. Eciu Bbi
HayHeTe ABWUraTb OTPE3HOW KPYr C 3aroTOBKOW OT
cebs, To B C/ly4ae OTAAYM 3/IEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLatoLLMMCA KPYrom 6y AeT OTOPOLLIEH NPAMO Ha
Bac.

e) B cnyyae 3aH/IMHMBaAHUA OTPE3HOro Kpyra
WK NpU NepepbiBe B paboTe OTHAOUUTE
MHCTPYMEHT U NOAEPHUTE ero B pyKe A0
NOJIHOW OCTAHOBKM BpaLialoLLerocs Kpyra.
HuKorpaa He NbiTaiiTeCb U3BJEYb ABUHYLLUIiCA
OTPEe3HOW Kpyr U3 nponunaa, Tak Kak 3To
MOMeT BbI3BaTb oTAavy. Onpegenure v
YCTpaHWTe NPUYUHY 3aKMHUBAHWS.

f) He BKAIlOYaiTe 31I€KTPOUHCTPYMEHT, EC/IU OH
HaxoguTcA B o6pabarbiBaemoi aeTtanu.
CHauvana paiite oTpe3HoMy Kpyry HabpaTb
MOJIHYI0 YacTOTy BpaLLEHUS, TONbKO nocne
3TOro OCTOPOHHO NPOAOHaiiTe pe3ky. B
NPOTUBHOM C/lyHae Kpyr MOMET 3aeCTb, OTCKOUYUTH
W3 3aroTOBKW W/IW BbI3BATL OTAAYY.

g) ANA CHUHEHUA PUCKa OTAAYU B pe3y/ibTaTe
3aK/IMHUBAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOro
pa3mepa nogseauTe Noj HUX onopy.
3aroToBKM 60/1bLIOIO pasMepa MOryT NPOrHyTLCA
noa fencTenMem cobCcTBeHHOro Beca. log,
3aroTOBKyY C/leayeT NoOABECTHM Onopbl ¢ 06emx
CTOPOH AUCKA, 8 UMEHHO B6/IM3M pe3a U KPOMKM.

h) ByabTe 0CO6EHHO OCTOPOHHbI NpU
Bblpe3aHUM1 HULL B CTEHaX UK APYruX 30Hax ¢
orpaHu4eHHbIM 0630poM. Norpyxaembiit
OTPE3HOM KPYr MOXET BbI3BaTb OTAavy npu
paspesaHuu raso- 1 BOA0NpPOBOAOB,
3/IEKTPUYECKUX NPOBOAOB NJIN UHBIX 06 EKTOB.



4.4 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHocTH Npu 06paboTHe
KappolleTHamu:

a) MomHUTe O TOM, YTO U3 KapAOLETHU
BbIMaAaloT KYCOYKM NPOBOJIOKM Aame nNpu
06bl4HOM 3KcnyaTauun. He neperpyaiite
NPOBOJIOKY C/IULIKOM BbICOKUM AaB/ieHUEM
npukunma. OTneTarolme KyCo4Ku NPOBOJIOKU
MOTYT JIEFKO NPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OLEHAY
W/UNN KOKY.

b) Mepepn ynoTpe61eHUEM LETKU AOSTHHbI
nopa6otaTb c paboyeii CKOPOCTbIO HEe MeHee
MUHYTbI. Hy®HO cnepauTb 3a TeM, YTo6bI B 3TO
BpeMsA Apyrue iMua He HaXo4U/IUCh nepep,
LLLETHOM U1K Ha OAHOM OcH C Hel. B npouecce
yBe/IMYEeHNA CKOPOCTU MOTYT OT/IeTaTb
HesaKpeneHHbIe KYCOYKM MPOBOJIOKM.

c) Bpauiarowytoca KapAoLEeTHY HYHHO
HanpaBnATb oT cebs. [py pa6oTe C TaKUMU
LLLETKaMW MOMXET MPON30MUTHU OTPbIB HEGONBLLNX
4acTUL, U MEJIKMX KyCOYKOB NPOBOJIOKK NpK
60/IbLLIOM CKOPOCTH U, BO3MOXHO, UX
NPOHWKHOBEHHNE YEPE3 KOKY.

4.5 [onosiHUTe/NbHbIe YHa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoOCTH:

NPEAYNPEMAEHUE - Becerga Hocute
3alMUTHBIE O4KM.

B cnyyasx, Tpe6yioLWwmx NpUMEHEHUA 3N1aCTUYHbIX
MPOMEYTOUHbIX 3/1EMEHTOB, UCMO/b3YITe
MPOKNAZKU, NOCTAB/ISEMbIE BMECTE C MHCTPY-
MEHTOM.

CobnopaniTe yKkasaHWA M3roToBUTENA Paboymx
MHCTPYMEHTOB WM NpuHaaneHocTen! bepernte
KpYrv OT yapoB M KOHTaKTa C upamu 1 cMas-
Kamu!

XpaHuTb 1 NpUMeHATb abpasmBHbIe CpeacTBa
Heo6X0ANMO aKKypaTHO 1 B COOTBETCTBUM C Npea-
nMcaHUAMM Npon3BOANUTENA.

HuKorpa He ucnonb3yiTe oTpe3Hble Kpyru Ans
wandosanbHbIx paboT! OTpesHble Kpyrn HeNb3a
noasepraTb 6GOKOBOMY AaB/IEHMIO.

O6pabaTbiBaeMyto AieTaslb Hy¥HO NPOYHO 3aKpe-
NWUTb N 3aPMKCUPOBATbL OT CABMIa, Hanpumvep, ¢
MOMOLLbIO 3aHUMHBIX NpUcnoco6aeHni. KpynHble
3aroTOBKW A0/HHbI UMETb JOCTaTO4HYIO OMOpYy.

He npuKacamTech K BpaLlalowencs NnpuHagie-
HocTu! Y gansnTe onuaku v Tomy nofo6Hoe TONbKO
nocse nosHOM OCTAHOBKW MHCTPYMEHTA.

MNepepn paboToi c abpasnBHOM NPUHAANEKHOCTbLIO
obecneybTe ee NpaBuIbHYIO YCTAHOBKY U
Kpennenue. [lainTe nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha
XOJI0CTOM XOAy B TeyeHue 60 ¢ B 6e30nacHoM
MOMIOHEHUN U HEMEJ/IEHHO BbIK/IIOYMTE BNEKTPO-
MHCTPYMEHT NPU BO3HUKHOBEHWM 3HAYUTENbHBIX
BMOPaLMI MM 06HapyKeHUW Apyrux gedekTos. B
9TOM CJlyyae crefyeT NPOBEPUTL 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT W YCTaHOBUTb NPUYMHY HEUCTIPABHOCTMY.

BosHuKatowme B npouecce paboTbl UCKPbI HE
LONHHbI 6bITb UCTOYHUKOM ONAaCHOCTH, HaNpuUmMep,
nonajarb Ha BOCM/IaMeHAIOLLMECA BELLECTBa,
nonb3oBarena n apyrux auy. MoxapoonacHblie
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y4aCTKM cneayeT N30MpoBaTh HEBOCTIAMEHS-
eMbIM NOKpbITUEM. [pu paboTe B NowapoonacHbIX
30Hax CoAEepMMTE B rOTOBHOCTM CPEACTBA Noxa-
pOTYyLLEHUSA.

CnepuTe 3a Tem, 4TOGbI B YC/IOBUAX 3arblEH-
HOCTU paboTav BCe BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUSA.
Mpn HEOBXOAUMOCTU OUYUCTKU UHCTPYMEHTA OT
MNblIM OTK/IIOYMTE €ro OT CETU U CNieuTe 3a Tem,
4YTO6bI NPU OYUCTKE HE NMPOU3OLLIO NOBPEKAEHUM
BHYTPEHHUX AeTanen (MCnonb3ymTe HemeTalinye-
CKWe NpeameThl).

He ponyckaeTcs npuMeHeHWe NoBPEAEHHbIX,
£ehOPMUPOBaHHbIX UM BUBPUPYIOLLMX NPUHAZ-
JIeHOCTEN.

[na 6esonacHocTu cnepyet Bcerga pabortars €
YCTaHOBJIEHHON PE3NHOBOM MaHKETOM (4).

[lo npoBefieHUA HaCTPOEeK, NepeocHalLLeHus,
YUCTHM U TEXHUYECHOTO 06C/YHUBAHWSA BbIHU-
MaiTe CETEBYIO BU/IKY U3 POSETHM.

<§E*E>€§3 Mpw 06paboTKe MaTeprasios, B
0COBEHHOCTU METANIIOB, BHYTPH

9/IEKTPOMHCTPYMEHTA MOMET HaKanMBaTbCs
TOKONPOBOAALLAA Mblb. ITO MOXET NPUBECTU K
nepepaye a/EKTPUYECKOro TOKa Ha Kopnyc, B
CNeACTBME HYEro MOeET BO3HUKHYTb ONacHOCTb
NopaeH1A 3NEKTPUYECKUM TOKOM. [ToaTomy
HEOBX0AMMO PEryAAPHO (M JOCTATOYHO YacTo)
TWwarenbHO NpoayBaTh paboTatoLwmii MUHCTPYMEHT
CHaTbiM BO3JyXOM Yepes ero 3agH1e BEHTUAALM-
OHHble LWenn. MNpn 3TOM AepHKUTE NHCTPYMEHT
KpenkKo.

HomnaHua peKomeHayeT Mcnonb3oBatb
CTauMOHapHYI0 YCTaHOBKY A/15 YAIEHUA MbIIN U
npeaBapuTeIbHO BKIIOYATL aBToMaT 3alyTbl OT
ToKa yTedku (Fl). B cnyyae oTHato4eHumA
MHCTPYMEHTa aBTOMAaTOM 3aLUUTbl OT TOKa YyTEYKM
WHCTPYMEHT CNeayeT NpoBEepUTb U O4UCTUTD.
OnuvcaHve 04YUCTKY ABWUraTens cM. B rnase 8.
«O4ymncTra».

CHUHEHMWe NblIeBOM Harpy3Ku:

NPEAYNPEXAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLIanAca B pesybTaTe WANPOBKM

Hamaa4yHom 6ymaron, pacnuamBaHus, LWAMMOBKM,

CBEpJ/IeHUs 1 Apyrux BUA0B paboT, COAEPHUT

XUMUYECKME BELLECTBA, Bbi3blBaOLLME PaK,

BPOMXEHHbIE AeDEKTbI UK ApYyrue NOBPEHAEHUSA

PENPOAYKTUBHOM cuCTeMbI. [prUMepbl Takmx

XUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C cofepraHueM CBUHLA,

- MMHepasibHas MNbljib CO CTPOUTESIBHOrO KUPNKYa,
LleMeHTa 1 ApYyrux BeLWEeCTB KMPMUYHON KIafKu,
a TaKKe

- MbILWbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CreneHb p1cKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHAETE 3TOT BMUA paboT. YTo6bl YMEHbLUUTb

BO3JENCTBUE XMMMUYECKUX BELLECTB: paboTalTe B

NOMELLEHNAX C LOCTATOYHON BEHTUAALMEN U

YTBEPHAEHHBIM JIMYHBIM 3aLUUTHBIM

CHapsixeHWeM, Hanpumep, pecnuparop,

paspaboTaHHbIN cneuuanbHo Ana GunbTpalmm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,.

IT0 TaKe KacaeTcs Mbln OT APYrUX MaTepuasios,
HanpumMep, HeKOTOPbIX BUOB Aepesa (apeBecHasn
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nbib ay6a unu 6yka), metanna, acbecta. [pyrue
M3BECTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO, HaNpUMep,
annepruyecKne peaKLmu, 3ab6oseBaHuns
AblxaTenbHbIX NMyTel. He fgonycKalite nonagaHus
NblAW BHYTPb OpraH1ama.

CobnoaainTe AMPEKTUBBI, OTHOCALLMECS K BaLLWM
YCJ/IOBUAM, M HaLMOHa/IbHblE NpeanucaHus,
BK/Il04aA o6pabaTbiBaEMbIM MaTepuan, nepcoHan,
BapuaHTbl NPUMEHEHUsI U MECTO NPOBEAEHUs
paboT (Hanpumep, NooXKeHUA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUAM3auun).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyroLLMXCa HacTuL, He
JonycKarTe o6pas3oBaHWA OT/IOKEHUI B
OKpYHaroLeM NpocTpaHCcTBe.

[na cneuunanbHbIx paboT UCNonbayiiTe
NOAXOASALLYIO OCHACTKY. DTO MO3BOJIUT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YaCTHL, HEKOHTPOIMPYEMO
Bbl6pachiBaeMbIX B OKPYHAIOLLYIO CPeay.

McnonbayiTe nogxogsiiee yCTPOMCTBO yaaneHus
MbIN.

[NnA ymeHbLUEeHWA NblIeBOM HarpysKu:

- He HanpasanTe BbibpacbiBaemble U3
MHCTPYMEHTA YacTuLbl U 0OTPaboTaHHbI BO3AYX
Ha cebs, HaxoAALMXCA PAAOM NOAEN UK Ha
CKOMJIEHWA MbINK;

MCMNO/b3yMTE BbITAXKHOE YCTPOMUCTBO U/M/M
BO3/YX004YMCTUTEND;

XOPOLLO NPOBETPUBANTE paboyee MeCcTo u
COZEPHUTE €ro B YMCTOTE C MOMOLLbIO Mbl/Iecoca.
MopgmeTaHne MM NpofyBKa TONbKO NOAHUMAaET
Nbl/b B BO3AYX.

O6pabaTbiBaliTe NbIIECOCOM WM CTUpanTe
3alWuTHYI0 oAexay. He npogysariTe ogexay
BO3JyXOM, HE BblOMBaWTE U HE CMETaMnTe C Hee
nbi/b.

5. 0630p

Cwm.c. 2.
1 LlaHroBbiv 3aunm
2 [aliKa LaHroBoro 3armma
3 LWnuHaenb
4 Pe3unHOBaA MaHxeTa *
5 [lepeknoyaTens *
6
7
8
*B

OcHoBHas pyKoATKa
HamumHoM neperoyarens *
BnokupaTop BHRIOYEHMA *

3aBMCUMOCTHM OT KOMMJIEKTaunun

6. BBop B akcnayaTtaumio

Mepep BBOAOM B 3KCMIyaTaLmIo NPoBEPbTE

COOTBETCTBME HaNpAXeHNA N 4aCTOTbl CETH,
YyKa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM TabsiMyKe, C napame-
Tpam CeTH 3NEKTPONUTaHMA.

Mepep MHCTPYMEHTOM BCErAa NogKrIoyanTe
aBTOMaT 3awuThbl OT ToKa yTeyku (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTHJII04eHMA 30 MA.

7. JKcnnyataums

7.1 LaHroBble 3aXUMbl

[urameTp XBOCTOBUKA paboyero MHCTpy-
MeHTa JOJ/IIHEH TOYHO COOTBETCTBOBATb
AnameTpy 0TBEpCTUs LiaHrosoro 3aruma (1)!

MmetoTcs LaHroBble 3amuMbl /151 XBOCTOBUKOB
pasnuyHoro guameTpa. CMm. rnasy «[lNpuHagnemx-
HOCTU».

7.2 YcTaHOBHKa pa6o4UX MHCTPYMEHTOB
m BbIHbTE BW/IKY CETEBOrO Kabesnsa U3 po3eTKM!

Mcnonb3ayiiTe TONBKO Takue NpUHAANEH-

HOCTH, KOTOPbIE PACCYMTaHbl Ha YacToTy
BpalleHna 6e3 Harpy3Ky Ballero aNeKTPOUHCTPY-
MeHTa! CM. TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKU.

JvameTp XBOCTOBUKA NPUHAAJ/IEKHOCTH

[O/IEH TOYHO COOTBETCTBOBATL ANaMETPy
0TBEpCTUA LaHrosoro 3amuma (1)!

Mpu ncnonb3oBaHUM LWAUDOBaNBHBLIX

WTNHTOB MM CTEPIHEN 3anpelyaeTcs
NpeBbILWAaTb YKa3aHHY0 M3roTOBUTEIEM MaKC.
ZONYyCTUMYIO AJIMHY OTKPbITOM YacT XBOCTOBMKA
Io!

MakxcumanbHo fonycTiman AnvMHa Bana faBafeTca
CYMMO |y M MaHCHMasIbHOM Ny 6UHBI BCTABKM Ly oy
(cm. rnaBy 12.)

BcTaBbTe nprHaANeKHOCTb B LL@HrOBbIM 3armm (1)
Ha BCIO A/IMHY XBOCTOBMKA.

YaepuBanTe WnuHAeNb (3) rae4HbIM KKHOM

13 MM 13 KOMMEKTa NOCTaBKMU.

3aTtAHuTe raiKy LaHroBoro 3armumMa (2) rae4yHbim
KJ/I04OM Ha 19 MMm.

Ecnv B LaHroBOM 3aXuMMe He ycTaHoB/eHa
NPUHAA/IEIHHOCTb, HE 3aTArMBaNTe 3aHUM
K/IIO4OM, @ 3aBEepHWUTE raiKy Bpy4Hyo!

7.3 W3BneveHune pabo4ynx MHCTPYMEHTOB

YaepmuvBaniTe WnuHAenb (3) raeyHbIM KIOHOM Ha
13 MM 13 KOMMIEKTa NOCTaBKMU.

3aTAHWUTE ranKky LLaHroBoro 3ammma (2) raeyHbiM
K/II0O4OM Ha 19 MMm.

M3BnekuTe paboynin MHCTPYMEHT.

7.4 Bra4YeHue/BbIKOYEHUE
MHCTpYyMEHT Heo6X0AMMO BCerga gepmartb
obenmm pyKamu.
MNMoaBoanTe 91EKTPOUHCTPYMEHT K 06pabarbl-
BAEMOW AeTasI TONIbKO BK/IOYEHHBIM.

He ponyckaviTe HenpeaHaMepeHHOro nycKa:
BCEraa BblK/Il04aNTe MHCTPYMEHT NP BbIHU-



MaHWM BUJIKW U3 PO3ETHM WU/IM NPEKpaLLeHnm
nogauu ToKa.

B HenpepbIBHOM pEXUME UHCTPYMEHT

npoao/aeT paboTaTb, Aawe eC/in OH
BbIpBETCA U3 pyKW. [oaTOMy BCeraa Kpenko
[LEPHUTE MHCTPYMEHT ABYMS pyKamu 3a PyKOSATKM
(4), (6), 3aMMHTE YCTOMYMBOE NOJIOKEHME U CKOH-
LLEHTPUPYMTE BCE BHUMaHWE Ha BbINOIHAEMOM
pa6oTe.

3neKTp0VIHCprMeHTbI C nepernr4yYaTenem:

BrntoyeHue: nepeaBrHbTE Nepekodarens (5)
Bnepea. 4na HenpepbIBHOM paGoTbl HAMUTE
nepekxsoyaTeNb BHM3 A0 GUKcaLuu.

BbIKNIOYEeHME: HAXMWUTE Ha 3aAHUI KOHeL, nepe-
KntoyaTens (5), a 3aTem oTnycTuTe.

ONIEKTPOUHCTPYMEHTbI C NPefoXpaHu-
TeJIbHbIM BbIKJIlO4aTeIeM

(c dyHKUMel 6e3onacHOro octaHoBa):
(MHCcTpymeHTbI ¢ 0603Ha4YeHnem WP...)

BHntoueHue: nepeaBrHbTE 61OKMPATOP BHIIO-
4yeHus (8) B HanpaBAEeHWUN CTPESIKN U HAXKMUTE
HaXWMHOM nepekrtoyatess (7).
BbiKstoueHue: oTnycTuTe nepekaoyarens (7).

7.5 YKasaHuA No 3KcnayaTtauum
LnudosaHue, wnmdosaHue ¢ UCNOJIb30Ba-
HUeM HampavyHou 6ymaru, wnandosBaHue ¢
MCMNOJIb30BaHUEM KapAoLETOK, No/IMpOBaHue:
NPUKMMaNTE MHCTPYMEHT C YMEPEHHBIM YCUTMEM
W nepefBuranTe ero no NOBEPXHOCTU BNePES-
Hasaj.

P pe3epoBaHUe: NPUKMMANATE UHCTPYMEHT C
YMepEeHHbIM yCuUamem
A6pa3nBHOe OTpe3aHue:

Mpu abpasnBHOM OTpe3aHWK Bcerga

pa6oTanTe BO BCTPEYHOM HAMPaB-
JIeHWU (CM. PUCYHOK). MIHaye NHCTpy-
MEHT MOMET HEMPOU3BOJIbHO BbICKO-
4ynTb U3 Nponuna. PaGoTalTe ¢
YMEpEHHOM, COOTBETCTBYIOLLEN 06pabaTbiBae-
MOMy MaTepuasny nogadei. He nepekaiwmsaiite,

He HaxKMMmalTe, He pacKauuBamTe.

8. OuuctHa

8.1 YwucTtHa gBurarensa

PerynapHo (gocTaTo4HO 4acTo) 1 TwaTenbHO
npoAyBanTe MaLlnHy CHaTbiM BO3yXOM Yepe3
3aHVe BEHTUNALMOHHbIE Wwenn. MNpu aTom
OEPHUTE UHCTPYMEHT KPEenKo.

PYCCKWMM

9. MMpuHaanemHocTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OPUrMHAJIbHBIE MPUHALNENK-
HocTu Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHaANEHHOCTH,
KOTOpble 0TBEYaT TPe6oBaHWUAM 1 NapaMeTpam,
YKa3aHHbIM B HACTOALLEM PYHOBOACTBE MO IKCIIy-
araumm.

HapexHo duKcmpynTe npuHaanexHocTy. Mpu
9KCNNyaTaumu 3IEKTPOUHCTPYMEHTA B AEpiKa-
Tene: HafeHO 3aKPenuTe 3/1EKTPOUHCTPYMEHT.
MoTepsA KOHTPONA Haj, UHCTPYMEHTOM MOMKET
NPUBECTU K TPABMUPOBAHMUIO.

A LlaHroBbI NaTpoH (C ramKkom)

@3mm =631947000
21/8° =631948000
@6mm =631945000
@1/4“  =631949000
@8mm =631946000

B 3amumHas pamka 628329000 pns dukcaumm
npu paéoTe ¢ rM6KMMK Banamu, BKI.:

C HKpenexHana ckoba 627107000 ana HafeHRHOro
KpenneHus Ha paboyem CTone (3aTAHYTb
3aXMMHOW BUHT).

D LWnudosanbHble roNOBKU ANA TOHKUX
WM oBabHbIX paboT No MeTanny.

E Manbie oTpesHble Kpyru ais TOHKUX
Wb oBanbHbIX paboT No MeTanny.

MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHALNEKHOCTEN CM. Ha
canTte www.metabo.com nnm B KaTanore.

10. PemoOHT

H peMOHTY a1IEKTPONHCTPYMEHTA AONYCKa-
I0TCA TOJIbKO KBa/IMMLMPOBaHHbIE crieuma-
JIUCTbI-3/IEKTPUKM!

[nA pemMoHTa 31EeKTPOUHCTPYMEHTA NPOUN3BOA-
ctBa Metabo ob6pauiaritech B 6amKanilLee npea-
cTaBuTenbCcTBO Metabo. Agpeca cMm. Ha calite
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTel MOMHO CKayaTb Ha
carte www.metabo.com.

11. 3awumTa oKpy:KaloLLen cpeabl

BbinonHANTe HauMoHasbHbIE NpaBuia yTuam-
3aumu 1 NepepaboTKU OTC/TYHMBLLETO 3/IEKTPOWH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKW U NPUHAAJSIEHOCTEN.

YnaKoBOYHble MaTepuasibl yTUAU3UPYIOTCS B
COOTBETCTBUM C MX MapPKUPOBKOM COrIacHO
KOMMYHabHbIM Npasuiam. lonoaHUTENbHYO
MHGOPMaLMIO MOXKHO HaMTU Ha caliTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

TonbKko ans ctpaH EC: He BbiGpacbiBaliTe

ﬁ 9JIEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBLIMU
oTxogamu! CornacHo

JOupertue EC 2012/19/EU no oTxogam anekTpu-

YECKOro U 3/1EKTPOHHOIO 06OPYA,0BaHMSA

1 rapMOHM3NPOBaHHbIM HALMOHA/IbHBIM CTaH-

fJaptam 6biBLIMe B yNOTpebieHMn dNeKTponpu-

60pbl U 3NIEKTPOUHCTPYMEHTbI NOANEHAT

pasfaesibHoN yTUAU3aUMK C LeNbio UX nocneay-

IOLLeM 9KONI0rMYECKN Be3onacHoOM nepepaboTHMU.

ru
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12. TexHU4ecKue
XapaKTepUCTURU

MosicHeHus K aaHHbIM Ha c¢. 3. OcTaBnseM 3a
€060/ NpaBo Ha TEXHUYECKUE USMEHEHUSA.

n =yacToTa BpalleHua 6e3 HarpysKu
(MaKkcuMmasibHaa YacToTa BpalleHus)

nq =Y4acToTa BpaLleHWA Nog, Harpy3Kom

P4 =HOMMWHabHas NoTpebaseMas MOLWHOCTb

P> =BbIXOAHAaA MOLLHOCTb

Dyake. =MaKcuMasbHbIM gnameTp abpasmMBHOIO
Kpyra

Tyaxc. =MaHC. ToNWMHA abpasmBHbIX KPYroB Ha
cBA3Ke

d =JMameTp OTBEPCTUSA LLaHroOBOro 3armma

m =macca 6e3 ceTeBoro Kabens

Lmax =MaKcumanbHasa rnybuHa BCTaBKM

PesynbTaThl USMEpPEHUIA NOyYEHbI B COOTBET-
cTBUM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] 9NeKTPOMHCTPYMEHT Knacca 3aluThi |1
~ [NepemeHHbIM TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTHUKM
pacnpoCTPaHAITCA AOMYCKU, MPeAyCMOTPEHHbIE
LefCTBYIOWMMM CTaHAapTaMK.

3HauyeHus wyma v BUGpauum

OTH 3Ha4YeHUA NO3BONAIOT OLLEeHMBATL U CPaB-
HMBaTb LWYyM W BUGpaLMio, co3aaBaemMble npu
paGoTe pas/INyHbIX 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTM OT YC/I0BUIA SKCTlyaTalm, COCTO-
AIHWUA 9NIEKTPOMHCTPYMEHTA WK paboymx
(CMeHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTHHeCcKan HarpysKa
MOMET 6bITb BbILLE WK HUKe. MNpun onpegeneHnm
NPUMEPHOro YPOBHSA LUyMa U BUOPpaLMK Y4UTbI-
BaMTe NepepbiBbl B padboTe U asbl paboTbl C MOHU-
HEHHOW (LymoBoM) Harpyskoun. OnpegenvTe
nepeyeHb OpraHM3aunoHHbIX Mep Mo 3aluTe
Nosb30BaTeNs C Y4ETOM TEX N UHbIX 3HAYEHUH
Lyma v Bubpauum.

(BeKkToOpHas
CyMMa Tpex HanpaBs/ieHW) paccHUTbIBAEeTCA B
cooTBeTCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

ap sg = 3HadeHve BuGpauuu

Khsg = HO3(GbUUMEHT NOrpeLHocTH
(Bnbpauus)

Uwm = aucbanaHc

Loa = YpOBEHb 3BYKOBOI0 AaBNeHUA

Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpa Kwa = KO3D®ULMEHT NOrpeLLHocTy

Bo Bpemsa paboTbl ypOBEHb LLYyMa MOMXET NPEBbI-
watb 80 gb(A).
m HapeBaiite 3aluTHbIE HayLLIHUKMK!

il

UHdopmauma ana noKynarena:
CTtpaHa usrotosneHus: Kutan
MpousBogutens: "Metabowerke GmbH",

94 Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHua

3aBO,EI,-VI3I'OTOBVITe!1bZ

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutai

MmnopTtep B Poccum:

00O "MeTtabo EBpasua”

Poccusn, 127273, MocKBa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[JaTa nponsBoacTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTO U3genme Npoms-
BegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A unudpbl 0603HaYaT
HOMep MecAua B rogy NpouM3BOACTBa, Hanpuvep
«05» - mau

["apaHTUIHBIN CPOK: 1 rof ¢ AaTbl NPOAAKHU

CpOK CNyH6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT C AaThbl U3ro-
TOB/IEHUSA



YKPAIHCbKA uk

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBIAHICTb

3i Bcieto BignoBiganbHiCTIO 3aABAAEMO: U
npAMoLnipysanbHa MaliMHa 3 igeHTudiKauieto 3a
TMNOM i HOMepoM moaeni *1) Bignosigae ycim
Zil0YMM NONOKEHHAM OUPEKTUB *2) | HOpM *3).
TexHiuHy JOKYMeHTaLjio Ana *4) - AMB. Ha CTop. 3.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

MpAmoLunidyBasibHi MaWMHU NPU3HAYEH ...

- ... 418 POBIT 3 TOHKOrO LWiPyBaHHA
abpasnBHMMM rOIOBKAMM MO MeTasy.

- ... ANA POBIT 3 TOHKOr0 PO3pPi3aHHA MAJTUMK
BigpPiSHUMK JUCKaMK No MeTany.

- ... ANA ppesyBaHHA KiHLEBUMU Gpe3amu
KO/IbOPOBUX METaNIB, NJacTMac, TBepAoi
fAepeBuHU TOLLO.

- ... ANA POGIT 3i LWiTKAMKU-NEH3/IMKaMM Ta LiTKaMK
3 Kpyrnoro Apoty

- ... 418 pO60TU 3 KOHTYPHUMM NOANIPYBa/IbHUKaMM

- ... ANA po60TU 3 HETPOBUMM MOJTipyBa/IbHUKAMM

- ...ANA PO6OTH 3 NNACTUHHYATUMM LWNIPYBASILHUMM
Koniwartamm

He npusHayeHo ans po6oTH 3 NoAipyBanbHUMK

6apabaHamu. Jlvwwe ana cyxoi 06pobKU.

3a NOLWKOAKEHHSA, BUK/IMKaHI eKCN/lyaTalieto He
3a Npu3HaYeHHAM Hece BiAnoBiAanbHICTb
BMKJTIOYHO KOPUCTYBaY.

Heob6xiaHO 4OTPMMYBATUCh 3ara/ibHONPUAHATMX
npasua 3anobiraHHA HELWaCHNX BUNAKIB, a TaKOX
npaBua TEXHIKW GE3MNEKN, HAaBEAEHWX B L
iHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neKku

[ns Bawoi BnacHoi 6e3mneku i 3axucTy
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY Bif, YLUKOAKEHDb
JOTPUMYMTECA BKA3IBOK, BigMiYEHMX
LM cumBoiom!

NMONEPEAMEHHA - 3 uinnto 3HUHKEHHsA
PU3UKY OTPUMAHHSA TiNECHUX YLLIKOAKEHD
npoYMTanTe Lo IHCTPYKLI0 3 eKcrutyarauii.

NONEPEAKEHHA - O3HalomTecA 3

ycima npaBuiamu Ta BKasiBKkamu 3
TEeXHiKu 6e3neKkn. HegoTpumMaHHA npasus 1a
BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6€3MNeKn MOXe Npnu3BeCTH [0
yAapy e/leKTpUYHMM CTPYMOM, MOMei Ta/abo
TAMHKMX TIIECHUX YILIKOAEHb.

36epiraiiTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nexn ANA MaibyTHLOro BUKOPUCTaHHA.
MNepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasoM 3 UMK JOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi npaBuna TeXHiKK
6e3neku

4.1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3NeKun
nig Yac craHgapTHoOro wiigyBaHHA Ta
wnidpyBaHHA HaK[AAYHUM Nanepom,
06POOKN APOTAHUMMU LLiTHAMK,
nonipysaHHsA, ppesyBaHHA Ta

Bifpi3aHHA abpa3MBHUMU JUCKaAMU:
3acTocyBaHHA

a) Lie eneKTpoiHCTPYMEHT Npu3Ha4YeHU ans
cTaHfapTHoro whidyBaHHA Ta WiidpyBaHHA
HamAa4YHUM nanepom, o06pPo6KU APOTAHUMMU
WiTKaMu, nosnipyBaHHA, ppe3epyBaHHA Ta
Bigpi3aHHA abpa3MBHUMU JUCKaAMU.
MpuiimaiiTe go yBaru yci BKasiBKU Ta
peromeHpaL,il WoAo TeXHIKK 6e3neku,
306pameHHa Ta AaHi, AKi BU OTpUManu pasom
3 UMM NPUCTPOEM. HegoTpumaHHA HaCTYMHUX
BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU A0 YAApY €/IeKTPUHHUM
CTPYMOM, NOXEHi Ta/abo TAKKNX TIIECHUX
YWKOAKEHD.

b) He BUKOpUCTOBYITE NpUnaaas, Ake He 6y10
nepepbayeHe Ta peKomeHAoBaHe
BUMPOBGHUHOM ANA BignoBigHoOro
€JIEKTPOIHCTPYMEHTY. TiNlbKK Te, WO Npunagas
niAX0AUTb A0 BALLIOMO E/1EKTPOIHCTPYMEHTY, HE
rapaHTye 6e3aneyHe BUKOPUCTaHHA.

c) lonycTMma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOT HacagKU He NOBUHHA ByTH
MeHLle BKa3aHOoi Ha e/IeKTPOIHCTPYMEHTi
MaKCUManbHOI KinbKocTi 06epTiB. Mpunagasn,
AIKe 06epTaeTbCA LWBMALLE A0NYCTUMOI LUBUAKOCTI,
MOMe 31amMaTuca Ta po3NeTiTUCA MO CTOPOHaM.

d) 3oBHiWHiW giameTp Ta TOBWMHA
iHCTpYyMeHTa/IbHOT HacaAKu NOBUHHI
BignoBigaTH gaHUM Baworo
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY. 1A iHCTpyMeHTaIbHUX
HacapgoK, rabapuTh AKUX He BiAMNOBIAAIOTbL
€/1EeKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi JoCTaTHIN
3aXWCT Ta KOHTPO/Ib.

e) WnidyBanbHi AUCKM, wnidyBanbHi ponKKu
a6o iHwWe npunapaa NOBUHHI TOYHO NiAXOAUTHU
Ao wnidyBanbHOro WnuHAe A abo LLaHroBoro
3aTUCKaya Balloro eJIeKTPOoiHCTPYMEeHTa.
IHCTpyMeHTabHI HacagKK, AKi He TOYHO NiAXoAATb
[0 KPIiniieHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTatoTbCA
HEpPIBHOMIPHO, CU/IbHO BIGPYIOTb Ta MOXYTb
NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIO.

f) MoHTOBaHI Ha WTUMT AUCKMK, WidyBanbHI
LUAIHAPU, PirY4YUI IHCTPYMEHT abo iHwe
npunagan NnoBUHHI 6YTH NOBHICTIO BCTaBNEHHI
Y LLaHroBui 3aTUCKay abo naTpoH. ,.Bucryn“
a60 BiflbHa YacTWHa WTKdTa MiK abpa3MBHUM
iHCTPyMEeHTOM Ta LaHroBUM 3aTUCKa4em abo
naTPoOHOM NMOBUHHI 6YTH MiHIManbHUMMU. FKLLO
LUTUPT HeJOCTaTHLO 3aTArHYTMIM abo 3aHafTo
Janeko BUCTyNae nepes abpasnBHUM
IHCTPYMEHTOM, iIHCTPYMEHTasibHa HacagKa MOXe
Big'eqHaTHCA | Big1ETiTW HA BUCOKIM LUBUAKOCTI.
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g) He BUKOpPUCTOBYIITE NOLLIKOAKEHI
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu. MNepep KOKHUM
BMKOPUCTaAHHAM nepeBipAiTe
iHCTpyMeHTa/IbHi HacagHKu: whicdyBanbHi
AUCKU Ha HAABHICTb BiAKONIB Ta TPILKH;
TapinyacTi wnidpyBanbHi POSIMKM Ha HaABHICTb
BifKoNiB, 3HOCY Ta cnpaLboByBaHHA; APOTAHI
WiTKU Ha HaABHiCTb cna6o 3aKpinsieHoro abo
nowKopAKeHoro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€JIeKTPOIHCTPYMEHTY abo iIHCTpyMeHTaNnbHOT
HacajKu nepeKoHanTecH, WO Hemae
NOLWHKOAHEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAHKEHY
HacagHy. Micna nepeBipKKU Ta BCTaHOBMEHHA
iHCTpYMeHTaNbHOI HacaAKH YBIMKHITb
NPUCTPI Ha XBUJIMHY Ha MaKCUMasibHi 06epTH,
B Liei Yac KopucTyBau Ta iHLWi 1l0AU NOBUHHI
TPpUMaTUCA NO3a 30HOI 06ePTaHHA
iHCTpYMeHTaNnbHOI HacaaKu. MNowKoAKeHi
iHCTPYMEeHTasIbHi HacaAKM AK NPaBMIo NaMaloTbCA
Ha LbOMy eTani TeCTyBaHHA.

h) BUKopu1cTOBYITE OCOGMCTI 3aCO6U 3aXUCTY.
3anenHo Big cepu BUKOpUCTaHHA o6upaiiTe
3aXUCHUM LWITOK Aa1a 061n4yyA, 3aXucT gas
oyeli abo 3axXUCHi oKynApu. AKLWO NOTPiGHO,
BMKOPUCTOBYMTE pecnipaTop, 3acobu 3axmucTy
opraHiB c/lyxy, 3aXUCHI pyKaBU4KK abo
cneuianbHUM GapTyX, AKI 3aXMCTATb Bac Bif,
HeBeJIMKUX WwhidyBasibHUX Ta CUPOBUHHUX
YacTo4oK. Oyi NOBUHHI ByTH 3axuLLEHI Bij
4aCTOYOK, L0 PO3/ITAOTLCA Mif Yac NPOBeAeHHA
pi3HMx pobiT. PecnipaTtop abo dinbTpyBansHa
3axMCHa MacKa NoBMHHI 6y T po3paxoBaHi Ha nuA,
LLLO YTBOPIOETHCA Mifg, Yac pobiT. AKLO BU OB
4yac 3a3HaeTe BIJ/IMBY LUyMy, MOXe cTaTucsa
3HUMEHHA CyXy.

i) CnigryiiTe 3a TUM, W06 iHWIi Nogu

3HaxopuNUch Ha 6e3neyHiit BigcTaHi Big Bawoi

po60o4oi 30HU. KomeH, XTo HabanKaeTbea A0
po6040i 30HU, NOBMHEH BUKOPUCTOBYBATH
3aco6u 3axucTy. Bignamku 3arotoBku abo
iHCTpYMEHTa/IbHOI HacaAKW MOXYTb BigneTiTH Ta
3aBAaTH LWWKOAM HaBiTb 3a MEKaMKU PO6OYOT 30HM.

j) TpumaiiTe NPUCTPIN TiIbKKU 3a i30/1bOBaHI
NoBepXxHi nip, 4ac po6oTH, AKLO € PU3UK
3iTKHEeHHA IHCTPYMeHTaNbHOT Hacagku 3
NpUXOBaHUM €JIeKTPONpoBoOgOoM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTY. [1py KOHTaKTi 3
€/1eKTPONPOBOAOM Hanpyra Moxe nepegatvmcsa
TaKOX Ha MeTanesi YHaCTUHWU NPUCTPOLO Ta
BMKJ/IMKATKW YPAKEHHSA €IEKTPUYHUM CTPYMOM.

k) Becb 4ac MiLHO TpumaiTe
€/IeKTPOIHCTPYMEHT Npy 3anycry. MNpu po6oTi 3
MOBHOIO YaCTOTOI 0GEPTIB PeaKTUBHUIA MOMEHT
[BWUIyHa MOXE CMPUYUHWUTU NEPEKPYYYBaHHSA
€/IEKTPOIHCTPYMEHTA.

|) AKLLO MOKIMBO, BUKOPUCTOBYMTE 3aTUCKaui,
wo6 3adikcysaTn 3arotoBry. Hikonu He
TPpUMaiiTe ManeHbHY 3aroTOBHY OfHIE0
PYKOI0, @ €JIEKTPOIHCTPYMEHT iHLLIOI0, KOJH BH
MOro BUKOPUCTOBYETE. 3aTUCHYBLUIM MaIEHbKI
3aroTOBKW MOMHa 3BiIbHUTH O6VI,D,BI PYyKU ona
KpalLLoro KOHTPOJII0 eNeKTPOoIHCTPYMeHTa. [pu
PO3pi3aHHi Kpyr/iMx 3aroTOBOK, TAKMX AK AepeB'AHI
ato6eni, NpyTKOBUI MaTepian abo Tpy6u, BOHM
MOXYTb BIJKOYyBaTUCA, Yy Pe3yibTaTi Horo

iHCTpyMeHTaNIbHa HacafKa MOXe 3aTUCHYTUCA |
BiCKOUMTH Y BaLLOMY HaNPsIMKY.

m) Tpumaiite 3'eAHyBanbHUI Kabenb B
CTOPOHI Bif, iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacaAKu, Lo
obepTaeTbeA. FKLO BU BTPATUTE KOHTPO/Ib Hag,
npuaagoM, MOXJIMBe nepepisaHHA abo
3axOM/IEHHA MEPEXEBOro Kabesio, Lo MOHe
NpU3BeECTM [0 NOTPaNIAHHA BaLLOi PyKU B 30HY
06epTaHHA IHCTPYMEHTaNIbHOT HacaAKu.

n) Hikonun He BigKknapavite
€/IeKTPOIHCTPYMEHT, lOKU iIHCTPYMEHTasIbHa
HacafiKa NOBHICTIO He 3yNUHUTbCA. Moxnmnsui
KOHTaKT IHCTPYMEHTaNbHOI HacagKu, LWo
obepTaeTbCs, 3 NOBEPXHEID, L0 MOXE NPU3BECTH
[10 BTPATU KOHTPOJIIO Haf, €N1EeKTPOIHCTPYMEHTOM.

o) Micna 3amiHun eneHTpoiHCprmeHTa a6o
PEerynioBaHHA Ha NpUnapi 3aTArHiTb 3aTUCKHY
raiiry, naTpoH a6o iHWi eNleMeHTH KpinJeHHA.
HesaKpinneHi enemeHTH KpinJeHHA MOy Tb
HEOYiKyBaHO 3MiHUTU NOMIOHEHHSA | CNPUYUHUTH
BTPaTy KOHTPOJII0; HE3aKPINeHi KOMMNOHEHTH, LLO
006epTaloTbCA, BiAKMAAIOTHCA 3i 3HAYHUM
3ycunnaMm.

p) Mip yac nepeHeceHHA eNEKTPOIHCTPYMEHT
He NOBUHEH NpauoBaTh. € PU3MK BUNAJKOBOrO
3axon/IeHHA BaLLOro oAAry Ta NopaHeHHsA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOI HaCafKolo, L0 06epTaETHLCA.

q) PerynapHo ouuuyiiTe BEeHTUNALiAHI OTBOpU
BaLLOro e/JIEKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunaTop
[BWryHa 3aTArye nun ycepeaunHy Kopmycy,
BHAC/iJOK YOr0 BeJ/IMKE CKYM4YEeHHA MeTaneBoro
MUY BUKJIMKAE PU3MK YParKEHHA eNEKTPUYHUM
CTPYMOM.

r) He BUKOPUCTOBYHTE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aiiMUcTUX MaTepianis. ICKpU MOXKYTb
BMKJ/IMKATK 3alMaHHA LMX MaTepianis.

s) He BUKOpucTOBYHTE iIHCTPYMEHTasbHi
HacagKu, AKi NoTpebyloTb PiAKUX
oXxosiofHyBasibHUX 3ac06iB. BUKopucTaHHsA
BOAM ab0 iHLWMX PiKNX OXOJIOAHYBa/IbHNX 3aC06iB
MOX€e NPU3BECTU A0 YAAPY ENEKTPUHHUM
CTPyMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bignaya — ue pantoBa peakuis B pe3ysibTaTi
3acTpsaraHHa abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTasIbHOI
HacafKu, Wo obepTaeTbeA: WihyBanbHOro AUCKa,
LNiyBaIbHOrO apKyLua, APOTAHOI LWiTKX TOLLO,
Lo BeAEe A0 Pi3KOi 3YNUHKWU iHCTPYMEHTa/IbHOI
HacagKu. Lle BUKIMKae HEKOHTPOIbOBAHWI PyX
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY B MICTi 6/I0KyBaHHA y
HanpAMKY, MPOTUIEKHOMY HanpPAMKY 06epTaHHsA
IHCTPYMEHTaNbHOI HacaAKu.

Axwo, Hanpuknag, whidysanbHUN AUCK
3a6/10K0BaHMI abo 3acTpAr B 3aroToBLj, KPOMKa
LwipyBaNIbHOMO AUCKA, L0 3aHYypeHa y 3aroToBKY,
BMKJ/IMKAE NOLIKOAKEHHA AWCKa Ta Biggauy.
LLInidyBasibHUIM UCK PYXaETbCA Yy HANPAMKY
KopucTyBa4a abo Bif, HbOro, 3a1eXHO Bif,
HanpsAMKy o6epTaHHA JUCKa B MOMEHT
6n0KyBaHHs. [pn uboMy WNiPyBanbHI UCKK
TaKOX MOXYTb namaTucs.

Bippava € HacnigKom HeBIpHOMO abo MOMUIKOBOTO
BMKOPUCTaHHA €IEKTPOIHCTPYMEHTY. 3anobirtu



3'AB/IEHHIO BiAAaYi AONOMOXYTb BiAMNOBIAHI
3ax04M, fKi onMcaHi HUKYe.

a)MiygHO TpuMaiTe eneKTPoiHCTPYMEHT, Balli
TiNI0 Ta PyKU NOBUHHI NepebyBaTn B
MOJIOHKEHHI, AKe rapaHTy€E MOKJ/IUBICTb
NPOTUCTOATH BigAayi. 3a yMOBM BKUBaHHA
BiANOBIgHWX 3aX0iB 6e3MNEeKM KOPUCTYBaY
34aTHWUIM KOHTPONIOBATK CUAM BifAaui.

b) MpautoiiTe 0c06MBO yBaKHO 6iNgA KyTIB,
rocTpux KpaiB Touo. He gonyckaite
pUKoLeTy iIHCTPYMeHTa /IbHOI HacafKHu Bip,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBAHHA.
IHCTpyMeHTabHa HacafKa, Wo ob6epTaeTbes,
MOMXe 3aKIMHUTMCA 6iNA KYTiB, FOCTPUX KpaiB Ta
npv pyKoLueTi. HacnigKom e BTpaTa KOHTPOJI0 abo
Biggada.

c) He BMKopucTOBY#iTEe 3y64aTi NMIKOBI
nonoTHa. TaKi iHCTpyMeHTa N bHi HacagKu 4acTo
BMKJIMKAIOTb Bigzady abo BTpaTy KOHTPO/IO Haj
©N1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

d) BepiTb iHCTpyMEHTaNIbHY Hacaf Ky 3aBHAU Y
OfHOMY HanpAMKY B MaTepiani, TaK W06
pisanbHa Kpaiika Buxoguna 3 matepiany
(BignoBigae Tomy ¥ HanpPAMKY, y AKOMY
BMKMAAETLCA TMpca). AKLLO BECTH
€N1eKTPOIHCTPYMEHT Y HenpaBuIbHOMY HanpAMKY,
pisasibHa KpaiKa iHCTPyMEeHTa IbHOT HacaaKu
BMXOAMTb 3 3aroTOBKM, TAKMM YUHOM

€1eKTPOIHCTPYMEHT TArHETbCA Y HanNpAMKyY nogavi.

e) 3aBHAM MiLHO 3aTUCKaWTe 3aroTOBKY Npu
BUKOPUCTaHHI TOYUSIbHUX HaNMWUIIKIB, Bigpi3HMX
KpYriB, WUIBUAKICHUX IHCTPYMEHTIB a6o
TBepAocnaaBHUX (ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB.
Bie npu He3Ha4yHOMy nepeKoci y nasi L
iHCTpyMeHTasIbHi HacafKu 3aifaloTb | MOXKYTb
CNPUYMHAUTKM Biggdady. MNpu 3aigaHHi BigpisHOro
Kpyra BiH 3a3BM4yan namaeTtbea. [Npu 3aigaHHi
TOYUNBHUX HAMWKIB, BUCOKOLLIBUAKICHNX
(bpe3epHUX iIHCTPYMEHTIB a60 TBEPAOCMIABHUX
(ppesepHUX iIHCTPYMEHTIB HacagKa iHCTpyMeHTa
MOX€e BUCTPUOHYTK 3 Nasa i CNPUHUHAUTH BTpaTy
KOHTPOJII0 Hafl €/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco62uBi BKa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3NeKn
nig Yyac wnipyBaHHA Ta abpa3nMBHOro
Bigpi3aHHA:

a) BUKopucTOBYiiTe TiNIbKK Ti abpa3uBHI

iHCTPYMEHTH, L0 pEKOMEHAOBaHI AN1A BalloOro

€JIEKTPOIHCTPYMEHTY, i Ti/IbKK 3a
npusHaYyeHHAM. Hanpuknaa: 3a6opoHAeTbCA

BUKOHYBaTH WidyBaHHA Gi4HOIO NOBEPXHEID

Bigpi3HOro Kpyra. BiapisHi Kpyri npusHayeHi gna

3HATTA MaTepiany KPOMKOIO Kpyra. Cuu, Wwo

BM/IMBaIOTb HA KPYT 3 6iYHOT CTOPOHW, MOMXYTb

cTaTv NPUYMHOI MOro PYMHYBaHHS.

b) BUKOPUCTOBYITE ANA KOHIYHUX Ta NPAMUX
wnidyBanbHUX WTUGTIB 3 pi3b6oto nuLle
HENOLKOAHKEHi WTUHTHU NPaBUIbHOIO
pO3Mipy Ta AOBKUHU, 63 3arNTMGEeHHA Ha
nneyi. NpuaaTHi WUTUDTU 3MEHLLYIOTb MMOBIPHICTb
MOJIOMKM.

a) YHUKaiiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra ta
3aHapATO BUCOKOro NPUTUCKHOrO 3ycunna. He
BUKOHYMTe 3aHapTo rNIMGOKI po3piau.
MNepeBaHTarKeHHsA BiAPI3HOro Kpyra NpUCKOPIoe

YKPAIHCbKA uk

M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXWMBHICTb A0 Nepexocy abo
6/10KyBaHHsA, a K HaCNiJoK - MOXUIMBICTb Bigdaui
ab0 pyrHyBaHHs.

d) YHUKaiTe po3TawyBaHHA PYK y 30Hi nepep,
Bifpi3HUM Kpyrom, wo o6epTaeTbex, i no3agy
HboOro. [pu 3MiLLEeHHI Bigpi3HOro Kpyra B
06po6nioBaHin geTani B HaNpsAMi Big cedbe
©/1eKTPOIHCTPYMEHT y BUNAAKY BiaAadi Moxe
BiICKOYUTW MPAMO Ha Bac pasoM 3 AUCKOM, L0
obepTaeTbCA.

e) Y pasi 3aK/IMHIOBaHHA Bigpi3Horo Kpyra a6o
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb iIHCTPYMEHT i
foYeKanTecA, MOKU KPYyr NOBHiICTIO
3ynuHuTbeA. Hikonn He HamaranTeca
BUTANHYTH BiApi3HUIA KpyT, WO o6epTaeTbeA, 3
po3pi3y - MoIMBa Bigpava. BctaHoBITh i
YCYHbTE NPUYMHY 3aKIMHIOBAHHS.

f) He BMMKaWTe iIHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH
BCe Lie 3HaxoauTbeca B 06po6toBaHiit getani.
Mepep NnpopoBHeHHAM po60OTH AoveKanTecH,
MOKU IHCTPYMEHT gocArHe po6oyoi YacTtoTu
ob6epTaHHA. |HaKLe MOX/IMBE 3aifaHHA Kpyra,
oro BUCKaKyBaHHsA 3 06pobatoBaHoi feTani abo
nosea Bigaauvi.

g) MignupaiiTe n1uTH a60 3aroTOBKU BEJIMKOrO
po3mipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aipgaHHA BipgpisHoro Kpyra. Benvki 3arotoBku
MOXYTb NPOrMHaTUCA Nif BNAaCHO Baroto.
O6po6toBaHy AeTaslb chif niagnvMpaTy 3 4BOX
CTOpIiH: 6/IM3bKO MiCLIl BUKOHAHHA po3pisy Ta
Y300BX il KDOMKM.

h) ByabTe 0c06/1MBO 06epeHi NPy BUKOHaHHI
3arJIM6HUX po3pi3iB y CTIHaX Ta iHWIMX 30HaX,
o He npornapatTbea. [py 3arnmbnenHi gucka
nif Yyac pisaHHA MOXJ/IMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOAONPOBOAAMM, EIEKTPUHHOI MPOBOAKOIO Ta
iHLWIMMKM 06'€EKTaMM, WO BUK/IMKAE Bigaayy.

4.4 Oco6uBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu
Npyu BUKOHaHHI po6iT 3 APOTAHMMMU
WiTKamMu:

a) MNpumiTb Ao yBaru, WO APOTAHI WiTKK

BTPaYaloTb WMATOYKU APOTY TAKOH NpU

3BMYailHOMY BUKOpPUCTaHHi. He npuknapavTte

3aHapToO BUCOKE NPUTUCKHE 3YCUIINA.

BigniTaroui LULMaToO4KM APOTY MOMHYTb JIErKO

NPOXOAUTH CKPi3b TOHKY TKaHWHY oaary Ta/abo

NPOHWKATH B LLKIpY.

b) Mepep BUKOpUCTAHHAM AaNTe WiiTKaM
nonpauoBaT¥ NPUHANMHI OJHY XBUJIUHY 3
po6oyoto WBUAKICTI0. CTemTe 3a TUM, Wo6 y
Lei yac 6inblue Hikoro He 6ys0 nepep
WiTKamMu a6o Ha OAHIN NiHiT 3 HUMK. BnpogosxK
yacy perytoBaHHA MOXYTb BigJETiTU WMaTKK
ApoTy.

c) CnpAMoBYyiiTe APOTAHI WiTKK, WO
obepTaloTbea, Big ce6e. MNpy po6oTi 3 UMK
LWiTKAMW MOXYTb BiANETITU APIOHI YaCTOYKM Ta
MaJIeCEeHbKi LIMATOYKM APOTY 3 BEIUKOIO
LUBWAKICTIO | MPOHMKHYTU Nif, WKIpY.
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4.5 [opaTHOBi BKa3iBKU 3 TeXHiKU 6e3neKu:

NONEPEAKEHHA - 3aBxau HagaranTe
3aXMCHi OKYNIApH.

BuKopu1cTOBYITE enacTU4Hi BKIaAKM, AKLLO BOHK
BXOAATb 40 KOMMIEKTY aBPasmMBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOGHWK HanosArae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

JoTpumyiiTecb peKomeHAaL,i BUPOGHMKA
IHCTpYMeHTY Ta npunagana! 3axuwanTe AUCKM Bif
noTpansfaHHA MacTuna Ta yaapis!

36epiraliTe abpasuBHi IHCTPYMEHTH Ta
noBoAbTECA 3 HUMM BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK
BMPOOHMKaA.

Hikonn He BUKOpUCTOBYMTE Bipi3HI WidyBabHi
OWUCKK ana o6aupHUX po6iT! Tpeba yHuKaTH
6i4YHOr0 TUCKY Ha Bifipi3HWI WidyBaNbHUIA JUCK.

3aroToBKa NOBWMHHA HaAiMHO NpuaAraTi Ao
noBepxHi Ta 6yTn 3aKpinneHa Bif 3iCKOB3yBaHHA,
HanpuKnag, 3a JOMOMOro 3aTUCKHMX NPUCTPOIB.
[nAa BennKux 3arotToBoK Tpeba nepenbaymnTy
[0CTaTHIo onopy.

He potopkaritecs fo IHCTPYMEHTaNbHOT HacaAKH,
o obepTaeTbeal Buganavite Tupcy Ta iHLwe CMmiTTa
TiSIbKX NiCAA NOBHOT 3YNMUHKKU IHCTPYMEHTY.

CrexTe 3a TUM, Wo6 nepes BUKOPUCTAHHAM
abpasuBHUI IHCTPYMEHT 6YB NpaBUIbHO
BCTAHOB/IEHUI Ta 3aKpinJIeHuN, i 3aamwuTe
iHCTPYMEHT Ha X0JIOCTOMY X0Ay 60 CEeKyHA Y
6€e3Me4YHOMY MOMOKEHHI, Biipasy ¥ 3yMnuHITb,
AKLWO BUHMKAIOTb iIHTEHCUBHI KOIMBaHHA a60
BUABJIEHO iHLWLI He fONIKW. AKLLO BUHWKAE LIeW CTaH,
nepeBipTe iHCTPYMEHT, W06 BU3HAYUTMN NMPUYUHY.

ICKpM, WO BUHKUKAaIOTL Yy Npoueci po6oTu, He
NOBWHHI CTaTN A3KepesioM HeGe3NeKn, HanpuKnaga,
NoTpan/IAlYn Ha KOPUCTYBaYa Yu iHLWKNX OCib abo
Ha 3aiMKCTi pevyoBUHM. [oeoHe6e3neyHi
LiNAHKW cnif isonoBaTy HE3aMMUCTUM MOKPUTTSIM.
Mpw po6oTi y NoxeoHebe3ne4HMX 30Hax
TpUMarTe HanoroToBi 3aCO6M NMOKEKOraciHHA.

AKLWO BM NpauloeTe B yMOBax 3anuaeHHs,
nepeKkoHamTecs, WO yCi BEHTUALiMHI 0TBOPU
BiAKPUTI. 32 HEOOXIAHOCTI OYMLLEHHA IHCTPYMEHTY
Bifi MMy BiAKJTIOYITb MOTO Bifi €IEKTPOMEPEXH i
06anIMBO OYUCTITb, HE MOLUKOAKYHOUM BHYTPILUHI
AeTani (BMKOPUCTOBYMTE HEMETANEBI NPeaMeTH).

He BUKOPUCTOBYWMTE NOLIKOAMEHI, EKCLLEHTPUYHI
Ta BibpYyoYi IHCTPYMEHTaNbHi HacaaKM.

3 MipKyBaHb 6€3neKu 3aBHau npaumnTe 3
BCTAHOBNEHOIO FYMOBOI MaHKETOI0 (4).

Mepepn npoBeaeHHAM pOGIT 3 peryiloBaHHs,
nepeocHaLleHHA, TeXHIYHOro 06CyroByBaHHA abo
OYULEHHA BUTATHITb BUJIKY 3 PO3ETHMW.
CQIBE>":® MNig Yac 06po6KyM maTepianis, B
0C0b6/MBOCTI MeTaniB, ycepeauHi
©/IeKTPOIHCTPYMEHTY MOXE HaKonM4yyBaTuca
CTpyMonpoBiaHUM nuA. Lie moxe npussecTu fo
€/IEKTPUYHOrO PO3PAAY Ha KOPMyC IHCTPYMEHTY. 3
i€l NPUYMHN MOXE BUHUKHYTU TUMYacoBa
Heb6eaneKa yaapy eleKTpUYHUM CTpyMOM. Tomy
HeoOXiAHO perynsapHo (i AOCUTb YacTo) Ta
peTesIbHO NPoAyBaTH IHCTPYMEHT nif, 4ac po6oTH

CTUCIMM NOBITPAM YEpPe3 MOro 3a4Hi BEHTUALiMHI
oTBOpY. Mpw LOMY Horo Tpeba MiLHO TpUMaTH.

PeKomMeHayEeTbCA BUKOPUCTOBYBATH CTaLiOHapHY
BUTAMHY YCTAHOBKY i NIAKAOYATU NPUCTPIN
3axucHoro BigxoueHHs (M3B). Micna
BiJKNO4EHHSA IHCTPYMEHTY NPUCTPOEM 3aXMCHOIO
BiK/IIO4EHHSA TPeba NnepeBipUTH Ta MOYUCTUTH
iHCTPYMeHT. [1po YMLEHHA ABUrYHA AWB. Y PO3gini
8. YuiweHHA.

3HUKEHHA BNJIUBY NUAy

MNONEPEAMEHHA — nun, wo yTeopuscA
BHaCANIAOK WidyBaHHA HaXAa4YHUM
nanepom, pO3nutoBaHHSA, LWAiPyBaHHs,
CBEPAJIIHHA Ta IHLWMX BMAIB POBIT, MiCTUTb XiMiYHi
PEYOBUHM, LLLO CMIPUYNHAIOTbL PaK, BPOAMHEHI
fedeKTr abo iHLWI YLIKOAKEHHS PEnpPOoYyKTUBHOI
cuctemu. MpuKknagm Taknx XiMiYHUX PEYOBUH:
- CBUHeLpb y hap6i 3 BMiICTOM CBUHLIO
- MiHepanbHWi NN 3 6y AiBENbHOT LErn, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBUH LLEr/IAHOI KNafKuy, a TaKoX
- MULL'AIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEHOT AEPEBUHN.
CTyniHb PU3WKY 3aneXuTb Bif, TOro, K 4acTo BU
BUKOHYETE Lel BUA, poo6iT. LLI06 3mMeHwWwnTH BNamBe
BiZ XiMIY4HMX PEYOBUH: NPaLIOITE B MPUMILLEHHAX 3
[0CTaTHLOIO BEHTU/IALIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMHEHHAM, AK-0T
pecnipartop, po3pobaeHni cneuiansHo ans
dinbTpauii MiKpOCKOMNIYHUX YACTUHOK.

Lle TaKkoX cTOCY€ETBLCA NUAY BIf iIHWKWX MaTepianis,
HanpuKiag Aeskux BUAIB fepeBa (AepeBUHHUMN
nun gy6a abo 6yka), meTany, asbecTy. IHLWi BigOMi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpuKnag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOptoBaHHA AMXabHUX LWAAXIB.
YHuKaiTe noTpannaHHA Ny ycepeauHy Tina.

JoTprMyMTECh YUHHUX MPaBUA Ta HaLliOHAJIbHUX
NPUNUCIB CTOCOBHO BaLLIOro maTtepiay,
nepcoHany, chepu Ta MicLA BUKOPUCTaHHS
(HanpuKnag, NoNIOKEHHA NPO OXOPOHY npaw,i,
yTUAi3aL,ito Towo).

3abesneyyinTe BNOB/OBAHHA MUY B MiCLi
YTBOPEHHS, He JoNyCKaiiTe Moro BiKNaaeHHs Ha
NoBEpPXHAX.

[ns cneuiasbHUX POGIT BUKOPUCTOBYITE
BignoBigHe npunagaa. Lle 403B0NUTb 3MEHLWNUTH
KINIbKICTb YaCTOK, L0 HEKOHTPOJIbOBaHO
noTpansIfoTb y [OBKINAA.

BuKkopucToByiTe BignoBigHi 3acobu yoBaOBaHHA
nuny.

[ns 3MeHLEeHHs BNAUBY Nny:

- He HanpasAAWTe NOTIK NOBITPSA, LLO BUXOANTb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Ntoaen, AKi 3HaxoaATbCA
no6s1M3y, Ta Ha CKyNYeHHs Nuy;

- BUKOPUCTOBYMTE BUTAXHUIA MPUCTPI Ta/abo
ouuLLyBaYy NoBiTPS;

- fo6pe NpoBiTpLoMTE POGOYE MicLe Ta
3abe3neyynTe YNCTOTY 3a LONMOMOrOoK NMaococa.
MNigmiTaHHA Ta BUAyBaHHA nigiimae nun y
noBiTpSA.

- 3axucHuM ogAar Tpeba NMIoCoCUTM abo npaTu.
He moHa Moro npogysaTu, BU6MBaTH abo
YACTUTMU LLiTKOIO.



5. Ornap

Aws. cTop. 2.

LlaHrosui 3aTmcKa4
3aTucKHa rarka
WnuHaens

['ymoBa MaHeTa *
MepemunKay *

OcHoBHa pyKoATKa
HaTucKHMIi nepemmKay *
BnoKipaTtop yBIMKHEHHSs *

* 3a/1eHO Big KOMNAeKTauji

ONOOGThAWN =

6. BBeaeHHA B eKcnyaTadito

Mepepn noyaTkom po6oTH NEpeKoHanTecH,

LLLO0 BKa3aHi Ha TEXHIYHIM Tabaunyui npunagy
Hanpyra Ta 4actoTa B Mepexi cnisnagatotb 3
[aHMMK BaLLIOT €N1EKTPOMEPEI.

7. Excnnyatauif

7.1 LaHrosi 3aTtuckaui
[JliameTp XBOCTOBMKA iHCTPyMEHTa NOBUHEH
TOYHO BiAMoBIAATM 3aTUCKHOMY OTBOPY
LaHroBoro 3atuckaya (1)!

[ ocTynHi uaHrosi 3aTMcKadi AnA pisHUX giameTpis
xBocToBuKa. [lve. po3gin "Mpunapas”.

7.2 BcTaHOBJIEHHA iHCTPYMEHTa
BUTArHIT MepexeBuit LUTEKEP 3 po3eTKM!

BuKopucTOBY#TE NMLLE IHCTPYMEHT,

NpUAATHWUI ANA YaCcTOTM 06epTaHHA Ha
XOJIOCTOMY XOAi Bawwoi mawmnHu! [AnB. TeXHiYHi
XapaKTepUCTUKM.

[JiameTp XBOCTOBMKA iHCTPYMEHTA NOBUHEH
TOYHO BiAMnoBIAaTU 3aTUCKHOMY OTBOpPY
LaHroBoro 3atuckaya (1)!

3 abpasvBHUMM rosiloBKaMu abo wrupramm

He NepeBuLLYBaTH 3a3Ha4YeHy BUPOBHUKOM
MaKCHMMasibHy JOMyCTUMY [JOBMMHY XBOCTOBMKA |
a60 MaKCHMMasibHY MPUNYCTUMY AOBHMHY!

MakcumanbHa fonycTima AoBMHKHA XBOCTOBUHA
— Le cyma lg i MaKCMManbHOT FIMBWHKU Nocaa KK
Limax (AvB. po3gain 12.)

IHCTPYMEHT BCTAHOBJIIOETHLCA BCIEID JOBHUHOIO
XBOCTOBMKA Y LAHroBuMi 3aTtmcKay (1).

3yNWHITb WNUHAENb (3) ralKoBUM KoYeM Ha 13
MM, LLLO BXOAMTb 10 KOMMNEKTY.

3aTArHiTb 3aTUCKHY rarKy (2) ravkoBuM Ko4HeM
Ha 19 Mm.

YKPAIHCbKA uk

AKLO Y LAaHrOBMI 3aTUCKay He BCTABIEHO
iHCTPYMEHT, He 3aTArymTe LaHroBum
3aTUCKaY K/04eM, a JIMLLE HaKPYTITb BPyYHY!

7.3 BuimaHHA iHCTpyMeHTa

3ynNuHITb WNUHAEe b (3) ralKoBUM Kto4em Ha 13
MM, LLIO BXOAMUTb 1O KOMIMJIEKTY.

MocnabTe 3aTUCKHY raimky (2) rankoBUM K/IlOHEM
Ha 19 mm.

3HiMiTb POGOYNUM IHCTPYMEHT.

7.4 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTPYMeHT 3aBau Tpeba TpuMaTy o6oMa
pyHamu.

MNigBoabTe A0 3arO0TOBKM TisIbKU YBIMKHEHUWN
iHCTPYMEHT.

He ponyckaiTe HeyMUCHOrO 3arnycKy:

3aBX AN BUMWKaWTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BUIKA
6ynaBUTArHyTa 3 po3eTKK abo AKLLO cTaBcA 36ii B
nogadi enexKTpoeHeprii.

Y pexvmi 6e3nepepBHOi pO60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBYE NpaLoBaTh, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpMManTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKamu 3a pyKOATKY, (4), (6)
3alMITb CTiMKE NOJIOKEHHS | MOBHICTIO
CKOHLLEHTPYMTECA Ha BUKOHYBaHi po6oTi.

IHCTPYMEHTH 3 NepemMUKavem:

B

©
T

e

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemMukKad (5) ynepeg,.
[ns po6oTn y 6e3nepepBHOMY peXMMI
nepecyHbTe nepemurKad Hasag fo dikcauii.

BUMKHEHHSA: HaTUCHITb Ha 3aHil KiHelb
nepemukada (5) i BignycTiTh.

Mpunapm i3 3aN06GiHMM BUMUKa4yem
(3 dyHKUicl0 aBTOMATUYHOI 3YNUHKK)
(iHcTpymeHTH 3 mapKyBaHHAM WP...)

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe 610KipaTop
YBIMKHEHHSA (8) Y HanpAMKY CTPINIKM | HATUCHITb
HaTUCKHWI NepemMuKay (7).

BUMHKHEHHA: BiNyCTiTb HATUCKHUIM NepeMmnKay

).

7.5 Pob6oui BKasiBKK

WnidpyBaHHA, WnidpyBaHHA HaXRKAAYHUM
nanepom, o6po6Ka APOTAHUMM LiTHAMM,
nosnipyBaHHA: NOMIPHO NPUTUCKYITE iIHCTPYMEHT i
nepemilLyiTe oro no NoBepxHi Hasag i Bnepeg,

®pe3yBaHHA: NOMIPHO NPUTUCKYWTE IHCTPYMEHT.
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uk YHPATHCbKA

BippizaHHA abpa3vBHUMU AUCKaAMMU:
Mpw BigpisaHHi a6pasnBHUMM

AVCKaMK 3aBH /M NpaLonTe B

3YCTPI4HOMY HanpAMi (41B.-
Q MAaOHOK). [HaKLe IHCTPYMEHT MOXe

HecnogiBaHO BUCKOYUTH 3 MPONUIY.

MpauoriTe 3 NOMipHOK NoAaveto, BigNoBigHO A0

06pob6toBaHOro matepiany. He gonyckavte

nepeKocy, He HaTUCKaWTe | He posronaymTe

iHCTPYMEHT.

8. OuunweHHA

8.1 OuMuweHHA ABUryHa

PerynsapHo (gocuTb 4acTo) i peTenbHO NpoayBanTe
iHCTPYMEHT CTUCAMM NOBITPAM Yepes 3aiHi
BEHTUNALLMHI oTBOPW. MpK LibOMYy IMoro Tpeba
MiLHO TpUMaTH.

9. lMpunappAa

BuKopUCTOBYWTE TiNIbKKN OpUriHanbHe Npunagas
Metabo.

BuKopUCTOBYWMTE TiNIbKKN TE NpUnagan, aKke
BignoBigae BMMorami napameTpam Li€i iHCTPyKLii 3
eKcnyaTtauii.

HapijnHo dikcynte npunapaa. Mpu ekcnnyaradii
€1EKTPOIHCTPYMEHTY 3 TpUMaYeM: HafinHo
3aKpiniTb €N1eKTPOIHCTPYMEHT. BTpaTa KOHTpoI0
MOMe NpU3BECTU A0 TPaBM.

A UaHrosi 3aTucKaui (3 rankamm)

@3mMm  =631947000
@1/8*  =631948000
g6émm =631945000
g 1/4*  =631949000
J8mm =631946000

3aTtunckHa pama 628329000 anA 3aTUCKY npu
po6oTax 3 FHYYKMMW BasiamMu, A1A LbOro:

C ctpybumHa 627107000 ana HagiMHOro
KpinJeHHA Ha poGOYOMY CTOJi (3aTArHYTH
CTAXHWUM FBUHT).

D LWnidysanbHi WTUHTH ANA TOHKOrO
wnidyBaHHA No MeTany.

E Mani BigpisHi AUCKM aNs TOHKOrO po3pi3aHHaA
no metany.

MoBHWIA acCOPTUMEHT NpUNaaasa AMB. Ha CaMTi
www.metabo.com a6o B KaTtanoai.

10. PemoHT

PeMOHT eNneKTpOoiHCTPYMEHTY NMOBUHEH

34iMCHIOBATMCA Ti/IbKWU KBasTiiKOBaHUMM
daxisuAMU-eneKTprKamu!
[nA peMoHTy eneKTpoiHCTpymeHTy Metabo
3BepTanTEeCh B perioHasibHe NPeACTaBHULUTBO
Metabo. Agpecw gmB. Ha caiTi www.metabo.com.
CnWCKM 3anacHUX YHaCTUH MOM¥HA 3aBaHTAXUTM Ha
canTi www.metabo.com.

11. 3axucT poBKiNnA

JoTpumyiiTeca HauioHa/IbHUX NpaBu 6e3neYHoi

100 yTunisaLji i nepepobKn BUKOPUCTaHUX

IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunapas.

MaKyBasbHi MaTepianu yTUNi3yloTbCA BigNoBIgHO
[0 IXHbOro MapKyBaHHS 3rigHO 3 KOMYHa/IbHUMU
npaswnamu. JJogaTHoBy iHPOpMAaLLito MOXHA
3HaWTK Ha canTi www.metabo.com y poagini
«Cepsic».

Tinbku anA kpain €C: He yTunisyinte

ﬁ €/1eKTPOIHCTPYMEHTHN Pa3oM 3 NOBYTOBUMM
Bigxogamu! 3rigHo 3

anpektusoto EC 2012/19 EUnpo BUKOpUCTaHI

€/IeKTPWYHI | €/IeKTPOHHI MPUCTpPOI Ta

BigNOBIAHNMU

HauioHa/IbBHUMK HOpMaM# BiAnpaLboBaHi

€/IeKTPOIHCTPYMEHTHM MiANATaTb PO3AiNbHIN

yTUANi3aLii 3 METOIO iX NOAabLIOT eKOSIOMYHO

6e3neyHoi NnepepobKu.

12. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

[MoACHeHHs Jo AaHuX, HaBeAeHUX Ha cTop. 3
3anvwaemo 3a cob0to NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHM.

n =yacToTa 06epTaHHs Ha XO/IOCTOMY XOZi
(MaKkcumasbHa)

n4 =y4acToTa 06epTaHHsA Nif HaBaHTAXKEHHAM

P4 =HOMiHa/IbHa CroXMBaHa NOTYHHICTb

) =BigJaBaHa NoTyHHICTb

Dmax =MaKCuMmasbHWI AiameTp LWidyBasbHOro
OUCKY

Thax  =MaKcMMasbHa TOBLIMHA 3B'A3aHMX
wnidyBasibHUX ANCKIB

d =O0TBIp LaHroBOro 3aTucKaya

m = Bara 6e3 Kabenio

Lmax ~ =MaKcMmanbHa rmnbuHa nocagku

PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] IHcTpymeHT Knacy 3axwucTy I
~ MepeMiHHWUI CTpyM

Ha BKa3aHi TeXHi4Hi XapaKTepUCTUKH
NOLUMPIOOTLCA AOMYCKU, NepeabadeHi aitoumm
cTaHAapTamu.

3HaueHHs emicii wymy

Lli 3HayeHHA 4O3BONAKOTL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATU EMICIIO LLYMY PiSHMX
€/IeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IEHO Bif yMOB
eKcnyarauil, cTaHy eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo
PO60YMX iIHCTPYMEHTIB DaKTUYHE HABaAHTaXKEHHA
MOMe 6yTu BuLLe abo HuKYe. [1nA ouiHKK
3pa3KoBOro piBHA eMicii BpaxoByWTe Nepepsu B
po6oTi | pasm poboTH 3i 3HUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaXeHHAM. BusHauTte nepenik
opraHisauiiH1X 3ax0p4iB WoA0 3axucTy
KOpuCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX abo IHLLMX
3Ha4eHb eMicii Lymy.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpAMIB) pO3pPaxoBYETHLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHgaptom EN 60745:
a, gg = 3HaueHHs BiGpauii

Khsg = HoediuieHT noxubku (Bibpauis)
Um = pucbanaHc

Loa = piBEeHb 3BYKOBOI0 TUCKY

Lwa = piBEeHb 3BYHOBOI NOTYHHOCTI
Koa: Kwa = HOEILEHT MOXMGKM



MNig vac po60Tu piBEHb LLYMY MOXE NEPEBULLYBATH
80 ab (A).
m BuKopUCTOBYiiTE 3aXUCHi HaBYLUHUKM!

TOB "MeTab6o YkpaiHa"
Byn. 3opsA Ha, 22

c. CATONETpIBCHKE
HuiscbKa 0611.

08141, Kuis
www.metabo.com

YKPAIHCbKA uk
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